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ПРЕДИСЛОВИЕ 


В декабре 1940 г. происходила научно-техническая конференция по 
новым отделочным материалам для Дворца Советов, созвакная Управ¬ 
лением Строительства. 

Конференция имела целью подвести итоги работы, проводившейся 
Строительством Дворца Советов в области подготовки отделочных 
материалов в течение 1938—1940 гг. 

Поскольку к этой работе Строительством Дворца Советов были 
привлечены многие научно-исследовательские институты, а также ла¬ 
боратории и цехи крупнейших промышленных предприятий Союза ССР, 
на повестке дня конференции основными являлись итоговые доклады 
этих организаций по проблемам, разработанным ими для Дворца 
Советов. 

Вместе с тем перед конференцией стояла задана наметить програм¬ 
му и конкретные мероприятия по широкому внедрению в производство 
как новых отделочных материалов, освоенных Дворцом Советов в по¬ 
рядке предварительной экспериментальной работы, так и новых мето¬ 
дов декоративной обработки уже известных материалов. 

Конференция начала свои работы пленарным заседанием 17 декаб¬ 
ря 1940 г., на котором были заслушаны доклады: начальника Строи¬ 
тельства Дворца Советов тов. А. Н. Прокофьева, главного архитектора 
и автора проекта Дворца Советов тов. Б. М. Иофана — «Архитектура 
Дворца Советов», заместителя начальника Строительства по инженер¬ 
ным сооружениям тов. Г. Б. Красина — «Строительство Дворца Сове¬ 
тов с точки зрения инженерно-технических проблем» и начальника 
Отдела отделочных работ Строительства Дворца Советов тов. С. С. 
Валериус — «Применение новых отделочных материалов для Дворца 
Советов и основные задачи развития этой промышленности». 



После пленарного заседания конференция организовала следующие 
секции: секцию декоративного металла, секцию дерева, секцию стекла, 
секцию декоративного текстиля, секцию керамики, секцию синтетиче¬ 
ских отделочных материалов. 

Ниже публикуются сокращенные стенограммы заседании секции 
научно-технической конференции. 
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И нж. В. А. Тимофеев 

Леред группой оборудования при Отделе 
отделочных работ С-трімтельетва Дворца 
Советов, ведущей работы но дереву, по¬ 
ставлена задача освоения технических н 
научных данных для обеспечения высоко¬ 
го качества предметов мебели, обстановки 
н оборудования, изготовляемых из дерева. 

Огромные площади полов, которые при¬ 
дется иэтотовпть для помещений Дворца 
Советов, в большинстве, очевидно, будут 
деревянными, паркетными. Поэтому во¬ 
просы истирания іц изнашивания древеси¬ 
ны приобретают исключительно большое 
значение. Отдел отделочных работ надеет¬ 
ся получить от научно-исследовательских 
оргаинзащш, а такжо от промышленности 
данные о том, какие породы и в какой 
стенеіпі ішаіншваютсн, с тем чтобы иметь 
возможность составить шкалу нстираппп 
цеппых пород древесины отечественного 
происхождения. Это даст нам возможность 
наиболее рационально примой пт ь дере и и 
для художественных паркетов Дворца Со¬ 
ветов. 

Наблюдсппя над паркетными поламп в 
дворцовых сооружениях сшцстслілтвуют о 
там, что древесина изнашивается чрезвы¬ 
чайно неравномерно. В различных номе- 
щешгях, л зависимости от характера их 
аксп.тоатанин, процесс изнашивания дрс- 
веенны различен. 

'Наибольшему изнашиванию она подвер¬ 
гается па (магистралях, где имеются боль¬ 
шие людские потоки. іВ просторных фойе, 
где резко очерченпых магпетральпьтх по¬ 
токов нс бывает, эта изнашиваемость бо- 
лсо равномерна. 

Шкала истиранил древесины нам необ¬ 
ходима для того, чтобы нракгіріескн по¬ 
дойти к вопросу выбоіра размеров пар- 
кетпой клепки. В щюмыиілсиігостп прием¬ 
лемыми пределами толщины паркетппй 
клепки для облицовки шіггового паркета 


считаются 18—20 мм. Эти величины дол¬ 
жны быть подвергнуты соответствующему 
ігзмснеішю в зависимости от тех усло¬ 
вий, которые будут существовать при экс- 
нлоаташгп помещений Дворца Советов. 

Устранение деформаций древесины 

Промышленность и научно-исследова¬ 
тельские организации должны помочь 
строительству в 'устранении пагубных де¬ 
формаций дровесігны, со короблеппя и рас- 
т|мч"кнпаннл, при нснользовапин ее для 
внутренних отделок н мебели. 

Влажность древесины, подготовляемой 
для отделочных работ строительства, для 
различных пород ее может быть днфореп- 
цпроваінпой. Разлінчные народы ведут себя 
различно при набухании н усушке, по¬ 
этов одш[ породы выгоднее пересуши¬ 
вать, а другие нодосушнвать ;іротив из¬ 
бранной равяопеспой влажности. 

При іраз|)епісніпг вопроса об устранении 
деформаций столярных конструкций, осо¬ 
бенно столярных щіггов, наіучио-ігсследова- 
тсльскно организации* и нромыиыештсть 
должны нам подсказать, какие типы кон¬ 
струкций заказывать в порядке экспери¬ 
ментальной проверки л какие—для окон¬ 
чательного изготовления оборудования. 

Необходимо учесть, что в некоторых 
архтсктурпых сооружениях носледиего 
периода древесина в оборудовании и в 
мебели водет себя нс вполне удовлетвори¬ 
тельно. Пожалуй, лучшие розулытаггы в 
этом отношении получены н Театре крас¬ 
ной Армии, по все-таки и таім ужо сей¬ 
час, несмотря на очень короткий срок экс,- 
плоатацнн, через полпровашгые поверх¬ 
ности столов начинают просвечиваться 
конструкции и обпажатотся настолько, что 
можно сосчитать, сколько брусков уло¬ 
жено в метровой поверхности стола. 
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Пород памп стоит задача получить та¬ 
кие типы конструкций п так ПОДГОТОВИТ!» 
древесину, чтобы обеспечить безутгрсчпый 
вид поверхности столярных изделий. 

Использование декоративных свойств 
древесины 

Существует решение применит» для 
отделки Дворпа Советов пошило породы де¬ 
рева, имеющиеся и пашей страпо. Для 
предварительной проверки декоративных 
свойств древесины памечоп пелый ряд 
древесных пород: акания, дальневосточное 
бархатное дерево, береза карельская, бе¬ 
реза волнистая, груша, дігморфаігг, дуб 
обыкновенный, дуб мореный, карагач, 
клен, крутит, липа, лнетвеппіша, мож¬ 
жевельник, 'грецкий орех, самшит, си¬ 
рень, тнсс, чпиар. яблоня, исепь, держи¬ 
дерево и другие породы. 

Лзучогато декоративных свойств древе¬ 
сины проводится о различных направле¬ 
ниях. Прежде всего необходимо широко 
представить цветочную палитру отсчест- 
пеппых пород дерева. Помимо общеизвест¬ 
ных пород ореха, чинара, груши и неко¬ 
торых других, в палитру цветов может 
быть включен целый ряд древесных н ку- 
старппкопых пород, в частности держи¬ 
дерево, карагач, крушина, акация л др. 

'Второй вопрос, который необходимо 
оспетптг, для полноценного проектиро¬ 
вания интерьеров, это — вопрос о палит¬ 
ре тональностей. Например, древесина оре¬ 
ха даст огромный диапазон топалыгостой 
— от самых светлых оттенков, почти бе¬ 
лых, до самых темных, почти черпьгх. Па 
пашей выставке представлен большой щит 
та ореха с художеетвотп.гм изображением 
пейзажа. Такой показ топальпых возмож¬ 
ностей необходимо проделать в отпошеипя 
других древесных пород п устаповип, диа¬ 
пазон топалмтостсй по породам не толь¬ 
ко па единичных образцах, по н с уче¬ 
том возможности пх промышленной заго¬ 
товки. 

Далее необходимо остановиться па ха¬ 
рактеристике древесных текстур. Пред¬ 
ставленные па выставке образцы работ из 
ореха показывают большие возможности 
использовать текстуру древесины в отно¬ 
шении по только пеоргашгзоваиного ри¬ 
сунка, по п рисунка тематического, орна¬ 
ментального, фактурпого. 

Рисунок текстуры дровесшіы паходитси 
п прямой зависимости от того, каким об¬ 
разом разделывается древесина и из какой 
части ствола опа берегся. (Кряжевой фапс- 
ре присущи одни токстурпыо свойства, 


лровссипо иаилывов, корневпков и развп- 
ллл — другие. 

Наконец, следует изучить малоизвест- 
нос и еравпитсльпо мало исиользоваппоо 
свойство древесины — со блеск, оо свото- 
тспоную пгру. Ил некоторых образцах, на¬ 
ходящихся в іГатчипоком дворцо, можно на¬ 
блюдать, правда, в ограниченном примс- 
нешшг, построение растительного орнамен¬ 
та пз одной породы древесшіы исключи¬ 
те.! ыго па црнпцппо светотеневой плры. 

Освоение древесных обоѳв 

В американской п европейской практи¬ 
ке ужо в течение 10 лет довольно широ¬ 
ко используется 'для отделочных работ дре¬ 
весина в виде древесных обоев, так назы¬ 
ваемый флоксвуд. 

Этот способ ислользоваппл древоенпы 
исключительно экономичен, поскольку 
толщина таких обоев по превышает 0,3 мм. 
Сложность проблемы заключается в том, 
чтобы получить чистый срез, для чего 
требуется более тщательная настройка 
фапорорежущих станков. 

Использование облагороженной прессо¬ 
ванной древесины 

(По задаппю Отдела отдедочпых работ 
Центральный Научно-Исследовательский 
Институт Лесохимической 'Промышленно¬ 
сти {ЦШІЛХП) провел работу по изготов- 
лопию образцов облагороженной проссо- 
папшой древесппгы. Выясняется возмож¬ 
ность получать плиты нз древесины, об- 
лицоваппыо отходами цеппых цветных 
пород дерева (стружкой)’. ■ і •» 

Па выставке представлены в небольших 
плитах обіразцы чинара, груши, морепого 
дуба. 

Эти образцы пптореспы нс только в де- 
коративяюм, по и в ТОХНШСО-ЭКОНОбИГЧССКОМ 
отиотаешіях. іПіродварительпыо данные оп¬ 
ределяют стоимость 1 м 3 такой плиты в 
15—18 руб. Такими плитами можно поль¬ 
зоваться, так как огаі сравнительно лог- 
і:о поддаются обработке п крсилоігпю и 
могут служить для лицевой отделки степ, 
перегородок, потолков и т. д. 

Использование способа печатания 

В целом ряде технических помещений 
по поключопа возможность применения 
имитации цошшх пород методом печатания 
но деревянной или металлической основе. 
Этот способ широко применяется в евро¬ 
пейской и американской практике, л в 
значительной мере находит применение у 
нас. Необходимо добиться изготовления 
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клише для почали таруппых поверхностей 
стоп без заметного повторения рпсупка. 

Такая работа намочена для проведения 
п экспериментальных мастерских. 

. Применение щитовых блонов для внут¬ 
ренней облицовни стен 

Экспериментальными мастерскими про¬ 
деланы работы в области изготовления 
многометражпых щитовых блоков для об¬ 
лицовки істеп. В старых сооружениях эле- 
мопты отделки опраяичспы в своих разме¬ 
рах: это — либо филенки сравнительно 
небольшого формата, обрамлеппыо бруска¬ 
ми, либо гладкие панели весьма умерен¬ 
ной ширины нип высоты. 

Овремясь увеличить размеры отдельных 
элементов для облицовки стоп, мы при- 
стуігоплл к изготовлению крупных щито¬ 
вых блоков, которые представлены ла 
•выставке в трех вариантах: блоки с оре¬ 
ховой поверхностью в 6 м 3 , 9 м 3 и 10 м 2 . 

Сложи ость вопроса заключается в том, 
что при облігцовко таких крупных щито¬ 
вых блоков приходятся пользоваться ме¬ 
тодом ручной фанеровки. Существующие 
прессы пн по своим прологам, пи по мощ¬ 
ности по позволяют использовать их для 
изготовления блоков таких размеров. 

В проведенных работах мы использова¬ 
ли два варианта конструкций: решетча¬ 
тые щиты п щиты переклеенной пятп- 
• слоГшой конструкции. Оірашгчепныо сроки 
экешгоататш по позволяют судить о по¬ 
ведении лицевых поверхностей этих бло¬ 
ков. іВ будущем лам придется проанализи¬ 
ровать еще целым рад других конструк¬ 
ций, чтобы придти к окончательному за¬ 
ключению о том, какой тип конструкции 
является наиболее целесообразным для из¬ 
готовления многометражпых щитовых бЛО- 

іКОВ. 

Разработка технических условий 

Чтобы передать промышленности заказы 
па изготовление предметов оборудования 
помещений и обеспечить надлежащее ка¬ 
чество приемки их, необходимо разрабо¬ 
тать технического условия заготовки дре¬ 
весины, оо хранения л транспортировки, а 
также конструкций столярных щитов, про¬ 
цессов •склеивания, фанерования и лице¬ 
вой отделки. Проект таких технических 
условий составлен Лесотехнической Ака¬ 
демией. 

(Крайне важно получить технические ус¬ 
ловия также су шки древесины, вта ра¬ 
бота, проводимая ЩШШіМЩ, должна быть 


тосио согласована с заготовкой и подго¬ 
товкой древесины. 

В настоящее время разрабатываются 
также технические условия конструкций 
столярных соодшіешгіі и мебельной фур¬ 
нитуры. 

Задачи, возникающие перед промыш¬ 
ленностью в связи с предстоящими зака¬ 
зами Дворца Советов 

Прежде всего кореппым образом долж¬ 
ны быть пересмотрены вопросы заготовки 
древесины цепных пород. Необходимо, что¬ 
бы дрсвоспна, которая пойдет для изготов¬ 
ления предметов оборудования Дворца Со¬ 
ветов, находилась под ответственным кон¬ 
тролем с момента оо заготовки до изготов¬ 
ления предметов оборудования. 

Существенным вопросом является заго¬ 
товка высококачественных фаяер из раз¬ 
ных пород дерева. В настоящее время пре¬ 
имущественно заготовляется резаная фане¬ 
ра. Производство пиленых фанер отсут¬ 
ствует. Крайне желательно производство 
пиленых фанер и фанер, более богатых 
по рисунку из наплывов и свилеватой 
древесины. 

Сложным вопросом для промышленности 
явится реорганизация сушильного хозяй¬ 
ства па предприятиях при выполнении 
заказов Дворца Советов в соответствии с 
томи техническими условиями, которые 
разрабатывает ЩШШМОД. Практика рабо¬ 
ты показывает, что именно сушка древе¬ 
сины представляет больше всего трудно¬ 
стей для обеспечения высокого качества 
мебели и отделок. 

(В связи с этим желательна организация 
на предприятиях постоянно действующих 
лабораторий, способных провести в про¬ 
цессе изготовления оборудования необхо¬ 
димые испытания материалов и способов 
пх обработки. 

Возникает еще един существенный во¬ 
прос об организации производства высо¬ 
кохудожественной фурнитуры, потому что 
часто приходится наблюдать, как хорошая 
вещь испорчена постановкой недоброкаче¬ 
ственных предметов фурнитуры. 

Ожидает своего разрешения также во¬ 
прос о допусках и посадках при изготов¬ 
лении предметов оборудования. 

Остаются открытыми вопросы о техни¬ 
ческих условиях для фанер, особенно 
пиленых фанер, с получением сложных 
декоративных рисунков, для паркетной 
кленвн, с определением ее размеров, спо¬ 
собов укладки и т. д. 

Последний вопрос — о разработке ре- 
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жимов хранения древесины и процессе про¬ 
хождении со п производстве. На сущсст- 
пующігх II)ЮМЫШЛС1ГП ІИ х предприятиях ОТ- 
сутстчіует кондиционирование воздуха. Да¬ 
же получил материал поело сушки, до¬ 
статочно выдержанп ыіі и достаточно под¬ 
готовленный, .мы все же но уверены, что 
высушенный до определенного процента 
влажности материал в процессе прохожде¬ 
нии его Ліо цехам тон или иной фабрики 
вновь не уялалгіштсл, но подвергнется 
ухудшению н изменению ого качеств. 
В старых кустарных мастерских эгп во¬ 
просы решались более просто, так как 
прп небольших количествах расходования 


древесины она выдерживалась в течешіе • 
долгого промели в самой мастерской, но 
выходи за ее -пределы; не подвергалась 
воздействиям изменяющейся воздушной, 
і'іюды н ужо в виде готового предмета, 
под защитой лицевой отделки, выпуска¬ 
лась из мастерской. 

Вот перечень тех вопросов, лад которы¬ 
ми ведет работу группа оборудования От¬ 
дела отделочных работ Строительства 
Дворца Советов. В разрешении упомянутых 
вопросов принимают активное участие на¬ 
учно-исследовательские ішетитуты и не-- 
лый ряд промышленных іпродпрпятнн. 


По окончании донлада инж. В. А. Тимофееву задан был ряд- вопросов, на которые 
он дал следующие ответы 


1. Вопросы кондиционирования возду¬ 
ха в настоящее время разрабатываются 
самостоятельным отделом санитарпой тех¬ 
ники. Первичные нормативы были сооб¬ 
щены нами при заказе на разработку 
технических условий по режимам сушки. 
Этот вопрос в целом будет разрешен для 
всех помещений Дворца Советов и в осо¬ 
бенности для помещений, которые будут 
иметь высокохудожественную отделку. 
Необходимо, однако, обеспечить наилуч- 
шнс условия поведении древесины, без 
учета фактора кондиционирования возду¬ 
ха, оставляя, таким образом, благоприят¬ 
ное плшміііо этого фактора в резерве. 

2. Замена іюзашій фанеры пиленой но 
имеется в виду, но паряду с резаными Фа¬ 
нерами, но нашему мнению, будут приме¬ 
няться и іпіпсные. Это вызвано стремле¬ 
нном получить лучшую обработку лице¬ 
вой поверхности. Если толщина резаной 


П_Р_°_Ф- В. II. Миха й лов. 

В своем докладе я намерен осветись 
технические условия конструкций щнтов, 
рекомендуемых клеев, а также липовой 
отделки древесины л отделочного материа¬ 
ла, применяемо го для этой отделки. 

Существующие технические условия 
предусматривают требование особенно вы¬ 
сокой прочности клеевых соединений. Не¬ 
прав іглыго было бы принять іізготовлеи- 
лыо щиты только ша основании внешнего 
осмотра, так как это нс гарантирует ни 
необходимой прочности, ни высокого 
качества оклейки и отделки их. Не суще¬ 
ствует объективны* данных для определе¬ 
ния качества уже готопых поверхностей. 


фанеры 0,8 см, то полноценная зачистка 
со в отдельных случаях исключается; 
чтобы шшучнть хорошую подготовку ли¬ 
цевой поверхности, мы считаем ііеобхо.ѵ.і- 
мым применение пллепых фанер. 

3. іПамечастся экспериментальная про¬ 
верка методов печатания с целью получе¬ 
ния художественной имитации ценных по¬ 
род древесины. 

В числе помещений Дворца Советов 
будет большое количество ‘помещений чп- 
сто технического характера, где с успехам 
могут применяться заменители. 

4. В настоящее время разрабатываются 
технические, условия для фурнитуры. По¬ 
ело получения этих материалов можно бу¬ 
дет решить, на чем следует остановиться, 
и какие организации непосредственно бу¬ 
дут участвовать в выполнении, этой зала¬ 
ми, (потому что фурнитура требует метал¬ 
ла, пластмассы к дерева. 


для этой* необходимо сиоцпл.тыіым ин¬ 
спекторам пли контролерам проверять их в 
процессе изготовления. В отлично от 
обычных условий, наши условия содержат 
также вопросы режима обработки. Требо¬ 
вания, предъявляемые к самой дровепшеі 
в отношении сутки, механической обра¬ 
ботки, а также хранения н монтажа, дол¬ 
жны быть отражены в других техниче¬ 
ских условиях, но установку для состав¬ 
ления этих технических условий мы вес¬ 
та к и даем. 

В первую очередь нами бы.Тн нслользи- 
ваны ировсдеішыо раисо научио-нсследо- 
латсльскно работы, а также данные лите¬ 
ратуры — русской и иностранной. К 
сожалению, последние оказались нсдоста- 
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точными и иногда даже противоречивыми 
но некоторым вопросам. Так, например, 
ИрШІГЛОСЬ ІфІШ.ІПССТІ! 'контрольные экспе¬ 
рименты относительно набухасмости мезд¬ 
рового клен и проверки других его сішііетн. 

Кроме того, .мы нользоналігсь консуль¬ 
тациями различных учреждений. О синте¬ 
тических клеях мы получили консульта¬ 
цию ММ, а о применении казеиновых 
клеев '— консультацию Института Фанс- 
іры. Наши темирісскне условии были пе¬ 
реданы в ЦШГІІМОД. Кроме того, мы со¬ 
звали техническое совещание с участием 
экспертов к выработали предварительные 
технические условии, которые лотом были 
обсуждены на мебельной секции 11ІШТ0. 

Допустимые изменении влажности дре¬ 
весины іфіі се экешоатаіцни нами уста¬ 
новлены в пределах ±2%. Пользуясь ли¬ 
тературными данными ОІІІА применитель¬ 
но к нашим условиям, с учетом климати¬ 
ческих условии, мы установили нормы 
параметра воздуха жилых помещений от 
15 до 20°Ц, а по влажности от 30 до 
70%. іМы, (конечно, учитывали, что при 
колебаниях температуры от 1із° до 20°Ц 
максимальный продел влажности воздуха 
может доходить до 80%. Однако такая 
влажность воздуха возможна только на не¬ 
большой период времени. 

■Эти нормы отвечают условиям сохран¬ 
ности деревянного оборудовать, и для 
обычных театральных условий они впол¬ 
не достижимы. Однако для больших зал 
они могут быть нс выдержаны, н там по¬ 
требуется производить увлажнение возду¬ 
ха посредством специальных установок. В 
некоторых помещениях должно быть осу¬ 
ществлено кондиционирование воздуха. 

Для склеивания и фанеровании щитов 
выбран мездровый клей, преимущество ко¬ 
торого заключается в лом, что он доста¬ 
точно изучен. 

Смоляные клеи имеют очень высокую 
подо упорность и грнбостой кость, но для 
внутреннего оборудовании эти свойства 
клеев не имеют существенного значении. 
Смоляной клей по проверен в отношении 
длительной сохранности клеевых соедине¬ 
ний, имеются опасения, что этот клей 
стареет. Смоляиыо клон, будучи новыми 
шеями, освоопы только в авиапромышлен¬ 
ности, где тде.пгя иедолговечпы». Эти об¬ 
стоятельства заставили нас отказаться от 
применении синтетических смоляных кле¬ 
ев и остановиться на мездровом ішее. 

Существующий в техшпіеских условиях 
ОСТ 21—31 на мездровый клен требует¬ 
ся дополнить испытанием на механическую 
прочность. Кроме того, этот клен необхо¬ 


димо испытать еще на пенистость и жир¬ 
ность, предусмотренные ООТ на казешіо- 
иі,іс клен. Испытания на водоупорность 
исключаем, а па механическую прочность 
предлагаем обычные. Введенію различных 
добавок в раствор мездрового клеи мы не 
ііюкомсидуем, так как они снижают проч¬ 
ность клеевых соединении и, кромо того, 
недостаточно проверены. 

Таковы обосновании в выборе клея и 
отчасти технические условия для клея. 

'Переходя к обсуждению условий л ре¬ 
жимов склеивании и фанерования, необ¬ 
ходимо прежде всего выяснить, что же 
представляет собой процесс склеивании с 
точки зрения физико-химического явле¬ 
ния? По 'результатам последних неслодсма- 
ний, в частпости по данным Мэдігссопін- 
ской лаборатории, выясняется, что явле¬ 
ние склеивании состоит в 'прочном пріі.ін- 
нашни частиц клея к открытым стейкам 
клеток древесины, причем высыхание кле¬ 
евого раствора сопровождается значитель¬ 
ной усадкой. 

При помощи номограмм, изображающих 
эту взаимную связь, возможно в зависи¬ 
мости от заданных определенных условий 
найти остальные данные, необходимые дли 
установления правильного режима и тре¬ 
буемого дня запрессовки времени. 

При соблюдении данных памп указаний 
возможно будет получить .нужную прі'і- 
ность склеивании. Для мягких пород мы 
получили прочность, превосходящую проч¬ 
ность самой древесины, а для твердых по¬ 
род — .прочность не меньше 50 % самой 
древесины, а во многих случаях значи¬ 
тельно больше. 

Ввиду того, что в процессе проработки 
оптимальных режимов особепно сложным 
является вопрос температурных условий 
помещении, мы предлагаем варианты, 
пользуясь которыми можно несколько 
компенсировать неопределенность темпе¬ 
ратуры помещений, например, путем подо¬ 
грева древесины или применения горя¬ 
чих прокладок. 

Что касается продолжительности вы¬ 
держки под давлением, необходимой для на¬ 
чального затвердевания клеевой прослой¬ 
ки, то таковая должна быть принята и 
зависимости от вида соедипсипя и практи¬ 
ческих условий его выно.тпепнл. 

Для каждого вида отдельных соединений 
склеивания и фанерования имеется свай 
режим. Для фанерования мы не могли 
создать давлений, больших 0,9—1.0 кг. В 
этом случае приходится разрабатывать са¬ 
мостоятельный режим, компенсируя недо¬ 
статочное давление усплелием других фак- 
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торой, влияющих па качество фанерова¬ 
ния. 

Таблицы таких режимов позволяют над¬ 
лежащим образом контролирован, произ¬ 
водство и гарантировать качество самой 
склейки. Определить качество склепки из¬ 
делии, подвергая их испытаниям, можно 
лишь иіа отдельных образцах, по в целом 
качество можно гарантировать только при¬ 
цепил правильный режим. 

Выдерживанію деталей поело склеива¬ 
ния или фанерования «мест целью удале¬ 
ние воды, впосешюй в древесину клеевым 
раствором, иля жо со распределение в на¬ 
рочито пересушенной для этого древесине. 
Зля ускорения процесса удаления нлн рас¬ 
пределения влаш с целью обеспечения ми- 
пималыюй формоизменяемости деталей, 
рекомендуется производить выдержку в два 
этапа. 

Режимы выдержки были нами найдены 
при помощи барокамеры, в которой мо¬ 
жно создавать любые режимы. Барокамера 
довольно велика, туда; можно аагружать 
щиты до 2 <м длиной я 1,5 м шириной. 

Требования, предъявляемые к дрсвесшпе 
и обработке деталей из пес, заключаются 
ні том, чтобы учесть влияние породы дере¬ 
ва, (некоторых его пороков н влажности 
дровооипы. 

Выбор пород определяется художсствси- 
по-эстстичоскпімп задалпямп. Так, паирн- 
мер, применяя ясень, мы можем исполь¬ 
зовать только пил сагу ю фанеру. Из карель¬ 
ской березы мы можем применять пиле¬ 
ную фанеру, по можем применять я реза¬ 
ную. Фанера буковая совсем по рекомен¬ 
дуется, так как опа дала .резко отрица¬ 
тельные результаты во всех случаях. 

В производство влажпость древесины 
увязана с эксплоатациопнон влажностью. 
Экспдоатащпоппал влажность будет коле¬ 
баться от 7 до 11%. В срсдпсм для усло¬ 
вий Москвы это будет 9% с допуском 2% 
в ту или иную сторопу. В эксплоатациоп- 
пых условиях древесина будет иметь вла¬ 
жность от 7 до 11%. Древесина в произ¬ 
водственных условиях должна иметь коле¬ 
бания влажпостп от 7 до 10%. 

Учитывал увлажнение деталей, особен¬ 
но фанеры в процессе склеивания и фапс- 
ровапия, мы устаповилп пределы на¬ 
чальной влажности дрсвееипы для фапе- 


руоммых деталей: для брусков (массива) 

7—9%, для фанеры и делянок трохрдд- 
ных щитов '5—7%. 

Так как при склойко влаіга добавляется, 
то до склейки приходится иметь дровосн- 
цу несколько порооушошгую. 

'Влажность является основным вопросом 
при разрешении формоустойчивостп дета¬ 
лей, поэтому в щюцсосо изготовления не¬ 
обходимо проследить, чтобы влажность бы¬ 
ла в указанных пределах. Просвечивание 
Фут, даже в музейных падениях, объяс¬ 
няется тем, что детали в процессе своего 
производства но были выдержаны в над¬ 
лежащих условиях. 

Проверку качества склеивания следует 
производил, обычным проверочным спосо¬ 
бом расколки стамеской и, если раскол за¬ 
хватит но мопсе 50%, можпо считать, 
что оклейка достаточно прочная. 

Величина допускаемого коробления при¬ 
нята несколько монсо величины коробле¬ 
ния щитов и брусков в нормальных про¬ 
изводственных условиях. 

При выборе и утверждении наиболее 
формоустоігчивых конструкций щптов раз¬ 
решению подлежали следующие вопросы: 
определение размеров брусков н метода пх 
подбора при силолвашпт по шприпо я 
толщине, порядок взаимных расположении 
годичных слоев древесины в деталях, кон¬ 
струкции серединки щита п т. д. 

Максимальное сечение пельпого бруска 
может быть 40 X 100 мм. Если требуется 
большее сечение, необходимо делать склей¬ 
ку щптов. Ври повторения делянок по 
кромке максимальная ширина их но дол- 
жпа превышать 60 агм. Этот вывод ©делан 
па основании экспериментов, проделанных 
с делянками шириной в 30, >50, 70, 90 
мм. 

Переходя к вопросу о применении спіі- 
тстичеошх клеев для производства внут¬ 
реннего оборудования Дворца Советов, счи¬ 
таю пужпым оказать, что мы по рискова¬ 
ли рекомендовать эти клеи, опасаясь, 
главным образом, явлепий старения, по¬ 
скольку с этой точки зрения эти клеи 
проверспы. По зато опи дают чрезвычайно 
прочпоо соединение п, кроме того, при их 
прпмеиетт в значительной степени упро¬ 
щаются всо режимы. 


По окончании доклада проф. В. Н. Михайлову задан был ряд вопросов, 
на которые он дал следующие ответы 

1. Для костяного клея температура, прп ши проверки показали, что это по совсем 
которой будет разрушаться клеевое сосди- верно и что, например, мездровый влей 
псине, устанавливается в 45° Ц, хотя па- может выдержать температуру эпачитель- 
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по большую я даже при 60° Ц не разру¬ 
шается. 

2. Обеспечить устойчивость щитов мож¬ 
но только при нормальной воптиляцшг. 
Вентиляция может быть естественная, во 
опа обязательно должна быть предусмот¬ 
рела. До.тжпы быть оста ил сп ы соответст¬ 
вующие отверстия. 

3. Тйиплчопио клея совершенно иодопу- 
стимо. Целый ряд аіапгах и американ¬ 
ских авторов подчеркивает это. Ряд 
иаучпо-пссяодовагсльских работ и паши 
личпыо работы л Академии совершенно оп- 
рсдслошго показывают, что шпячоппо клея 
ведет к сшгжсшпо ого .клеевых качеств. Я 
имею в виду животный шей, в частности, 
мездровый. 

4. Что касается (некоторых расхождений 
в определении температурных режимов п 
пределов влажности воздуха, то мы допу¬ 
скаем колебание температуры от 16° до 
30°Ц и влажность от 30 до 70%, а ра¬ 
ботники Дворца Совотов указывают выс¬ 
ший продел температуры 35°Ц, а влаж- 
пость 50—60%. В свое время мы запра¬ 
шивали Строительство Дворца Совотов о 
температурных режимах, одпако точного 
ответа нам пс дадп. Было лпшь указапо, 
что пужпо иметь в виду условия, пазвап- 
пые памп комфортабельными. Поэтому мы 
были вынуждены воспользоваться данны¬ 
ми литературных источников и, в част¬ 
ности, большим американским опытом, 
конечно, приспособляя американские дан¬ 
ные к условиям Москвы. Мы взяли дал- 
пыо по Москве — среднегодовые, средне¬ 
суточные, а такжо среднюю температуру 
различных времен года. У пас расхожде¬ 
ние получилось очепь небольшое. Мы 
прппллп температуру от 15° до 30° Ц, а 
здесь указано до ЗБ 0 Ц, причем 35 0 Ц, веро¬ 
ятно, будет в подсобпых помощоппях. Но 
это по так важно. 

5. Мы по остановились на рекоменда¬ 
ции радиального расположения годовых 
слоев древеенпы. Я говорил, что это без¬ 
различно. (Если будут выдержаны то режи¬ 
мы. о которых мы говорили, то древесина 
одинаково будет коробиться пли по коро¬ 
биться, независимо от расположения тодо- 
вых слоев ее. 

6. Нормы расхода клея указаны. Мы 
указываем режим работы клсопамазочлого 
станка, который в технических условиях 
предусмотрен. Число оборотов станка дол¬ 
жно быть не больше '20. Чтобы не проис¬ 
ходило вспенив алия клея, станок необхо¬ 
димо останавливать во время перерывов в 
работе. Установлен определенный скребок. 


7. Мы считаем аморпкапокпо пятплст- 
шіо испытания в отношении смоляных 
клеев недостаточными потому, что в аме¬ 
риканских, так лее как и в других, сравни¬ 
тельно хороших трудах шо ириведсна ха¬ 
рактеристика применяемого' шея. Мэдис- 
соновская лаборатория такжо по даст ха¬ 
рактеристики клея. Это заставляет иас от¬ 
носиться с большей осторожностью к дан¬ 
ным американских испытаний, так как мы 
знаем, по литературным источникам, что 
всо сіштстячоскпе смолы обладают свойст¬ 
вом старения. И 1 так как в даппом случае 
как раз требуется долговечность, ныосте- 
рожсмся рекомендовать этот клей. 

8. Необходимо отмстить, что топкая, в 
один слой, фанера будет просвечивать. Во 
избежание этого рекомендуется фанеро¬ 
вать щиты в два слоя. В случае необхо¬ 
димости фанеровать в одіш слон, нужна 
фанера толщиной по меньше 1,5 мм. Дли 
высококачественных изделий .рекомендуем 
применять нпленую фанеру, а в случае не¬ 
возможности се получения следует исполь¬ 
зовать резаную фанеру, по в два слоя. 

9. Почему мы рекомендуем шпунт? В 
отношении прочности самое падежное — 
гладкая фуга. Так (как.топкле шиты сами 
но себе ломки, то прочность их при 
ншупто как будто ві значительной степени 
снижается. Но в данном случае вопросы 
прочности не имеют такого значеппя, как 
для толстых щитов. Поэтому мы пошли на 
то, чтобы для облегчения производствен¬ 
ных условий применять шпупт п гребень. 

10. Почему по верхнему пределу влаж¬ 
ности мы идем па большую цифру, а по 
ішжпому нс идем? Нельзя ожидать, что 
эксплоатацпонныс условия Дворца Советов 
будут таковы, что илажпості. будет ниже 
7%. (Нйжо 7% пег смысла идти. 
Верхний же предел может увеличиться да¬ 
же до 80%. Что касается фанеры, то я 
оговорился, что она должна быть несколь¬ 
ко поресушопа. Ее влажность должна быть 
5— 1 %. Говорили, что 'фа'нера полу¬ 
чается хрупкая, с риском быть разрушен¬ 
ной. Поэтому мы рекомендуем подсушивать 
фанеру непосредственно перед пуском ее в 
дело. Американской практикой пересушка 
фанеры рекомендуется оначитсльпо ниже, 
т. е. до 4%. 

11. 'Безразлично, сделаны ли делящей из 
кромки нлп середины доски, лишь бы не 
было в пігх дефектов. Важно соблюдать 
шнрппу делянки и направление годовых 
слоев. 

12. Мы рекомендуем вакуумный режим 
на основании данных паучно-псследова- 
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тельской работы ЦШШіМОД, а также ■прак¬ 
тического применения на одной фабрике, 
ли иль к случае .нашим сложной поверх¬ 
ности. В остальных случанх рскомендуст- 
ся песочница. 

13. іВшіяет ли толщина .клсеиего шиа на 
точность оклеивания — вопрос спорный. 
По данным Бочарова, толщина этого шиа 
установлена от 0,08 до 0,15 мм. Но дру¬ 
гим даіыіьш, чем тоньше шоп, том лучше. 
Бочаров утверждает, что ирн толщине шиа 
и 0.04 зим «клейка но происходит, но счи¬ 
тают, что можно ’іцти на значительно бо¬ 
лее низкие .цифры. Мы считаем, что дол¬ 
жно быть достаточно плотное сонріікпеиіо- 
веііше этих плоскостей, но не должаю 
быть смятия. 'Режимы, которые мы 
даем, 'исходят ш этих данных. 

14. Какие и где применяются проклад¬ 
ки? Ладо ли натрепать древесину до 
15° Д, а .прокладку до 60° Ц, пли .вместо 
этого можно поднимать температуру поме¬ 
щения? Когда температуру помещения 
исльзн поднять до 3'6°Ц, падо інрігяеплть 
прокладку о нагревом до 60° Ц. Совсршен- 
по точно определено, я каких случаях а 
какие должны быть температуры. 

Что касается того, калию должны быть 
прокладки, я техніріошгх условиях ука¬ 
зано, ЧТО ЛУЧШИМИ .НУЖНО СЧИТаТЬ ШПІК'І- 
мыо прокладки толщиной п 3 мм. Но винду 
того, что цнііі; достать трудно, его можно 
замелить алюминиевыми прокладками. 
Прокладка по бумага, из марли, хотя бы 
из енлоііпіпіі, как іг псе другие впды прп- 
кладок, ной рнемлсма. 

15. Буковую фанеру, даже и пиленую, 
мы нообщо не .рекомендуем. Практика при¬ 
менения пиленой буковой фанеры на фор¬ 
тепианном производство показала. что та¬ 
кую фанеру нельзя надлежащим образом 
отделать. Букопая фанера дает большой 
брак, а ореховая — несколько мспьшнн. 
Через Г)—С месяцев на полированной буко¬ 
вой фанере обязательно появляются тре¬ 
щины. На березовой фанере но было ни 
одного случая появления трещин. 

10. В .отношении обкладки мы .рекомен¬ 
дуем шпунт н пребош». 'В отношении об¬ 
кладки торцов рекомендуем скос иод углом 
•15° и дополнительное крепление. 

17. Гарантировать определенную влаж¬ 
ность древесины можно лишь соответству¬ 
ющим (режимом обработки. Технические 
услоппл но дают критериев для определе¬ 
ния качеств изделия, но ряд факторов в 
процессе производства обусловливает ка¬ 


чество. іМы считаем, что определенные ре¬ 
жимы будут гарантировать определенное 
качество. 

18. Многослойный щит является тол¬ 
стой 10-мііллнмстроііой или больше фа¬ 
нерой. Такие щиты рекомендовать но 
стоит. 

19. Казеиновый клей обладает малой 
жизнеспособностью и большой вязкостью. 
При употреблении известкового клея силь¬ 
но тушится инструмент. 

20. При расположении в конструкции 
щитов делянок в одни ряд можно предпо¬ 
лагать, что эти щиты будут приемлемы. 
В отношении .выяснения долговечности та¬ 
ких щптов мы опыиііі не проделывали, н 
литературы но этому вопросу ист. Некото¬ 
рые трудности будут при осуществлении 
набора. 

21. При изыскании новых конструкций 
щнтов был получен щит с диагональными 
прорезами, рекомендуемый американцами. 
В наших же условиях эти щпты дали 
напхудншо результаты, так как наиболь¬ 
шая формоизменяемость получается имен¬ 
но на этих щитах. Щиты с желобами или 
пустотами внутри иеирнччмпемы. Мы стре¬ 
мимся как можно больше предохранить 
древесину и щиты от влиянии атмосферы, 
покрываем щнты лаком, краской, а в эти 
щпты будет проникать .воздух. Пометите 
воздуха будет резко сказываться на влаж¬ 
ности древесины. Полые щиты .представля¬ 
ют лптсрсс для производства с точки зре¬ 
ния экономии, но для Дворца Советов не 
стоит идти но линии экономии древесины 
за счет ухудшения качества. 

22. Что касается влажности паркета, 
филенок н брусков, то н думаю, что мож¬ 
но установить дли паркета такие же гра¬ 
дации, как и для наигях изделий, так кач; 
они будут работать в одинаковых услови¬ 
ях. Невидимому, влажность должна быть 
такой же, т. е. и'среднем 10% с коле¬ 
баниями ± 2. 

23. Кап; нраоимп, приприклейке фанеры 
мы рекомендуем 'применять пресс. Фашеро- 
напшо впритирку ненадежно и зависит от 
искусства самого мастера. Бели мастер бу¬ 
дет недостаточно квалифицированный плп 
не совсем тщательно выполнит эту рабо¬ 
ту, то гарантировать прочность такой фа¬ 
неры нельзя. 'Поэтому лучше эту работу 
производить при помощи пресса. Для боль¬ 
ших .поверхностей придется строить круп¬ 
ные прессы. 

24. (Мы рекомендуем щпты делать со¬ 
ставные. Коли ігужна большая поверх- 
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ноетъ, дсдайто щііт обычных размеров, а 
потом составляйте несколько щитов в од¬ 
но целое. іПравда, тут есть ряд трудностей, 
по ігх .можно забежать. 

25. Какова .методика определения де¬ 
формации в щите? Нами разработан при¬ 
бор, в котором лугом применения вывероч¬ 
ной лчшейкіи, передвигаемой вдоль щита, 
іеороблепно определяется комплексно, сра¬ 
зу по длппо и ширине. 

26. Предельные сроки выдержки опре¬ 
деляются но затвердевашіом іелеовой про¬ 
слойки, а сохрацописм формоустойчивостн 
щита. Основным фактором формоустойчи¬ 
востн мы считаем режим влажности, тем¬ 
пературу н выдержку. Затвердевание же 
клея обычно происходит в прессе. 

27. Определять консистенцию клея мож¬ 
но разными способами, например: заготов¬ 
лять весовым путем определенные кон¬ 
центрации. Если почему-нибудь это по¬ 
требуется ів производство, можно рекомен¬ 
довать клссмср о'урд. 

Концентрация мездрового клея должна 
быть от 25 до 40% содержания клея ню 
отношению к раствору. .Волос густой клей 
употребляется для фанеры, более жидкий— 
для оклечшшгая массивов; для пород 
жо древесины это безразличію. 

28. Но литературным данным, при вла¬ 
жности клея свыше 20 % на нем начи¬ 
нают появляться грибки. При приемке 
клея необходимо ііроіюнодпть испытания 
на ірибоустойчивость >ііо ОСТ. При этом 
дается 5 отметок для определения темпе¬ 
ратуры и зараженности 'клея. 'В нормаль¬ 
ных условиях но должно быть поражения 


П роф. В. Н. Михайлов 

Вторая часть нашей работы предс тав - 
ллот собой технические условия для отде- 
лочных материалов и отделки, причем под 
словом «отделка» мы понимаем только 
отделку лакокрасочными ма¬ 
териалами. Технические условия 
разработаны только для лакокрасочной 
продукции. 

Цеяыо разработки этих технических ус¬ 
ловий является получение нысококачсст- 
нешіых прочных пшкрытпй. 

Мы будем рекомендовать то материалы 
л те методы их напссешгл, которые ужо 
в значіггслыюй степени нронсрспы на 
практике. 


грибком. Однако рекомендуем заготовлять 
клей только ша одну смену шли и ікрайном 
случае «а ■един суткн. 

29. Величина пакетов к количество 
щитов в одном пакете оговариваются в за¬ 
висимости от .размеров щитов. 

30. Койщицнонісровапгнх» воздуха в 'поме¬ 
щениях, где будут эші.и>аггіфоваті,ся из¬ 
делия игз древесины, крайне желательно. 
Но в тсх-ипчшепх условиях дана большая 
градація температуры я влажности .на 
случай, еслп ікощшиіоннірования не будет. 
Это условия нормально отапливаемых по- 
мещеігігй, корда .можно обойтись без кощн- 
циолнроБаиигл. 

31. По вопросу о давлении в отноше¬ 
нии ручной фанеровки имеются работы 
ЦИПИМОД и 4-й мебельной фабрики. Ис¬ 
ходя из этих двух работ, мы указали рас¬ 
стояния, на которых должны быть уста¬ 
новлены струбцины или впиты для раз¬ 
ных случаев (на 150 или 200 мм.), а 
такжо рекомендовали рычаг, посредством 
которого должна быть завернута струб¬ 
цина. 

32. Упитывалось ли нами направление 
годовых слоев? Первый слой должен быть 
поперек остовы, второй — вдоль. Направ¬ 
ления волокон 'должны быть взаимно пер- 
неігдімсулцрны. 

33. Мы рекомендуем пиленый ясень, 
как к пиленый бук, потому что резаная 
фанера, по данным практики и литератур¬ 
ных источников, даст трещины: при пи¬ 
леной фа-неро таких трещин нс будет. 

34. Фанеровка рекомендуется в хому¬ 
тах. 


Мы і ь]ю д ус м о прел и разбивку всех отде¬ 
лочных изделий, которые будут приме¬ 
няться во Дворце Советов, на >5 групп. 

Для первой группы мы реко¬ 
мендуем делать поверхность інолнровалпой. 

Вторая группа — шдатя, так¬ 
жо требующие высококачественной от¬ 
делки, по находящиеся в жестких усло¬ 
виях экснлоатацнн; эти заделия, в част¬ 
ности, будут подвергаться механическому 
воздействию, тропик», может быть коле¬ 
баниям температуры. Это, например, бу¬ 
дет относиться к отделке зрительпых зал. 
В данном случае отделку мы предусмат¬ 
риваем масляными лаками с последующей 
ра’еполэтровкой. Для изделий, подвергаю¬ 
щихся более жестким механическим воз- 



и 


СЕКЦИЯ ДЕРЕВА 


дснсшшш, мы рекомендуем применение 
эмалевых красок на основе масляного 
лака. 

Третья гр у п а — наделял мебели 
и оборудования для рабочих и подсобных 
номощсоіші. В этих случаях рекомендуем 
производить отделку шщхщеллюлозными 
лаками. 

Четвертая группа — изделия 
мебели и оборудования для подсобных по¬ 
мещений с рядов оіі отделкой: медицинские 
пункты, парикмахерские, комнаты для 
сторожевой охраны и т. д. В этом случае 
.ракомопдусм отделку обычной эмаловон 
краской. 

Для пятой группы — служб 
технического порядка намечена отделка 
масляной краской. (В отдельных случаях 
мы допускаем покрытие восковыми масса¬ 
ми, которые очень легко восстанавлива¬ 
ются. 

Для шеллачной полировки (первой груп¬ 
пы) рекомендуется употреблять шеллач¬ 
ную политуру па оспово патурального 
шеллака и этилового 95° спирта ректи¬ 
фиката. Здесь мы рекомендуем шеллак, 
импіортшый матерпал; для Дворца Советов 
ого пойдет по так уж мпото. Для покры¬ 
тия 100 тыс. .ч 2 потребуется около 10 т 
шеллака. В случае необходимости шеллак 
можно замеппть нитролаками с последую¬ 
щей располировкой. Нитролак должен 
быть дап па основе определенных смол, ко¬ 
торые сейчас светлыми не изготовляются. 
В лабораторных условиях это уже прора¬ 
ботало. Кроме того, нужно определить цел¬ 
люлозу определенного состава и определен¬ 
ной вязкости; такая целлюлоза у пас но 
изготовляется. Такте образом, должны 
быть проработаны споцнальлыо рецепты 
шітролаков, которые гарантировали бы До¬ 
статочную устойчивость и безопасность. 
Нитролаки употреблялись для отделки са¬ 
натория Паркомтлжпрома в Сочи. Там па 
некоторых плоскостях через 3 года поя¬ 
вилась сетка: нитролак оказался неустой¬ 
чивым. 

Для второй труппы пздолнй рекомен¬ 
дуется отделка маеллпыігн лаками. Реко¬ 
мендуем копал, пмнортпый материал. Это 
долтоветпьш материал с гарантией па не¬ 
сколько сот лет. 


Технические условия нредуома/іршают 
ощо ряд дополнительных процессов л про- 
ждо всего сушку всех покрытий при тсм- 
иоратуро 18—20°Ц. Для сокращения сро¬ 
ков -сушки рекомендуется доведение темпе¬ 
ратуры до 30°Ц. Болео высокая темпера¬ 
тура по рекомендуется, так как может 
способствовать деформации дрсвосашы. 

Для высококачественных покрытий 
прихбднтся наносить большое число 
шпаклевок, іруптов. Самый процесс 
покрытий очешь непродолжителен, по пое¬ 
ло каждого покрытия требуется длитель¬ 
ная сушка. Таких сушек набирается от 
6 до 14; 14 раз-подряд нужно сушить по 
2—4 часа. Таким образом, изделие будет 
находиться непрерывно под воздействием 
высокой температуры в 'сушилке мини¬ 
мум 2-8 часов. Такое длительное иа- 
хождошго изделия при высокой температу¬ 
ре может повлиять та древесину, вызвать 
изменсине со формы и отразиться па кре¬ 
пости клея. Поэтому мм но рекомендуем 
высокую температуру. Может быть, 2-3 
раза ещо можно выдержать нодолио при 
более высокой температуре в течение 
1,5— 12 час. 

Долидо-вка предусматривается у пас 
вручную и поэтому будет очень трудоем¬ 
кой, потребует огромнаго времени и 
затрат. ЧІгобы облегчить и уско¬ 
рить этот процесс, можпо было бы приме¬ 
нять мсхалшзмы для полировки. Полиро¬ 
вочная машина имеет 12 полировочных 
тампонов. И хотя окончательную полиров¬ 
ку придется делать вручную, что все-таки 
такая машина может значительно облег¬ 
чить дело. 

Можпо ощо рекомендовать ряд приводов 
с гибким валом. При помощи этих прибо¬ 
ров молено производить полировку л отча¬ 
сти шлифовку лаковых -покрытий. 

•Пашни, часть наших работ была по¬ 
священа использованию фенолформальде¬ 
гидных смол. Нужно сказать, что те смолы, 
которые изготовлялись, себя по оправдали. 
Требуется разработать новую рецептуру и 
такие марш лаков, которые обладали бы 
свстоустойчпвостыо, полирующей поверх¬ 
ностью и, кроме того, были бы устойчігоы 
в отношении механических воздействий 
(температуры, влажности, трения). 
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По онончании второй части донлада проф. Михайлову был задан ряд вопросов, 
на ноторые он дал следующие ответы 


1. Вопросами красителей или отделки 
древесины пород окраской мы по оалима- 
лись. Технический условия составлены 
нами только для самой отделки. 

От лаков, полученных па оспово веноло- 
аых и лисолыіых смол, мы отказались, 
потому ічто опи дают недостаточно хоро¬ 
ши» результаты в отношешии долговечно¬ 
сти и подлежащего качества отделки. 

2. Имитацией мы также пе занимались, 
и я считай, что па строительстве Двор¬ 
ца Советов примепяті. .имитацию но сле¬ 
дует, лупи» применять иатуральиый ма¬ 
териал. Бели все же па имитации настаи¬ 
вают, то я предложил бы применять толь¬ 
ко имитацию березы под красное дерево. 
Технология этого процесса такова. ІГроие- 


Инж.іЛ. Н. Беньямин 

Год лазад по поручению Управле¬ 
ния Строительства Дворца Советов 
ЩИШМЩ принял иа себя работу по ис¬ 
следованию режимов сушки для 18 цои- 
иых пород древееппы, которые предпола¬ 
гается использовать та отделке интерье¬ 
ров Дворца Советов. 

©начало проводятся 12 разведыватель¬ 
ных сушек, которые разделяются иа 
сушки при температуре от 40° до 70° Ц. 
Для каждой температуры имеются подраз¬ 
деления по устойчивой влажности древс- 
оипы. Для температуры 40° Ц первая 
опытная сушка производится при устой¬ 
чивой влажности древееппы в 10%, вто¬ 
рая — при устойчивой влажности в 13% 
и третья — в 17%. 

Во время проведения 12 разводыватсль- 
ньгх сушек, в одной и той же камере за¬ 
кладываются контрольные образцы абсо¬ 
лютно всех пород древесины. Таком пу¬ 
тем ужо в течение 12 сушек мы получа¬ 
ем сведения о том. как ведут себя вое 18 
пород и отдельности при той или иной 
температуре воздуха, при той или иной 
его относительной влажности. 

Перед тем, как приступить к искус¬ 
ственному режиму сушки, пришлось ре¬ 
шить вопрос, для какого типа камеры 
необходимо установить .режим, так как 
режим сушки может быть различным, на¬ 


ходит глубокая сквозная пропитка березы, 
дисперсным красным красителем и полу¬ 
чается повая текстура. Дпснероный кра¬ 
ситель поступает в клетки древесины и 
окрашивает ео в однородный цвет. Если, 
поело этого будет игропэводеш) окрашива- 
лио древосипы ыодиопорсшыім сипим кра¬ 
сителем и сделал разрез, то получится 
новый рисунок, похожий на красное дере¬ 
во. Эта древесина будет достаточно проч¬ 
ной. 

3. Что касается отделки мореного дуба, 
то ничего нового мы по (придумали. Пола¬ 
гаю, что, с одной стороны, па морей ом ду- 
бо лучше применять отделку масляным ла¬ 
ком, а в другой стороны — вощеппе, ко¬ 
торое придаст достаточно культурпый вид. 
поверхности. 


пример, для камер с естественным движе¬ 
нием воздуха и для камер с искусствен¬ 
ным движением. 

ЦШШЫОД изучил различные типы ка¬ 
мер, а Ленинградская Леоотехппчоскан 
Академия провела работу по изучению рав¬ 
номерности сушки. В результате оказалось, 
что сдишетвеиньш правильный тип каме¬ 
ры, который можно рекомендовать для. 
сушки цепных пород, — это камера с 
мощной реверсивной циркуляцией воздуха, 
ибо в ней равномерность сушки лаилуч- 
шая. 

В дальнейшем Управлению Строитель¬ 
ства Дворца Советов придется сушить ма¬ 
териалы целых промышленный партий, н 
надо решить вопрос о том, где будет про¬ 
исходить эта сушка. Каморы (МВД в Мо¬ 
скве и в друппх местах имеются в не¬ 
большом количестве, и поэтому едва ли 
можно рассчитывать на пих, так как они 
загружены своей работой. Поэтому Уп- 
равлешпо Строительства Дворца Советов 
придется иа предприятиях, где будет про¬ 
водиться сушка древесины, переоборудо¬ 
вать существующие камеры на камеры 
МІРЦ. 

Я пе рекомендую сушить материал, ко¬ 
торый пойдет на отделку Дворца Советов, 
в разных местах и па разных заводах. 
Правильнее было бы сконцентрировать 
всю искусственную сушку древесины па. 
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одном предприятии н для этого выстроить 
специальное сушильное хозяйство пли обо¬ 
рудовать имеющиеся камеры. 

Перехожу к изложению методики па¬ 
шей работы. (Во время 12 разведыватель¬ 
ных опытов проводились наблюдения за 
ѵбылыо влаги, а также за распределени¬ 
ем процента влажности по ссчешпо мате¬ 
риала, за напряжением, которое воэиикаст 
н іпроцессо сунгки в материале, п за бра¬ 
ком (тіММЦШІЫ ІИ коробление). 

Для того, чтобы были понятны резуль¬ 
таты, полученные от опытных сушек, я 
п|)одомоистрируіо результаты одпон опыт¬ 
ной сушки разных пород Ди настоящее 
время мы подом работу лишь над 6 порода¬ 
ми, полученными от Дворца Советов). Па 
этой диаграмме пап осой ьг кривые 'убыли 
их влажности. Здесь па несено 7 кривых, в 
то время как мы имеем 6 пород. Седьмая 
кривая нанесена для дуба, который слу¬ 
жит эталопом, ибо ого режим я сроки 
сушки достаточно хорошо изучены. Поэто¬ 
му но отношению к дубу возможно опре¬ 
делять поведеппо других пород в процессе 
г ушки. 

Начальный процент влажности значи¬ 
телен для всех пород, за исключением оре¬ 
ха, который имеет влажность около 40%. 
В дальнейшем породы ведут себя ио-раз- 
ному. Наиболее трудно поддастся сушке 
мореный дуб, который ужо на второй дспь 
дает значительные трещины. Трещины 
увеличивают испаряющую площадь на¬ 
столько значительно, что дуб быстро вы¬ 
сыхает. 

Далее, трудно ведет себя акация, кото¬ 
рая также подвержена довольпо значитель¬ 
ному растрескиванию. Нанесенная на 
.диаграмму кривая получена при режігме 
сушки в 46°Ц' п при относительной влаж¬ 
ности воздуха в '60%. Для каждой тем¬ 
пературы имеются 3 раздела для относи¬ 
тельной влажности. (Например, мы срав- 
піігоаом кривые убыли 'влажности у ака¬ 
нии при температуре в '46°Ц и при раз¬ 
ной влажности — 60%, 76% и 90%. 

После того, как мы проведем 12 опыт¬ 
ных сушек, все породы должны лечь в 
одну рубрику но температуре и относи¬ 
тельной влажности, и таким образом удаст¬ 
ся найти для каждой изучаемой породы 
первоначальную ступень -резким». 

Во время процесса сушки приходятся 
•следить за перепадами влажности по се¬ 
чению через каждые 2 дня у того на кон¬ 
трольных образцов, который предназна¬ 
чен дли определения напряжении и пере¬ 
пада влажности. Здесь показано распреде¬ 


ление влажности по сечению у моронл» 
дуба. Вначале оно довольно хорошее, нрг- 
чем убыль влажности идет интенсивно, >в 
дальнейшем жо получаются резкие скач¬ 
ки, и перепады становятся угрожающими. 
К-концу сушки, на 20—2а-с сутки, мате¬ 
риал выравнивается. 

Мореный дуб является наиболее труд¬ 
ной породой в отношении высушивания. 
Но гочешпо брусок размером 120 X 32 мм 
ко время процесса сушки имел сплошные, 
довольно значительной глубины <п доволь¬ 
но широкие трещипы. 'Вследствие колос¬ 
сальной усушки эти трещины впослед¬ 
ствии закрылись. 

По сечению получилась разная толщи¬ 
на, причем ів одном место она доходит до 
19 мм. Это явлепно носит характер так 
называемого спадания, т. с. стенки кле¬ 
ток сиадают. 

У Хольмана, в разделе о браке, отме¬ 
чается опадание, в первую очередь, у ду¬ 
ба, эвкалипта и кипариса. 'Под микроско¬ 
пом видно, что все сосуды имеют поело 
сушки сплющенную форму. Тем не мопес, 
этот материал поело сушки но имел пере¬ 
падов влажности но сечению. После того, 
как мы его разрезали, он стал довольпо 
значительно коробиться. 

Это говорит о том, что такой материал, 
как мореный дуб, (вследствие быстрой 
сушки получил г, іиьн о о напряжение, не 
успевшее перейти о пластическое. Ре¬ 
зультаты напряжений, которые мы наблю¬ 
даем в древоеппо у мореного дуба, носят 
катастрофический характер, хотя перепада 
влажности но сечению по было. 

•Говоря о мореном дубе, следует упомя¬ 
нуть, что мы получили мореный дуб в 
кряжах. Часть из них серого цвета, а 
часть — черпого. Если мореный дуб се¬ 
рого цвета сушптся относительно легко, то 
мореный дуб черпого цвета .сушится (наи¬ 
более сложно. Объясняется это том, что 
мореный дуб черного цвета провел в воде 
значительно больше времени, чем мореный 
дуб серого цвета, ибо в моропом дубе се¬ 
рого цвета есть дубпльпые (вещества, а у 
мореного дуба черного цвета этих веществ 
ужо ист. 

'Нами разработаны условия приемки ма¬ 
териала. Без этого нельзя было присту¬ 
пит, к сушке, ибо надо было указать 
цель, к которой мы стремимся во время 
процесса сушки. 

.Выработанные нами условия приемки 
заключаются н следующем. Воиечпын про¬ 
цент влажности материала должен быть 
равен 7. В условиях относительной влах- 
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мости воздуха, которую мы получили для 
Дворца Сонетов, влажность дрсвссииы бу¬ 
дет раппа 9%, по том пс менсо мы будем 
сушить материалы до 7 %, чтобы иметь не¬ 
который запас, который материал мог бы 
использовать но время дальнейшей обра¬ 
ботки перед укладкой. 

Допуск влажности разрешается по бо¬ 
лее 1%. Попятно, что такие условии мо¬ 
гут быть выдержаны только при мощпом 
реверси ином движении воздуха в каморе. 

Перепад влажности материала, выпуска¬ 
емого из сушила, но должен превышать 
1%. Внутренние трещины совершенно но 
допускаютсп. 


Вот техпігчеекпо условии, которые ут¬ 
верждены Управлением Строительства 
Дворца Советов и для исполнения кото¬ 
рых мы будем подбирать режимы сушки. 

В эти технические условия, ио нашему 
мпошш, необходимо обязательно вставить 
пункт относительно того, что в материа¬ 
ле ііо должно быть впутрешгах напряже¬ 
нии. Дли этого придется либо выдерживать 
материал поело сушки с том, чтобы упру¬ 
гие деформации могли персіітп в пласти¬ 
ческие, либо дать ему конечную обработ¬ 
ку при относительно высокой температу¬ 
ре (как известно, температура сильно ус¬ 
коряет переход упругих деформаций б пла¬ 
стические). 


По окончании доклала инж. Беньямину был задан ряд вопросов, на 
которые он дал следующие ответы 


1. ! Мы должны в технические условия 
тключить пункт о том, что в высушенном 
млториало не должно быть напряжений. 

2. Я не вижу необходимости иметь вла¬ 
жность ниже 7%. Мы можем сказать, что 
влажность материала во Дворце Советов 
■будет 9%-. Если высушить ого до 7%, то 
в процессе обработки можпо получить об¬ 
ратно 2%. Получение каждого процента 
ниже К)—12% стоит больших денег, ибо 
еров сушки весьма различен, в зависимо¬ 
сти от того, будем ли мы сушить де 7 
или до '10%. Кривая идет логарифмиче¬ 
ским путем. 

3. 'Мы счіптасм, что режимы сушки по 
хвойным породам нами разработаны доста¬ 
точно хорошо. 

4. Мы пропели 12 разведывательных 
сушек. 

После зтого мы найдем первую ступень 
режима дли каждой породы. Затем для ка¬ 
ждой породы .уже апалнтігчссклм путем 
составим режим н проверим его специаль¬ 
но два раза. Если оба раза будут получе¬ 
ны хорошие результаты, то мы будем счи¬ 
тать, что режим уетаповлеп. 

5. Мы предлагаем сушить весь матери¬ 
ал в одном }іесто и построить одпо су¬ 
шильное хозяйство. Принимая во вппмапиэ 


большие количества лесного материала, 
нужно будет иметь много камер, чтобы 
высушить его. Все будет зависеть от сро¬ 
ка, который установит Управление Строп- 
тольства Дворца Советов па получение 
всей массы материала в сухом виде. Если 
срок будет измеряться годами, то, по на¬ 
шим подсчетам, потребуется камер около 
7-8. 

6. На второй день су шип в брусках мо¬ 
реного дуба как радиальпого, так и тап- 
гопталыюто распила, появились трещппы 
миллиметров на 5. Материал был абсо¬ 
лютно хороший, но .при тех режимах, ко¬ 
торые мы применяли, трещины были обя¬ 
зательны. 

О практических сроках сушки пока мо¬ 
жно только гадать, а но устанавливать их. 
В настоящее время мы ведем одноступен¬ 
чатый режим, который, копечпо, дает 
очень значительный срок сушки. .Если мы 
будем иметь нормальный реяапм сушки, то 
срок сушки сократится. 'Во всяком слу¬ 
чае для таких пород, как моропый дуб, 
срок сушки будет весьма значительным: 
для материала сочсшюм больше 1 мм срок 
сушки будет больше месяца, діл тиса, 
который ведет себя наиболее хорошо, — 
прнмерпо 10 диен. 


И нж. В. В. Солнце в 

Стандартных методов по изучению исти¬ 
раемости древесины пет. У пае работа 
проходила лишь в виде технических кон¬ 
сультаций. Мы .решили исследовать б по¬ 
род, предназпачишых для отделочных ра¬ 
бот Дворца Советов, с точки зрепия их 
истирания. Впачало мы попробовали про¬ 


вести эту работу иа вращающемся диске. 
Однако, когда мы произвели подсчет, то 
пришли к весьма неудовлетворительному 
заключению: стройной зависим ости между 
породами мы по получили. Проверяя не- 
котйрыо материалы, мы пришли к заклю¬ 
чению, что этот метод скорее по опреде- 
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лист истиранію древесины, а дает некото¬ 
рое добавочное суждение о вязкости. 

В связи с этим анализом мы предложи¬ 
ли специальную машину, которая совме¬ 
щала бы и удар оі трение. 'Конструкция 
этой машипы в ластоящее время ужо 
продумана. 

Затем мы сделали опытные паркетные 
щиты небольшого размера на материала, 


идущего на исследование, я поставили их 
и наиболее многолюдных мостах, а по ис¬ 
течении опрсдслешюго времеии произвели 
замер истирания. Сопоставляя данные, по¬ 
лученные практическим путем іг получен¬ 
ные па маішшс, можно было бы дать бо¬ 
лее точиую шкалу но определению исти¬ 
раемости дровосины для пород, предпазна- 
чеииы.х для отделки Дворца Сонетов. 


По окончании донлада инж. Солнцеву был задан рвд вопросов, 
на ноторые он дал следующие ответы 


1. Вывод, что существующий способ ис¬ 
пытания на истиранио но отражает дейст¬ 
вительной картины, нами сделал на пс- 
поил'ШШ проверки испытания 5 плит. Мы' 
получили разиобоі'шыо характеристики. 
Когда мы проанализировали это явление и 
особенно когда мы испытали ряд пласти¬ 
ческих материалов, свойства которых зна¬ 
ли, то оіы поняли, что дается характери¬ 
стика вязкости материала. 

2. Мы считаем проделанное памп пспы- 
таошо нсудонлетворнтслыіым, так как оио 
ле отвечает тем полям, которые мы себе 
поставили. Машину Тсйтмайора мы ие бу¬ 
дем применять, а будем конструировать 
новую машину. Ист смысла изменить по¬ 
верхность диска а ділишно Тсйтмайсра п 
устроить ризкп, так как тогда произойдет 


разворачпваняе древесины, которое пе 
типично для ■истирания. Нам необходимо 
получить какую-то шероховатую поверх¬ 
ность, которая могла бы быть всегда одиа 
и та же. Во всяком случае нам надо со¬ 
четать удар и трение. 

Сочетание, удара и трепня можно при¬ 
знать типичным для нстнрашля дровеслаы 
в паркетных полах: когда двигаете потоп, 
получается трение, а когда стучите каб¬ 
луком, то получается удар. 

Данные, полученные на этой машине п 
путем проверки наркетиых нлпт. постав¬ 
ленных в Мосторге, в метрополитене и 
т. д., можно скорректировать обіиііѵн 
характеристика 'іи фишко-химическим 
свойств употребленных материалов. 


ПРЕНИЯ 


Т о в. А. И. Л юй о ч с кий 

У пас уже имеется опыт изготовления 
щита больших размеров. Это — щит, тпро- 
іѵлеопшьш ш массива размером: в 3X3 а, 
его толщина — 35 мм. Винду того, что 
хомуты позволил 1 !! иметь метровые про- 
лоты, этот 'пиит сделай из 3 меньших 
щитов, каждый шириной в 1 м и длиной 
л 3 а. В связи с необходимостью получе¬ 
ния !)-метрового щита встал вопрос, как 
пх соадшгпть. Никакой шпунт его по 
удержит. Мы вынуждены были исполь¬ 
зовать очепь тяжелую ікопструкігпю. Мы 
израсходовали па наш щит по отшипсаппо 
к .тіпповой фаперо па каждый кубический 
саппшстр лицевой отдетки 70 ем 3 . 

Таким образом получился целый под¬ 
рамник, п мы добились устойчивости, из¬ 
расходовав в 70 раз больше материала 
для того, чтобы удержать этот один 
кубический елптігметр. Квадратный метр 
этого щита весит больше 3 пудов (38 кг). 

Представьте себе щит размером 3X8 м 
при изготовлении его в производственных 
условиях. Такой щит будет весить около 


100 пудов (1000 кг). Крепление такого 
щита должпо быть очепь сильным, чтобы- 
с ним молено было работать. Такой щпт 
сразу получить но удастся. К тому же ш-.- 
особенно ості>оу.мпо тратить 4-5 пудов 
(64-80 кг) на квадратный метр, в то в|ю- ■ 
мя как жесткость щита ио таік нужна, 
особенно 'Применительно к степе, потому 
что мы можем заставить стену песто эту 
нагрузку. 

Конструкция этого щита панравлен.ч 
к тому, чтобы пе давать общей п ча¬ 
стичной деформаций. Частичной деформа¬ 
цией л называю такое явление, когда на¬ 
чинают оседать бруски. Хорошая проклей¬ 
ка по дает частичной деформации, а от 
общей деформации нам легко молено гоба- 
ініться, сажая щпт иа выверенную стену. 
Считаю, что' общая деформация, которая 
свойствепла проклейке, лаівіет.шео оло. 
но местная деформация очень опасна для: 
фанерованных щитов. 

Во втором случае мы сдела.тн шит на 
ребровом подрамнике, который в три разам 
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легче п по крепости по уступает только 
что описанным щитам. Ол поставлен па 
ребро с прологами для того, чтобы по бы¬ 
ло просадки. Сейчас од представляет со¬ 
бой абсолютпо ровную стелу. 

Я хотел бы (поставить вопрос об пзыс- 
калпл легкой конструкции, которая край¬ 
не псобходима. Я предпочитаю ребровый 
подрамник с хорошей ігерсктсйкой, потому 
что оп оправдывает себя лучше маеспвно- 
го щита, который требует .хорошего пс- 
полпеипя к исключительной точности. Ес¬ 
ли мы будем делать такой щит в 3 X 3 м 
педиком, мы пс будем иметь возможно¬ 
сти простругать деревянные слон с мшш- 
малшымн допусками. Выстругать плиту 
размером 3 X 3 м вручную абсолютно не¬ 
возможно даже с допусками и миллиметр. 
Следовательно, детали будут неодинаковой 
толщины, іи неизбежна . деформация. 

Здесь говорили, что фанеру нужпо дер¬ 
жать несколько более сухой, чем самый 


Про ф. Б. А. Постное 

Здесь говорили о том, будто имеется оп- 
родолеиноо состояние воздуха, характерное 
для 'каждого (помещения. Я думаю, что это 
по так. Чем больше размер помещения, 
тем больше разница между состоянием 
воздуха щ центре помещения и воздуха, 
находящегося иа периферии. Средине 
состояния, о которых мы говорим, дейст¬ 
вительно имеются, но но стенам, иа по¬ 
толке и на по.ту будет различное повс- 
дешго воздуха; у стен воздух янллстся 
иаш'болсо холодным н влажным. В част¬ 
ности, это 'обнаружилось при примеисиин 
столярных щптов. Столярные щиты 
должны щшшопяться к стешо и претер¬ 
певают реэкоо расхождение между со¬ 
стоянием воздуха Нижней среды и тем 
состоянием его, которое на самом деле 
должно быть. Поэтому поведение покры¬ 
тий столярпых плит, примыкающих к 
стонам, будет отличным от поведения 
плит, находящихся внутри помещения. 

Необходимо последовать состояние возду¬ 
ха в разлігчлых частях помещений. На 
осповапин этого агожіпо будет сделать за¬ 
ключенно о .том, каково должно быть по- 
ведопно материала при определенном со¬ 
стоянии воздуха. 'Если мы этого по учтем, 
то 'сделаем очень большую ошибку. 

У степ проходят насыщенные платой 
потоки воздуха с постепенно охлаждаю¬ 
щейся температурой. На полу и у степ 


массив. Наша мастерская не так давно 
поставила эксперимент с искусственной 
усадкой фанеры перед фанеровкой. Я про¬ 
бовал давно это делать утюгом, ц наибо¬ 
лее трудныя было усадить утюгом фане¬ 
ру в 1,5 м 1 ’. Я зафаперовал щпт, п он 
стал гнуться но в ту сторону. Тогда (было 
дано задапио провести опыт фанеровки с 
искусственной усадкой 3-метрового щи¬ 
та—наплыва ореха. Набирали мы по квад¬ 
ратному метру. Один метр сократился на 
4 см. Богом зафаиеровали, и опять полу¬ 
чился небольшой пршіок. Этот щит ведет 
.себя лучше и мепыпо весит. Он зафанеро- 
вап ла одной проклейко. 

Мы считаем, что главным бичом фане¬ 
ровки является то, что фаиера садится п 
образуются мелкие щели. Поэтому весьма 
важно установить, нельзя ли до фанеров¬ 
ки угадігть фанеру, а йотом уже фанеро¬ 
вать. 


температура воздуха будет ниже, чем 
иа потолке. В результате материал у стой 
будет приобретать большую влажность, 
а мездровый клей может подвергнуться 
опасности поражении грибком л целому- 
ряду отрицательных процессов. 

Председатель: Всегда лп задан¬ 
ные параметры воздуха устанавливают ко¬ 
ночную влажность древесины в 7 % ? 

П о с т н о в: Только в отношении мебе¬ 
ли, что же касается столярных шінт, то 
тут могут быть изменения. 

Председатель: От Лесотехниче¬ 
ской Академии мы предполагали получить 
исчерпывающий обзор всех существующих 
типов конструкции столярпых щитов с 
тем, чтобы, на основе тщательного анали¬ 
за, отобрать все, что можно подвергнуть 
экеяерпчаптапьяой проверке, п после экс- 
люримонтігроваппя рекомендовать для про¬ 
изводства. Из доклада н обсуждений вид¬ 
но, что Лесотехническая Академия эту ра¬ 
боту провела пс полпостыо. 

Мно кажется спорным заключенно В. П. 
ЗІнхаГьтова о том, что давленію при фапс- 
ровко прпттрочпьгм молотком является не¬ 
достаточным. Если учесть силу пажпма 
физически развитой рукп рабочего п при¬ 
нять во внимание плоскость прлтлірочпого 
молотка, то давление па 1 см а поверхности 
вряд ли будет меньше 10 юг. Таким обра¬ 
зом, говоря о качество ручной фапеіровкп 
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іі пгрнтнрку с точки зрении всличішы 
давления, и:рнд ли можно сказать, что 
этот метод недостаточен. 

Академии при разработке технических 
условии фанеровании по коспулась 
очень существенного вопроса о» устране¬ 
нии на полированных поверхностях полос¬ 
ных трещин, которые образуются не сра¬ 
зу, а но истечении 2-3-лстпсго срока 
эшглоатацпн. Эти дефекты, к сожалению, 
иоявлиютен почти но всех предметах об¬ 
становки. 

Лесотехническом Академии следует 
подвергнуть тщатсльпому рассмотрению 
ноітрос об усадке 'рубашки лицевой отдел¬ 
ки щитов нри разработке технических 
условий. 

Для проведения испытания щитов было 


А р х. /У. И. Д о л г и но в 

И английских особняках фанеру нс на¬ 
кладывают непосредственно на степы, а 
.набивают на рейки, ■оставляй прослойку 
воздуха и делая решетку, чтобы была цир¬ 
куляция воздуха. Во Дворце Сонетов в 
верхних помещениях температура будет 
доходить до 50°, а внизу 15°—20°. В луч¬ 
ших особняках Италии, гдо климат уморен¬ 
ный, нее-такн и наружных стенах остав¬ 
ляли иептнлшііпо. 

Согласно старой практике, непосредст¬ 
венно на бетон нельзя 'накладывать пар¬ 
кет. Во веском случае в бетон следует 
утопить ірсіікн, чтобы там оставался воз¬ 
дух. 'Кроме того, но углам надо поставить 
решети. Тогда можно быть уверенным, 
что будет циркуляции воздуха. 


Т о в. Ермолов 


Но решив вопроса сушки ножевой и 
пиленой фанеры, мы по обеспечим сохра¬ 
нения нейтрального цвета цепных пород 
древесины. Следует иметь в виду, что пар 
и горячая вода меняют цвет ценных по¬ 
род. К разрешению этого вопроса нужно 
подойти нс только теоретически, но п 
практически. Такжо на практике следует 
иоомотрсть, какая текстура будет красп- 
!іео: текстура, полученная путем резания 
или распилки. 

П р оф. Красновски й 

Вопрос о заблаговременной заготопко 
запасом сухого леса должен быть разрешен 


наготовлено всего 100 щитов по 10 штук 
на каждый тип. Однако испытании шро- 
лодн.іпсь лишь на определение общей фор- 
моизмсшіемостн щита. Это то, что называ¬ 
ется общей деформацией, тогда как мест¬ 
ная деформация ('ігрііс.ііечнііаніго брусков) 
как раз 'нс 'Подвергалась исследованию. 
.Предлагаемая конструкция щитов но га¬ 
рантирует устранения этого просвечивания. 
Неслучайно белостокскнс плиты изготов¬ 
ляются с большим 'Количеством элементом. 
Поэтому те выводы, которые -здесь были 
предложены, следует подкрепить более об¬ 
стоятельными экспериментальными рабо¬ 
тами. 

В отношении лицевой отделки щитом 
дли меня осталось неясно, чем обосно¬ 
ваны сроки выдержки и точение 30 дней 
между отдельными стадиями полировки. 


научно-исследовательскими институтами, 
которые разрабатывают рацнопальлый ре¬ 
жим сушки. 

Научно-Исследовательский Институт 
Лесотехнической Академии подавно уста¬ 
новил жссткно требования >в отношении 
влажности древесины, употребляемой для 
щитов. Эти требования имеют целью пре¬ 
дупредить коробленію и деформации щи¬ 
тов. (.Ітклопеиио материала по влажности 
должно быть порядка ±75%; допусти¬ 
мый диапазон колебании влажности ка¬ 
кой-либо партии материала, идущей для 
производства щитов, может быть очень не¬ 
большим. При существующей конструкции 
сушнльпыо камеры (за исшючотшом ка¬ 
мер е мощной .реверсивной циркуляцией 
воздуха) по могут обеспечить нужного ка¬ 
чества сушки, потому что псак л сотая, 
так и смежная промышленности, употреб¬ 
ляющие древесину (за исключением авиа¬ 
ционной), оборудованы сушильными ка¬ 
мерами с естественным движением возду¬ 
ха. В этих камерах нельзя добиться тре¬ 
буемого для данного случая равномерного 
нросыхаиил материала. Поэтому всегда из 
каморы наряду с кондиционным материа¬ 
лом будет выгружаться большая часть не¬ 
кондиционного материала. 

Таким образом, первое требование, > ко¬ 
торое Дворец Советов должеп предъявить 
к промышленности, — это раішомерпал 
сушка материалов. 

Где будет сушиться материал? Наши мс- 
бсльпыо Фабрики и деревообрабатывающие 
комбинаты оборудованы камерами Пикор, 
или 'Прум-Гржимайло, или камерами не¬ 
прерывного действия. Только редкие фаб¬ 
рики оборудованы камерами с мощпой ре- 
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нороішлоіі циркуляцией воздуха, по эти 
камеры полностью ПСНОЛЬЖМіаТЬ нельзя, 
ибо ошг выполняют сііоівиал ьиыо задания. 

Перед лесной промышленностью истает 
задача подготовиться к г у ши о дренесиньг. 
необходимой дли строительства Дворца 
Советов. Сумм,-у материалом необходимо 
производить централизованным порядком. 
Для ятоп) 'нужно выбрать 2-3 предприя¬ 
тия, оборудовать на них соответствующее 
сушилыюо хозяйство и там сосредоточить 
всю сушку материалов для строительст¬ 
ва Дворца Советов. 

Конечные результаты по камерной суш- 
ко в отноніеішн раииямерногтп высыхания 
пиленых материалов и качества их сушки 
предопределяются методом заготовки мате¬ 
риалов. Пиленый материал, выдержанный 
до 25 % влажности и имеющий более или 
мспсс одинаковую начальную влажность, 
.можно при камерной сушке досушить с 
большей степенью равномерности и с мень¬ 
шими отклонениями от средней влажно¬ 
сти. Сунгку иужно организовать так, что¬ 
бы материал иеіюд поступлением в камеру 
в некоторой степени был подсушен. Ма¬ 
териал нужно заштабелевать и аграшгльно 
сохранять до момента пуска в 'камерную 
сушку. 

Где это лучше сделать? Если материал 
будет разбросан но множеству мелких скла¬ 
дов испысушсшіым, то сохранить его но 
удастся, и в результате растрсскігвапил 
его и по прочим причинам будут колос¬ 
сальные потерн материала. 

Следовательно, воздушную сушку п 
хранение всех «плених материалов нужно 
производить в нейтрализованном порядке. 
Для этого Управление С'трпителм'тна 


П р о ф. В. Н. Миха и лов 

(Заключительное слово). 

1. Основ пой вопрос, поднятый -в поряд¬ 
ке обсуждения моего доклада, касается 
конструкции щита, -в частности предназна¬ 
ченного для обліщовкн степ. 

'Мы просмотрели осе щиты по сущест¬ 
вующим литературным источникам, часть 
из них сраоу отбросили, а по 10 образцам 
щитов провели испытания. Мы не счита¬ 
ли обязательным подвергнуть эксперимен¬ 
там все конструкции. 

Разработанные нами конструкция обес¬ 
печивают соблюденію определенного рс- 
жігма фофмоустоіЪишостп этих щитов, как 
общей, так и местлой. Эти щиты подвер¬ 
жены местной деформации в смысле лв- 


Дворца Советов или Нлркомлсс должны 
создать баэяспый склад, п 'который будет 
стекаться заготовленная древесина и где 
она будет распределяться, штабелеваться, 
проходить камерную сушку и храниться в 
высушенном состоянии до момента исполь¬ 
зован и я в деле. 

Размеры 'и установленные сроки стро- 
лгелы'тва не позволяют прибегать к воз¬ 
душной сушке и длительной выдержке. 
Поэтому только камерная еунгка можег 
удовлетворить потребность Дворца Сове¬ 
тов. Ліо камерная еунгка обладает некото¬ 
рыми дефектами. Высушенный и камере 
материал нельзя сейчас жо пускать в 
производство. Было бы очень хорошо для 
качества будущих изделий, если бы мате¬ 
риал поело камерной сушки был выдержан 
при определенных и нужных условиях в 
отношении состояния воздуха в теченію 
болео длительного периода, может быть 
полугода. Быстрая камерная сушка вместе 
с длительной вьцержкой в стабильных 
условиях значительно улучшает качество 
сушки. 

Необходимо начинать камерную сушку 
материала сейчас, чтобы через 2-Л гада 
мы могли полностью выполнить требуемую 
программу. 

Считаю, что ко всем материалам, вплоть 
до обычлого соеновего бруска, идущего 
на строительство, должны .предъявляться 
совершенно одинаковые жесткие требова¬ 
ния, ибо паркет даже из пенных пород, 
будучи уложенным на сосновые бруски, 
плохо просушенные, будет иметь недоста¬ 
точно хороший вид. 


лепил коробления, по возможна и общая 
деформация. Мы установили соотвотствую- 
щіго границы п градации для этих дефор¬ 
маций. 

Эти конструкции, по техническим ус¬ 
ловиям, предусматривают внутренний 
3-миллиметровый слой фанеры, который 
совершенно закрывает фуги, в связи с чем 
игра .фуг но видна. 

2. Уничтожить неровности поверхности 
пиитов но представляется возможным, по¬ 
тому что при строгании фанеры можно 
сострогать лсровно рубашку, что поведет 
к еще худшим неприятностям. 

3. Мы предлагаем, чтобы фанера была 
высушена до 5%. 

4. Формоустойчивость щитов, может 
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быть, больше зависит от .режимов, в ко- 
тоірьрх оші будут шлодитвся, чем от іре- 
Яіииош, которым они подвергались В Щ>0- 
носсо пзготовясппл. 

5. Вентиляция должна быть .между сте¬ 
пами л этими щитами. 

6. АІы ограничились сочеиисм щитоп 
до 2 м шириной, потому что не имели 
возможности построить большую барока¬ 
меру. Щиты размером 3X8 м. Такие щи¬ 
ты рекомендуем делать составными, а нс 
цельными. Очевндпо, щит должен блоки¬ 
роваться из отдельных частей. Спайки 
должны быть па гладкой фуге. Надо сде¬ 
лать раскосы длиной в 150 мм и при 
монтаже соодтшть п зачистить их при 
помощи вставных швов. 

7. Некоторое осложнение будет в отяа- 
іпеиніг фанорлпаігня. Фанеровать малень¬ 
кие щиты значительно надежнее в от¬ 
дельности, чем па стене. 

іВ частности, относительно фанеровки 
впритирку следует указать, что давление 
таким способом „можно создать большое, по 
гарантировать склейку нельзя. Прочность 
склейки будет эалпсеть от ішдігпнауаль- 
иых способностей мастера. При прессоша- 
шіп же, соблюдая определенный резким, 
мы можем гарантировать определенную 
прочность склейки. Выдержка ш>д прес¬ 
сом в момент работы впритирку продол¬ 
жается несколько минут, а мы рекомен¬ 
дуем держать фанеру под прессом часами 
я даже сутками. Однако от фанерования, 
впритирку отказаться нельзя. 

8. От буковой и резаной фаперы пз 
ясеня мы отказываемся, потому что 'Преду¬ 
предить полвлсігпо трещин па лих очень 
■ррудио. По было пи одпого случая, что¬ 
бы па букв по появилось трещпп. Поэто¬ 
му мы рекомендуем бук но употреблять 
совсем, а ясень употреблять только как 
пиленую фанеру. Для высококачественных 
изделий во пзбезкаппе трещин надо приме¬ 
нят!. только пиленую фаперу. 

9. Сроки выдержки между отдельными 
стадиями фанерования даны па основании 
литературных нсточппков и практики на 
наших предприятиях. Сроки выдержки 
должны быть большими. На фабриках 
Шредера промежуточная выдержка между 
отдельными фанеровками достигает 6 ме¬ 
сяцев. Срок выдержки п 3—5 суток со¬ 
вершенно недостаточен, по мы считаем, 
что срок около месяца является достаточ¬ 
ным. Так как изделия, подлежащие фане¬ 
рованию, являются изделиями уникальны¬ 
ми, то такой срок выдержки но должеп 


пас страшить. Если мы хотим создать 
уникальную вещь, то на нео надо поло¬ 
жить мпо го труда п времени. 

10. Путь, шбрапшый ЦШПМОД в от- 
ігоигошпі сушки, правилен. Проводить 
сушку всех пород нет смысла—это тязкело 
и очопь дорого. Достаточпо провести 12 
разведывательных сушек, чтобы на пх ос¬ 
ію по аналитическим путем построить ре¬ 
жим с последующей его проверкой. 

11. Что касается вопросов истирания, 
то я считаю, что прибор Тойтмайора, осо¬ 
бенно, если произнести конструктивные 
изменения, даст достаточные показатели, 
но, конечно, сравнительного порядка. Од¬ 
нако в этой области потребуется допол¬ 
нительная работа. Для того, чтобы срав¬ 
нить истираемость пород, падо будет при¬ 
бегнуть к пропитке и подпрессовке. 

Т о в. Ш е йд и н 


Перед памп была поставлена задача 
дать обои типа «флокспуд». Задача эта 
довольно слозкная, потому что нам пока 
совершенно неизвестна технология выра¬ 
ботки обоев этого типа. Кроме того, со¬ 
вершенно лснзпрстнм нам методы ни по¬ 
лучения очень тонкой пластинки стро¬ 
гальной древесины, пн испытания нового 
вида клеев для такой тонкой пластинки, 
ии приклонил ння их к совершен но новым 
материалам, как. полотно и бумага. Нако¬ 
нец, для пас совершенно новой задачей 
явилось мрігкленваипе этих будущих 
обоев к керамическим, металлическим и 
дерсплшгым поверхностям. 

Первым встал перед памп вопрос о по¬ 
лучении топкого строгальпого шпона. На¬ 
ше оборудование к производству таких ви¬ 
дов материала по .приспособлено. Мы де¬ 
лаем шипи толщиной -в 0,8 мм, а для пен¬ 
ных пород мебельной иромышлеатостп в 
0,6 мм. 

Ввиду того, что обои должпы обладать 
пластичностью, следовало древесину либо 
обрабатывать химическим или даже меха¬ 
ническим способом, либо пойти по пути 
получеяшя топкпх пластинок, с указанием 
определенного вида клея и добавлений в 
этот клей для придания пластичности са¬ 
мой дрспесине. іМы вынуждены были пой¬ 
ти по .второму пути, потому что при вся¬ 
кой химической обработке пзмспллея цвет 
древесины. 

‘Механическая обработка такого мате¬ 
риала представляла довольпо значитель¬ 
ные затруднения, в связи с неприспособ¬ 
ленностью оборудования для таких топках 
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размеров, по в копочиом итого выработка 
таких фанер на имеющемся оборудовании 
-была освоена. 

Даясо мы запинались изьгскаписм кле¬ 
ев для этого материала. Клеевых материа¬ 
лов имеется бесконечное количество. Мы 
испытали несколько десятков видом я лес¬ 
ных материалов животного п растительно¬ 
го происхождении, из нокуоствсялых смол 
и, наконец, резиновых, каучуковых клеев. 
II мы убедились, что лучшим клеем для 
приклеивания этого материала к полотну 
п.тн бумаге является резиновый, каучуко¬ 
вый, который давал максимальную проч¬ 
ность. Обои ага этом плес выдерживают 
нагрузку в -6 кг па 1 см-. 'После кипяче¬ 
ния его в воде о течеппе часа мы про¬ 
изводили пеиытаіпігя на разрыв, п оп вы¬ 
держивал до 2 кг/см". Діругно клеи после 
такого алшячепия разваливаются. 

Вопрос о приклеивании этггх обоев к 
'поверхности оказался допо.тьпо простым и 
легко разрешимым. Мы нашли целый ряд 
клеев, начиная от обычного крахмальпого, 
позволяющих любому рабочему приклеи¬ 
вать обои к любой поверхности: керамике, 
штукатурке, дереву и металлу. 

Болес сложныпг оказалось решение во¬ 
просов изготовления этих обоев па месте, 
т. о. в производственных условиях, созда¬ 
ние прифуговки и оклсиваппо этого мате¬ 
риала. Сдожямсть заключается в том, что 
при оклеивании лужиго делать такой шов. 
которого по было бы шцпо. Паше обору¬ 
дование по обладает такой точностью, что¬ 
бы пропустить шпон толщиной ниже 0,4 
■мм,—для этого требуется спошгаяьиоо 

обп’рудопаягио. 

Чрезвычайно неприятным дефектом для 
таких топких материалов является обыч- 
пая іребросклсГиса с лептой. Пам следует 
это делать без лепты, так как ребросклсн- 
вагощая бумага создаст совершенно излпш- 
ппй процесс и дает выступ. 

Мы по вюглп разрешить вопроса о под¬ 
боре материала и расцветки, а между тем 
в этом кроется основа всего последующего 
процесса. Дуб следует подбирать иначе, 
чем чі тар иди орех. Оказывается, что и 
подбор риеупка можіно вкладывать такой 
трудный процесс обработки, как скрытие 
шва. 

Впачалс мы предполагали, что придет¬ 
ся заниматься вопросом циклевки и шли¬ 
фовки. По найдя определенный метод 


склеивания, мы могли выпустить матери¬ 
ал, имеющий вид чистой шлифовки. У, пас 
пс было специальных больших прнсиособ- 
лошгй для оклеивании, чтобы придать это¬ 
му материалу отшлифованный вид, по на 
лабораторных образцах без всякого труда 
мы полностью достит.ти такого вида, как 
будто этот материал прошел циклевку и 
шлифовку. 

Оклеиванію этого материала пс пред¬ 
ставляет труда. Мы подсчитали, что нор¬ 
мальный клеевой пресс может сделать о 
течение года от 50 до 100 тыс. м 2 та- 
ыгх обоев. При этом мы клей даем в 
1 листочек. Копочпо, по представляет 
большого труда склеить 10—15 листоч¬ 
ков, т. с. в 10 раз увеличить производи¬ 
тельность пресса. 

'Мы сделали примерную калькуляцию. 
По первой калькуляции стоимость 1 м 2 
материала в готовом виде с пропзводст- 
всшіым'И затратами (начиная с заготовки 
сырья для этого материала и кончая его 
упаковкой ла фанерном заводе) определи¬ 
лась в 7 руб. 50 коп. Эта стоимость при¬ 
ближается к стоимости тисненых обоев. 
Однако, мы уверены, что эта стоимость 
может быть несколько спижспа. Все же, 
как шг странно, в этой стоимости главную 
роль играет основа, т. с. полотно, стои¬ 
мость которого составляет 50% стоимости 
материала. Материал с обработкой без по¬ 
лотна должен обходиться в 3 руб. 50 кои. 
за 1 м 2 , а -стоимость полотпа доходпт до 
4 руб. Поэтому же.татольпо замолить по¬ 
лотно бумагой. Между бумажпой и полот¬ 
няной основой нет никакой разппцы, не¬ 
ясно лишь поведение этого материала в 
экеплоатаншг. 

Необходимо подумать о размере сырья. 
По техническим условиям нужно было да¬ 
вать длину по менее 2,5 м п ширину' по 
ужо 2 м. Но такого сырья у пас но 
было. 

Огромное зиачеппо имеют хранению и 
заготовка сырья. Производя стружку па 
заводе, мы убедились, что сырье, проле¬ 
жавшее очень педолго (2-3 педели) на 
территории завода, чрезвычайно быстро 
потеряло свою окраску. На чппарс, про¬ 
лежавшем на заводо около 4 педель, бы¬ 
стро появилась гпплі». Когда жо мы сырье 
помодленло привозили на завод, тогда по¬ 
ело сушки материал но имел дефектов. 
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По окончании доклада тов. Шойдину был задан ряд вопросов, 
на которые он дал следующие ответы 


1. Предельная длина обвеяло станку— 
3,5 хі. Если лее нужно делать комнату 
лише', тогда следует стыковать обок поле- 
і]кмс волокна. 11а это дополнительно затра¬ 
тится рабочая сагла, по подбор рисунка не 
представит трудностей. Ирл наличия ог¬ 
ромных прессом (а -.мы их зімсем) в 5-С хі 
длины, «и,[ .могли бы склеивать обои. 
Но у нас пока нет станков, дающих боль¬ 
шие разхіеры для целого пресса, н поэто¬ 
му будет ніоо, как и при склсішаіііш, 
вдоль волокна. 

(Плотно лодогнать на стену Флсксиуд мо¬ 
жно при помощи обычной правилки. Кро¬ 
ме тою, нужно сравнять их так же, как 
это делается для тяхжешых обоев. 

2. Надо ли отделку воокопать, покры¬ 
вать лаком или оставить о остсствешіом 
виде, придется решить в зависимости от 
условии эксплоатащпи. Во всяком случае, 
лакировка и восковка по представляют за¬ 
труднений. 

3. Мы можем выпускать полотно шири¬ 
ной до 160 см. 

4. 'Станок длиной в 3,5 м имеется па 
заводе в Бобруйске и в Поволжье на Ка¬ 
занском заводе. В пределах Батуми макси¬ 
мальная возможность по ножам— 2.2 м. 
Склешшіпе піюнзводнтся в Старой Руссе. 

5. Для эластичности я резиновый клей 
прибавляем глицерин. 

6. Мы не пробовали чистпть материал 
на шнуровальном станке, так как можно 
придать материалу глянцевую поверхность 
без всякой ошкурошеіг. Мы применяем го¬ 
рячий способ склспвапня со специальны¬ 
ми прокладками, с удельным давлением в 
25 кт та 1 сді‘ вгпрн этом получаем глян¬ 
цевую поверхность материала. 

7. Раз]кяал большие кряжи и получал 
топкий материал, мы получаехі огромное 
количество кпадратпых метров с одпого 
кряжа. Рисунок древосішы всо время ме¬ 
няется, но путем подбора мож.но нолно- 
стыо восстановить рисунок. 

8. При обычной древесине нормальный 
расход ее па 1000 >г фанеры равен 1,6 
м :| . В данном же случае расход умень¬ 
шается и 2,5 раза. 

П роф. И. П. Дар гав ет 

Центральному Научно-Нсслодоватольско- 
му Лесохимическому Институту Строитель¬ 
ством Дворца Советов было поручено изго¬ 
товить некоторые образцы из облагорожен¬ 


ных древесно-волокнистых плит. Этот вид 
продукции является совершению новым. 
Древсено-волокнистыо плиты в большин¬ 
ство получаются из отходов древесины 
на предприятиях деревообрабатывающей 
промышленности. Эти отходы получаются 
в виде горбылей, реек и стружек. Для 
этого производства используются также- 
отходы хіылыю-кашіфольиого производст¬ 
ва. На таких отходах построено производ¬ 
ство нашего завода. 

Схема производства этих плчіт следую¬ 
щая. 

Древесина в вндо горбылей, реек и т. д. 
пропускается через дробилку системы 
Файд, а после дробления, сортировки и 
подготовки испускается через специаль¬ 
ную размольную установку. Поело размо¬ 
ла древесина приобретает вид шерсти 
(так называемая древесная шерсть). Топ¬ 
кость помола контролируется приблизи¬ 
тельно «а 10—Н%. 

Размолотая древесина направляется в 
бассейн для смешігваппя с большим коли¬ 
чеством воды; соотношение воды и древе¬ 
сины — іноды 90%, древесины 10%. 
Онлыю взмутив волокнистую массу в 
плавающем состоянии, со передают при 
помощи насоса на шлюзы, которые регу¬ 
лируют движение поды. Дрепгсшіа попа¬ 
дает на сетчатую решетку, вода уходит, 
волокна древесины при этом переплета¬ 
ются между собой. 

Дальше по этохіу же конвейеру уста¬ 
новлены вальцы. Масса, прошедшая через- 
эти вальцы, отжимается н выходит оплош¬ 
ной лентой, шириной в 1,2 м. Затем эта- 
лепта ііс|>едастс.я к загрузочной установке, 
где имеется специальный нож, который 
ври движении автоматически отрезает 
плиты. Разрезанные плиты поступают на 
20-этажліую загрузочную этажерку, где 
на каждой полке помещается одна плита. 
Поело загрузки этажерка подвигаете л по 
рельсам к стоящему рядом гидравличе¬ 
скому 20-этажпому -прессу, и плиты авто¬ 
матически переходят с этажерки на пресс. 
Поело этого материал прессуется при тем¬ 
пературе приблизительно 160° до І8П°Ц; 
предельное давление пресса—-4-5 атм. За¬ 
тем плиты пропускаются через обрсзпоГг 
станок, на котором сразу обрезаются 
обе стороны не ілтртпо ю 1,20 м. Длина 
этих нлнт — де 5,50 м. Па наших заио- 
дах имеются прессы, которые выпускают 
плиты длиной ѵ. 3,6 и 4,8 м.. 
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Плиты НЗГОТОІШІЮДСИ ІГОріІСТЫС, жсст- 
і;іго л сиерхжсісткис. 

Выпускаемые нашими заводами древес¬ 
новолокнистые плиты продета ил и ют сш'іоіі 
весьма ценный строительный материал, 
особенно дли применении их в скоростном 
строительстве, та к как эти единственный 
материал, позволяющий бю пшпио перекры¬ 
вать ііалыино илпшади. 

В резул ьтато проведенных ііііоііг работ 
были получены сяорхжосткне плиты, про- 
іштаашыо сшітстнчсскнми смолами; пли¬ 
ты, цропитішгпыо на подо сто іі імкіті»; дсісо- 
ратишгао плиты, обработанные сннтетн- 
чсскпмін смолами и другими покрытиями; 
плиты для паркета; підршізолиниошіый 
материал, на основе древесного волокна и 
битума. Представленные на выставке 
Строительства Дворца Советов образны яв¬ 
ляются предварительными н ешо требуют 
декоративного оформлении. Какими хими¬ 
ческими и физическими свойствами обла¬ 
дает этот .материал? 

Материал был 'испытанна водостойкость 
путем полного погружения и поду при 
теми ера туцю 20—25° Ц. Мы проверяли ма¬ 
те,риал через 2 часа. Соответственно мы 
имели тайне шифры: 


Насыщения 

смолой 

при 


» 50% 
» 19 % 
*> 19% 

» 16% 


Прибавления 
о весе 


О % 
2 % 


По толщине эти образцы но дали ника¬ 
кого разбухания. 

Через -I часа мы имели следующие 
иртшілсшин и весе: 1, 0, 3, 7. 3, 4%. 
За 4 часа «и одши из образцом не дал 
никакого разбухании. 

Через 24 часа получились следующие 
нифрые 3, 1, 8, 11, 8, 13%. 

За это время водопоглощетіо равно в 
первых двух случаях 0%, о третьем слу¬ 
чае 2% щ в остальных 6 и 7%. 

Эти плиты мы сравнивали с аналогич¬ 
ными фппглімгдокой и шведской плитами. 
При этом иол учились следующие данные: 
водопог.ющеіпіе через 2 часа 2%, разбу¬ 
ханию у шик немного больше 0,5%о, а У 
нас 0%.. 

Через 24 часа разбухание у шведской 
п.тіпъі 6%, у дгаашгх отлит — от 3 до 
13%, а финляндская плита, нрпиитаіінан 
синтетическими смолами, дала 22%. 


Таким образом, самое большое водоио- 
глощепне нашей плиты 13%, а фин¬ 
ляндской 22%. Максимальное разбу¬ 
ханию нашей плиты 7%, шпедекпіі 15%, 
а финляндской 13,5' і. 

Нельзя сказать, что эти показатели дли 
наших материалов являются максималь¬ 
ными пли минимальными. Псе зависит ед 
способа приготовлении плиты: от тонкости 
помола материала, силы давлении пресса, 
насыщении смолой и т. д. Псе эти факто¬ 
ры сильно отражаются на прочности 
плиты. 

По объемному весу испытываемый ма¬ 
териал имеет 1,3. Испытания твердости 
мы проводили по Бринеллю. Из 4 образ¬ 
цов средняя твердость 13 кг/гм 2 , не¬ 
мецкая плита имеет 1(5,5 кг/см 2 . Следу¬ 
ющие 4 образна далн в среднем 21 кг/см 2 , 
американская плата имеет 24 кг/см 2 . 

Средняя твердость последующих 4 об¬ 
разцов 28 кг/см'', а шведская жест¬ 
кая плита имеет 27—2(5 кг/см 2 . Испыта¬ 
ют сделаны 5-лиллюістровым шариком. 
Этот метод мы .взя.тп из запраппчного опы¬ 
та, н спои плиты испытывали но загра¬ 
ничному способу. 

Дальше идут испытания па статпчс- 
сімій изгиб. В 4 образцах мы -имеем сле¬ 
дующие дапиые: с насыщением 40% 
смолы — 4)20 кг/ог, с 50% — <565 
к г/м 2 , с 25%- — 432 кг/м 2 с 10% — 
402 Кіг/ім-’ л 440 кг/м 2 , е 16% — 117 
кг/м 2 И 420 кг/ім 2 . 

Таким образом, ласыщешю образцов 
смолой особого влияния на прочность и 
изгиб не оказывает. Паоборот, насыщение 
материала синтетической смолой от 20% 
и выше придаст материалу хрупкость. 

Ввиду того, что материал ігредпазпачон 
для паркета, мы испытывали ого на исти¬ 
раемость. Мы приготовили материал е 
объемным несом 1,3 и имели среднюю 
истираемость 1,5 мм, тогда как дуб втан- 
генталыюч ттагп.ра'пл-оигіпг имеет 6,2. 

В следующем образце имеем 1.5 мм. 
При ераішепті с буком получим 7,9 про- 
тип 1,5 по нашему материалу. 

Древесина была испытана по кругу 
Аімелсір при наррузке 25 кг па 5 тыс. 
оборотов, составляющих пробег круга п 
1.5 км. По этому жо способу был испы¬ 
тан наш материал. 

Материал может быть получен бпо- 
стойкнм и по поддерживающим горопие. 

Стоимость облагороженію й дрсвоопо-во-* 
локпистой плиты орпептпровочшо будет 
слагаться из следующих показателей. Ее- 
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ли взять 1 м 3 облаторожонпоіі дровссио- 

ІІО.І0ІСІМ1СТ0ІІ ШИТЫ П|)ІІ оОЪСЙНІОМ весе, 

равном 1, и толщине п 55 мм, то эти 
показатели будут продета в л епы в таком 
виде: 1 м 3 такой плиты заводского проис¬ 
хождения будет стоить 3 руб. 20 ші. 
Средігай расход смолы ігрпмерпо равен 
7іГ/о от веса древесины (1 кг стоимостью 
5 руб.). Расходы па 1 кг готовой продук¬ 
ции составляют 39 кои., обработка іюлу- 
і|іаорііі!.атои 47 кои., накладные- и завод¬ 
скаго расходы 49 коп., пятого зтп расходы 
составляют 1 руб. 35 коп. на 1 кг гото¬ 
вой продукции. 'Бес 1 -м 3 будет составлять 
5 кг., пли 1 руб. 35 к.Х5=Г> руб. 75 
коп., а всего 14 руб. 95 кои. 


Вес это исчисление при мощности про¬ 
изводства 1 тыс. т в год. 

Из иностранной литературы видно, что 
в последние годы широко применяются 
облагороженные древесные плиты с спптс- 
тичеекпміі смолами п другими пропиточ¬ 
ными компонентами. Иолучсппый матери¬ 
ал идет для звукоизоляции, для отделкп 
жилищ, .мебели, полов, паркета, перегоро¬ 
док, подошв под перегородки, для отделки 
пароходов, для кровель, для самолето¬ 
строения л т. д. 

Из прпподоігаых данных видно, что эти 
плиты вытееппют но только фанеру и 
дровссіпгу, но н металл. 


По онончании доклада проф. Даугавету был задан ряд вопросов, на которые он 
дал следующие ответы 


1. Паркет должен быть лзготовлеіг из 
чмшлітшх материалов, т. о. должен быть 
сплошным. На выставке представлены пли¬ 
ты, гдо имеется основа, на которую иа- 
,несена стружка из древесины, чго для -пар¬ 
кета необходимо изготовить плиты цели¬ 
ком из этой сиружкн, чтобы истираемость 
пллты была сплошь однородной. Крепить 
такно плиты молено так жо, как обыкно¬ 
венный дуб; вообще кропленію особой ро¬ 
ли по играет. Этот материал будет целен 
тем, что он но поддастся ни .короблению, 
ага усушке, ни деформации; к. тому же 
оп будет иметь довольно красивую тексту¬ 
ру- 

2. Удельный вес необработанной плиты 
равен 1; после вымачивания в водяном 
.растворе плита разбухает, а после сушки 
л прессования со удсльпый вес будет 
1,28—1,3 до 1,4. 

3. Если извлечь из плиты смолу, то 
материал нс рассыпается, потому что ла- 
шп -плиты без всякой пропитки. Основная 
масса плиты состоит из древесного во¬ 
локла, которое пмсст довольно большую 
прочность. Паши пспропптанпые плиты 
выдерживают па излом около 4і)0 кг па 
1 от 2 . 

4. Материал, удельный вес которого до¬ 
ходит до 1,4, (поддается шглеишо агсхашг- 
ческой пилой с топким зубоаг. Кромо того, 
еслп дать материалу объемный вес 0,6— 
0,8, то его, как и всякую древесину, мож¬ 
но обрабатывать той же тглой. Материал, 
который я демонстрировал, по отпошошш 
в дубу имеет объемный пес 1 или 1,1. 
Он в четыре раза прочпев дуба, так что 
ого -можно чистить, посновать и т. д. Кра¬ 
ло того, он бностоок. 

5. Плите можно дать любую толщину. 
Составляющие со пластины могут быть 


соединены иод прессом темя же 
смолами. 

6. Размер прессов -для основных плит 
3,6 X 1,2 м. 

7. Как сажать паркет па клей, смолу 
пли гудроп? Этот вопрос требует проработ¬ 
ки. Имеется пбычпый способ наклейки па 
гудрол, так вообще лаклепвают паркет. 
Можно наклеивать п на смолу холодной 
полимеризации, по это будет стоить доро¬ 
же. Предварительно эти плиты можно со¬ 
единять с но-лужесжіппг плитами, про- 
ішташіымц гудроном. 

8. Испытывая этот материал в отноше¬ 
нии коробления, мы никакого коробления 
но наблюдали, по проверки в больших 
.размерах мы но производили. -Короблсипо 
большей частью создастся из-за жестко¬ 
сти материала, но поскольку этот мате¬ 
риал но имеет жесткой структуры, ои и 
по с-клопеіі ік 'короблению. Еопочпо, па 
пелкнй случай следует паклспв-ать обли¬ 
цовку с обеих стороп. 

9. За грашщей плпты из сиружки цен¬ 
ных пород но изготовляются. 

10. Разлнчпоо набухание у образцов, 
одинаково ттропптаппых, зависит от раз¬ 
личной силы прессования. Если лрп одпой 
н той жо пропитію спрессовать материал 
при давлешшг 75 кг и при давлении 40 кг, 
то получится разница. Эти показатели 
могут быть урегулированы прп техниче¬ 
ском задании. При сильном прессования 
может получиться слишком скользкий ма¬ 
териал; если жо прессование будет слабое, 
то материал получится недостаточно проч¬ 
ный. 

11. Почти во всех образцах встречают¬ 
ся засмоленные поверхности. Эта засмо- 
ляемость происходит нз-за недосушкн 
плит пли стружки. Мы применяем ступой- 
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чатоо давлсппс. Если усилить давление, та 
за счет выжимания с.чолы 'получатся не¬ 
которые подтопи. 'Этот вопрос нужно СЩ« 
уточнить. так как твердо установленной 
нрналы для заводского производства пока 
еще нет. 

12. Какое набуханію наблюдается в 
лллтах, погруженных в ©оду? Плита с 
объемным весом 1.3 через 15 суток плела 
привес в 6,8%, другая плита 4,3%, тре¬ 
тья 8%, следующие 1і2%, 9%' л 7,4%. 
Разбуханію за это же время было слодую- 
Лісс: первые 3 плиты дали разбухание, 
равное 0, последующие 3 плиты дали 
'4%, 8% иг 9%. Это те плиты, которые 
имели 16-% насыщение смолол. 

Имеется испытание, про веденное через 
40 суток. Здесь і.мы имеем .такие цифры: 
11%, 4%, «13Ж. 18%. .12% и 13%. 
Набухание через 40 суток пребывания 
плит в абсолютно ,влажной среде такое: 
3%. 1,5%, '2%. 1%, 7% п 9%. Это— 
процент к готопому материалу, который 
лмсет влажность приблизительно в 5-6%. 

13. Максимальная температура, кото- 
,рую шы допускаем при обработке матери¬ 


ала, 165°Ц. Обычно для сохранения пес¬ 
та дровесипы .мы примени ом заниженную 
температуру 145 й —150°Ц. 

14. Как этот (материал будет поддавать¬ 
ся строганию? Это зависит .от прессова¬ 
ния. Если матерная пойдет для паіркота, 
то ому ладо дать объемный вес, раівпьтп 1. 
Такой материал .можно шшпъ, но 
гвоздями о.п пе будет пробиваться; при¬ 
бивать гвоздями можно материал до объем¬ 
ного веса 0,6—0,7. Здесь содержание 
смолы но так «ажно, можно довести ее 
содержание до 30%, но оставить мате¬ 
риал « рыхлом состоянии. Тогда мы по¬ 
лучим термоизоляционный материал, ко¬ 
торый будет прекрасно пробиваться. 

15. Я бы предложил провести углуб- 
ленньго опыты но применению крафт-цел- 
люлози, іпі нео можно изготовлять боль¬ 
дине плігты. Крафт-цсллюлоза легко под¬ 
дастся пропитке. Из нео можпо получить 
плиты любой толщины. Ера фт- целлюлоза 
нисколько но дороже, чем древсено-волок- 
листая плита. 


РЕЗОЛЮЦИЯ СЕКЦИИ ДЕРЕВА 

ЗАСЛУШАВ ДОКЛАДЫ: 


1) представителя Отдела отделочных 
работ Отронгепьства Дворца Советов ниж. 
А. В. Тшмоііісова об итогах п задачах ра¬ 
боты Отдела отделочных работ по группо 
дерева; 

2) представителя Лесотехнической Ака¬ 
демии имени С. М. Кирова проф. 8. П. 
Михайлова о выполненной по заданию 
Строительства Дворца Советов работе: по 
разработке технических условии для 
конструкция щитов, клеев, лицевой отдед- 
і:о древесины п отделочпых материалов 
для отделки помещений Дворца Советов; 

3) представителя Центрального Лауч- 
по-Псследо.ватеаьского 'Института Механи¬ 
ческой Обработки Дерева (ЦПШШОД), 
кандидата технических наук топ. Беяья- 
■мішаиа тему: установление режимов суш¬ 
ки цепных пород для отделки Дворца 
Советов; 

4) зам. директора Иаучно-Цсслсдова- 
тельского Пистптута Фанеры топ. Шсііди- 
па об итогах работы, провсдспноіі по зада¬ 
нию Строительства Дворца Советов но ос- 
шіеппю древесных обоев тина «флсксвуд»: 

5) паучпого сотрудника Цоптральпого 
Научно ДІсследовательского Лігетптута Ле¬ 
сохимической Промышленности (ЩПИГЛ- 


XII) тов. Даугатст об изготовлении экенс- 
рнмешталыюй партии образцов облагоро- 
жсішых древесио-полокнистых плит для 
Дворца Советов, 

а также выступления спсшал.истон 
иромьпплениостп секции дерева, 

Техническая конференция посталовягла: 

1. Призпать, что Управлением Строи¬ 
тельства Дворца Советов, 'щюмытлотіьг- 
мн предприятиями и н аучно -нс ел с до в а тел і, - 
ешмц оргалпгз алиями выполнена за ис¬ 
текший период большая и необходимая 
работа по проблемам, разрешение которых 
явилось совсршоппо обязательным для 
обеспечения изготовления высоко качест¬ 
венных отделок н мебели для помещений 
Дворца Советов, 

■2. 'Признать удовлетворительно состав- 
леішымп іразработаппыо по заданию Уп¬ 
равления Строптсльства Дворца Советов 
Ленинградской Лесотохтгчсской Академи¬ 
ей имени С. Ы. Европа технические ус¬ 
ловия фанерования, склспванця, клеов, ли¬ 
цевой отделки и конструкций столяр¬ 
ных щитов. 

, 3. Прігзпать, что для обеспечения вы¬ 

сокого качества отделок из дерева (степ, 
потолков, полов, дверей) и мебели, тарап- 
тирующего долгопочиость их службы и 
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высокую декоративность. л ■■» я-ла-тол ь-п у ш 
Дзя Дворца Советов, необходимо привести 
следующие мероприятии: 

а) организовать производство столяр¬ 
ных щитов новейших усовершенствован¬ 
ных конструкции, типы которых пбсуж 
Дены секцией н будут представлены 
Строительству Дворца Советов Лесотехни¬ 
ческой Академией с неиравленпимн и до¬ 
полнениями на вена во замечаний, выска¬ 
занных на секции; 

б) организовать производство высоко¬ 
качественных пиленых и резаных фанер 
различных пород дерева в соответствии с 
техническими условиями для применении 
нх во Дворне Советов (фанерные заводы: 
Тбилисский, Сущевский, Батумский); 

и) организовать систоматшеокуіо заго¬ 
товку наплывов различных пород дерева, 
ранее по заготовлявшихся, в первую 
очередь в Грузин и на Северном Кавказе; 

г) просить. Иаркомлес СССР обеспечить 
заготовку ценных пород дерена в различ¬ 
ных районах страны, хранение аі транс¬ 
порт, в соответствия с принятыми Управ¬ 
лением Строительства специальными тех¬ 
ническим и услав иями; 

д) организовать в системе Глаівфанеро- 
прома массовое освоение производства 
древесных обоев из пенных пород дерева, 
положив в основу технологический про¬ 
цесс, разработанный но заданию Отрои¬ 
те льстпа Дворца Советов -Научно-Исследо¬ 
вательским Институтом Фанеры; 

е) создать в системе Ларсомлеса СССР 
централизованные предприятия но раздел¬ 
ке, сушке и хранению дерева для нужд 
строительства Дворца Сойотов. Признать 
необходимым созданію запасов подготов¬ 
ленной древесины на централизованном 
складе к началу работ по .исполнению за¬ 
казов Дворца Советов; 

ж) организовать на фабриках н заводах 
лаборатории для контроля и испытания 
качества материалов и работ но заказам 
Строитель ■!па Дворца ('іііетнп; 

.;) организовать в системе Главмегнза 
производство высококачественной Фурни¬ 
туры дли мебели. 

4. Считать необходимым освоение про¬ 
мышленностью следующих процессов, тре¬ 


буемых для декоративной обработки дре¬ 
весины Дворца Советов: 

а) способов устойчивой высококаче¬ 
ственной отделки дерева искусственными 
смолами на базе фенола н формалина; 

б) способов окраски дерева с целью по¬ 
лучении недостающих цветов н тонов » 
налигро отечественных пород (фиолето¬ 
вые, розовые); 

в) способов фанерования металлических 
поверхностей гладких и профильных; 

г) способов высокохудожественной ими¬ 
тации цепных пород дерена методом печа¬ 
тания на металлической основе. 

Для быстрейшей разработки ц освоения 
технологического процесса указанных иы- 
шо способов обработки дерева считать не¬ 
обходимым организовать о системе Иар- 
комлсса экспериментальные цеха на 
6-й мебельной фабрике и Сущевском фа¬ 
нерном заводе. 

Г). Дополнительно к рассмотренным н 
принятым секцией техническим условиям 
считать необходимой разработку нх но 
следующим 1 разделам: 

а) клетка для художественнаго парке¬ 
та (Лесотехническая .Академия); 

б) дошуокаі и посадка и столярно-ме¬ 
бельном производство (іГланмсбслшром); 

в) фанера резаная н пиленая из кря¬ 
жей н наплывов различных пород дере¬ 
на (Гл анфаиеропром); 

г) истираемость различных пород дсрс- 
иа (ЦІИШМОД); 

д) производство предметов мягкой 
мебели; 

с) производственные шіетрукціыг про¬ 
цессов, связанных с изготовлением сто¬ 
лярной мебели: обработка, детален, сборка 
предметов оборудования, упаковка и 
транспорт; 

ж) конструкции и способы соединений 
іг креплении но мечту щитовых блоков 
крупных размеров; 

6. Признать необходимым продолжить 
.работы по изысканию способов производ¬ 
ства плит облагороженной древесины 
крупных размеров на основе использова¬ 
ния отходов ценных отечественных пород 
дерена. 
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Для Дворца Соистов. потребуются са¬ 
мые разнообразные декоративные ткаии: 
для отделки стел, для драя яро іи к, дл- 
обивки мсбссш, для покрытия иола. 

Такпо помещения 'Дворца, как Большой 
ігл.ц Малый залы, фойе, залы приема по¬ 
слов, орделсісло залы я ряд других, по¬ 
требуют от нас уникальных декоративных 
ткапей. 

Осповиос технологическое требование, 
предъ являем о о ко всея видам тканей, ото 
— максимально возможная их долго- 
вочиость. 

Если ткапп для Дворца Советов будут 
специально проектироваться н изготов¬ 
ляться, то шсякая заагопа этих тканой в 
дальнейшем может нарушить ансамбль, 
который был создан три первоначальной 
отделке. 

Требованію высокой декоіративиостн 
тканой, заготовляемых для Дворца Сове¬ 
тов, обязывает пас запяться самими мето¬ 
дами (изготовления тканей па іручпых пли 
мсхапнческнх станках, добиваясь воэможпо 
более тонкой передачи замысла худож¬ 
ника. 

Очевидно, чем лучше мы сможем увя¬ 
зать требования художника с тохпологнче- 
екпяп возможностями пашето производст¬ 
ва, тем увереннее сможем ірепшть постав¬ 
ленные перед памп задачи. 

Пам предстоит создать ткапп по специ¬ 
альным ірпсункам для оформления тех плп 
иных интерьеров Дворца. Ясно, что от 
токстплл будут требовать таких же высо¬ 
ких художсствеппьтх качеств, как от жи¬ 
вописи, мозаики н других элементов ху¬ 
дожественной отделки Дворца Советов. 

Мы езпакоміялльсі. с рядом образцов, 
имеющихся в музеях, с коллекциями ста¬ 
ринных тканой. Промо того, тщательно 
изучили коллекции современных загранич¬ 


ных і/, разной, имеющиеся і:<> Бессоюзной 
Тіергпяиіі Палате н в ічварных кабинетах 
промышленности. 

Естественно, что декоративные ткани 
носят на себе чрезвычайно яркий отпеча¬ 
ток эпохи, в которую они созданы. Эго 
отражается но только на рисунке и худо¬ 
жественном оформлении ткани, по п іи 
самом технологическом процессе их выра¬ 
ботки. 

Старинные ткани XV—XVI юн., ткани 
тина нарчп, аксамнтов, сравннтелі.но не¬ 
сложны по своей фактуре. Зато они чрез¬ 
вычайно обогащены различивши приема¬ 
ми, возможными только при ручном ткаче¬ 
ство. В тканях же болсо поздних мы ви¬ 
дим вес возрастающую роль технолога. 

Ткапп XVIII в. п начала XIX ів. отли¬ 
чаются чрезвычайной топкостью п изы¬ 
сканностью рисунка. Этому соответство¬ 
вала н чрезвычайная топкость технологи¬ 
ческой структуры .и раздел,];и самих .ри¬ 
сунков. Совремеппыо же ткани Занада, 
особенно фабрике Чехословак.™ и а.ігглнн 
ской промышленности, по своей структу¬ 
ре л рисунку резко отличаются от тка¬ 
ней, вырабатывавшихся несколько десят¬ 
ков лет тоігу назад. Требования необы¬ 
чайной топкости, мягкости, гладкости, тп- 
шічпые для XVIII ю., когда докоратр’-зно 
ткани изготовлялись, глаплым образом, лез 
шелка, здесь совершение отброшепы. На¬ 
оборот, мы видим ткаии с .крупной струк¬ 
турой, т. е. с зернистой рельефпой фак¬ 
турой при сравнительно небольшой плот- 
пости расчета пптей. Часто рисунки но 
томе совершенно боспродмстпы, по в ппх 
пайдепы очень приятные сочетания тонов 
и разллчигых пореилетештГг. Своеобразпо 
этих тканой создается повизпой их струк¬ 
туры и материалов. 

Па Западе ряд декоративных ткапей со- 
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держит в число материалов бумагу, скру¬ 
ченную в виде волосок, шюгда позолочен¬ 
ную, нити из стекла, полоски цслофана н> 
т. д. Это ужо своеобразное и ненужное 
трюкачество. Это та крайность, и которую 
мы нн в 'Коем случае виадать но должны, 
потому что такого трубыо пнтн безусловно 
нарушают ощущенію цельности ткани, хо¬ 
ти в отдельных случаях и могут дать де¬ 
коративный эффект. 

Б (ряде современных образцов крено- 
выо переплегопнн дают пптерссныо дскі- 
[іатнвиые ткани. Иногда эти пероплетешія 
составляют огромные раішорты, чуть ли 
не по 30—НО юм по оспоио и по утку. 
Это разнообразие в исроилстепиях нитей 
нрндаст ткани прекраснейший вид, не¬ 
смотря на крайнюю щюстоту рисунков. ІІо 
мы должны подготовиться и к выработке 
тканей с сюжетными рнсункамп. 

К сожалению, наши фабрики за послед¬ 
ние десятилетня почти но занимались де¬ 
коративными тканями. Кадры для выра¬ 
ботки подобного .рода ткапей в промыш¬ 
ленности оказались чрезвычайно ограни¬ 
ченіи ыми. К мы убедились, что единствен¬ 
ный способ создать ткани, какие нам ну¬ 
жны дян Дворца Советов, — это начать 
вырабатывать экспериментальные ткани. 

Давая задания промышленности, мы 
сразу обнаружили, что целый ряд вопро¬ 
сов не может быть разрешен чисто прак¬ 
тическим нутом. Пришлось безотлагательно 
заняться вопросами качества тканой, 
ігх прочности, окраски, методики их 
исследования н т. д. 

Мы старались поэтому сочетать прак¬ 
тические, экспериментальные работы е 
работами исследовательского порядка. По 
разработке технических условий, в част¬ 
ное™, но Фшико-мехаиниеек.іім и хи¬ 
мическим своігствам декоративных ткапей, 
вели работу брпгады специалистов шелко¬ 
вой промышленности. Эти работы мы да¬ 
вали на заключение виднейшим специали¬ 
стам соответствующих отраслей. іМы пору¬ 
чили лаборатории іПромакадсошп, руково¬ 
димой нроф. А. Г. Архангельским, нроде- 
лать ряд испытаний новторно. Памп бььлн 
попользованы несколько ішые методы и 
приборы для сопоставления н проверки 
даппых. полученных указанной выше 
бригадой. 

іВ работах, развернувшихся в настоя¬ 
щее время, принимают участие следующие 
Фабрики: фабрика «Деяоративткаль» в 
Москве, Гахмаповокал фабрика в Павловом- 
ІГосаде, Обуховский комбинат, льнокомби¬ 
наты пмепи Лепина и пчеіш 'Молотова в 


Костроме, фабрика «Заря социализма». 
Московская Битонеиан фабрика имени 
Молотова и целый ряд других. 

Нам пришлось привлечь к этой работе 
также целый ряд фабрик, вырабатываю¬ 
щих сырье или полуфабрикаты. Шелко¬ 
прядильная фабрика «Пролетарский труд» 
выработала по нашему заданию для фаб¬ 
рики «Декоративткаиь» очень нитересныо 
виды шелковой пряжи из ровницы, име¬ 
ющей чрезвычайно низкие номера дли 
шелка (например Л': 5/3 разных круток). 
Это совершенно новые виды шелковой 
пряжи. Б заграничных образцах мы не 
встречали пряжу подобного тина. Фабрика 
«іКірасныо текстильщики» создала целый 
ряд видов пряжи фасонной крутки, в ко¬ 
торой сочетается .разное сырье. Это дало 
возможность получить интересную но 
Фактуре ткань. Ло обработке ряда волокон 
мы обращались к Соиолышчоско-Тушип- 
ской фабрике, где занимались мерсериза¬ 
цией прлжн рами; -красили жо нряжу на 
Семеновской фабрике. 

В этой работе пам очень помогал целый 
ряд научпо-исследовательокпх институтов. 
Институт Новых Лубяных Волокон охотно 
нам давал пряжу рами различных номе¬ 
ров. Эта пряжа у нас в СССР никогда не 
применялась для декоративных ткапей. 
Очень редко ее применяют н за іраіпшеіі. 
Цряжа рами была использована нами для 
различных тканей. 

Работники Института іШелка принимали 
участію в ткацкой и хнинко-к/распльнэй 
группах. 

Тов. Серебряков из іИпстнтута Шерсти 
.работал над ковровыми тканями для иолов 
но чрезвычаііио пас интересующему воп¬ 
росу — противомолевой пропитки ткапей. 

Центральная Лаборатория Шелковой 
Промышленности вела большую работу по 
тканям для Дворца Советов; кроме того, 
опа была связала с .Рамановской фабри¬ 
кой, где были прсдоставлспы жаккард- 
ные ставки для экснеріімсіііталыіпй выра¬ 
ботки ряда шелковых декоративных тка¬ 
ней для Дворца Советов. 

Ковровая лаборатория Института Худо¬ 
жественной Промышленности Промкоопе¬ 
рации работала над созданием нового типа 
копровых .мебельных ткапей, которые дол¬ 
жны заменить плюш механической выра¬ 
ботки н обладать значительно более высо¬ 
ким качеством. 

У пас ведется работа н в промкоопе¬ 
рации пяти республик но .гобеленовым и 
копровым тканям ручной выработки. Ра- 
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бота то гобеленам в этом году только на¬ 
чата. 

Мы считаем, что проблема создания 
тканей нового но структуре и фактуіро ти¬ 
па в основном, решена. Бели мы полу¬ 
чим от фабрики «Декоратшлікаиь» в этом 
году хотя бы 2—3 ткани, лршщшталыіо 
новые, то дальпсГппал работа этой фабри¬ 
ки 'и других пойдет значительно легче. 
ІІ'аіцунан ужо ряд путей дли получения 
декоративных ткаиеіі из смешанного 
сырья. 

•Мы уже научились применять в раз¬ 
личных тканях пряжу лз рамп. іМы со 
использовали в декоративной ткаші ДС-2 
но рисунку художника Воейковой. Здесь 
основа крупно-узорчатой ткани, образую¬ 
щая рисунок, выработана из крученой 
мерсеризованной пряжи рами, и получает¬ 
ся необычайной прочности ткань. 

Мы предложили довольно смелое и ис- 
обычаГшоо сочетание материала в пряже 
Фасонной ікрутки. ,В фасоипой пряже для 
ткани ДС-4, вырабатываемой па фабрике 
«Дскоратнвткаііь», имеется и шелковая 
пряжа бур-дс-суа, и искусственный шелк, 
а иногда н натуральный шелк. Мы полу¬ 
чаем нить очень своеобразной структуры. 
Бак ■выяснилось при последних опытах 
в лаборатории лроф. Архангельского, эта 
нить обладает очень высший прочпостыо 
при испытаниях на разрыв и при трепни. 
Следовательно, возможность выработки 
комбинированной по сырью пряжи фа¬ 
сонных круток п прпмепсошя ее в деко¬ 
ративной тк-анп для Дворца Советов прші- 
Ц'Пнналыю установлена. 

Создание опоцпальпых декоративных 
тканей для Дворца Советов должно под¬ 
нять самую культуру нашего производст¬ 
ва. До сих пор мы но нрнмепялш пропи¬ 
ток для шерстяной пряжи о мотках. Л,ро- 
іштывались лишь готовые таил, идущие, 
главным образом, для спсщяалыпых целей. 
В этом году на Обуховском комбинате 
применил нс ь специальпыо протпвомолслыо 
пропитки шерстяной пряжи (ворсовой ос- 
повы) для ковровых тканей. 'Рецептура п 
методика были разработаны Центральной 
Паушо-Іколедоватсаьской Лабораторией 
Глаитохноткапп. 

•Нам нужно научиться так обрабатывать 
шорсть, идущую для .Дворца Советов, 
чтобы опа сохранялась в тканях в тече¬ 
ние мпогпх десятилетий, но говоря уже о 
гобеленах, которые должны служить мно¬ 
го сотой лет. Поэтому опыт протпвомолс- 
оой обработки шерстялой пряжи в мотках 


является чрезвычайно своевременным и: 
важным. 

Для Дворца Советов потребуются жак- 
карцпыо тканл с рисункам и мру иных 
раппортов. У нас есть ужо рисунки, для 
которых требуется свыше двух десятков 
тысяч карт. Этот организационный, из 
сути дела, вопрос оказался одним из наи¬ 
более тяжелых. Целый ряд работ в шел¬ 
ковой промышленности задержался из-за 
невозможности быстро насекать картон. 
Ца фабрике «'Докоратнвткань» работы 
очень замедлилось именно из-за подго¬ 
товки жаккардовых картонов. 

По нашему мнению, оборудование, на 
котором можно выработать декоративные 
ткани, и основном имеется во всех отра¬ 
слях промышленности. Па многих фабри¬ 
ках сеть и жаккардные станки и каре¬ 
точные. .Мы убедились, на опыто льняных 
фаорнк. что можно ц на кареточных стан¬ 
ках давать чрезвычайно интересные фак¬ 
туры ц структуры тканей. Однако, в не¬ 
которых отраслях промышленности пет 
нужного оборудования. У нас нот станков 
для выработки мебельных ггкапей типа 
«петельчатых тринов» с нсразрезпши (вор¬ 
сом на основы. 'Ковровые станки, имею¬ 
щиеся на Обуховском комбинате, слиш¬ 
ком тяжелы и трубы для создания тон¬ 
ких ткапей трипового псроплстопил. 

Для декоративных тканей применяется 
пряжа в крашеном виде. Очспг. важно 
обеспечить высокое качество окраски, 
чтобы ткань не шмосила. А между тем 
ночтп нигде нет мехапязиропанпого обп- 
рудовалпя дли окраски прлжп н мотках 
или .для ікрашешія прлжп на бобинах под 
давлением. Ла фабрике пменн Щербакова 
пмеется для моточного крашения одпа или 
две мапшпм — п то запиты дли основ¬ 
ного проговодства. Для декоративных же 
тканей Дворца Советов лужшы пебольшно 
мехацнзпроваігпые барочкп, гдо можпо 
равпоморпо красить пряжу в леюольппгх 
количествах. 

Мы считаем, что это тоже одно из уз¬ 
ких мост нашей промышлслпостп. 

Красителя могут улучшить свойства во¬ 
локон, по могут я ухудшить их. Они мо¬ 
гут и увеличить долговечность декоратив¬ 
ной ткаші л уменьшить ее. Красители 
могут способствовать появлению различ¬ 
ных повреждений орѵашгческото характе¬ 
ра, разложению ткапей под действием 
света п т. д. и могут, напротив, препят¬ 
ствовать этому, т. е. служить профплак- 
тлчесікпш реагентами. Это относится и в 
красителям, я к специальным видам об- 
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работки тканей. Ныбор высококачествен¬ 
ных красителей отечественного нріаз- 
ішдствн иока ограничен. 

Дли ковровых изделий, вырабатываемых 
•тйча-г. на Ойухчіѵкімі комбинате, приме¬ 
няется шерстяная пряжа- сравнительно 
иліы-сокого качества. и закрепление ворса 
производится недостаточно прочно. Срок 
службы таких тканей для пола крайне 
невелик. Ііо Дворце ('вистов яти ткани 
должны служить мммігма.імі > Г)—С н да¬ 
же- И) лет. Я говорю о ковривых тканях 
механической выработки, так как ковро¬ 
вые ткани ручной выработки служат сот- 
чн лег, но дорожки для пола потребуют 
ч механической выработки. Чтобы обеспе¬ 
чить долговечность атнх тканей, нам нуж¬ 
ны иные сорта н пряжи, п шерсти, на 
которой эта пряжа вырабатывается, п, ла- 
копсц, иные способы выработки самой 
ткали. 

СССР обладает всеми видами натураль¬ 
ного волокла — шелком н шеретьв», льном 
к хлопком, ло мы ли в коем случае не 
должны отказываться и от применения 
искусственного волокна различных видов. 
Заграничные данные- говорят о чрезвычай¬ 
но широких возможностях использования 
искусственного волокна при выработке де¬ 
коративных тканей. Это прежде всего пы- 
"окио титры искусственнаго волокла, ров¬ 
ные вилы пряжи, которые дают возмож¬ 
ность при ■небольшой плотности ткани 
применять чуть лн не Г)00-е деньс. 1) 
ОША в последнее время применяются ле¬ 
вые виды искусственного волокна — «пи¬ 
лон», «вниьол», «сараи» л др. Яти во¬ 
локна вырабатываются лз лнпилепых 
смол л обладают полым 'рядом показате¬ 
лей, которых ле имеет даже естественное 
волокло. 

Судя но описаниям л фотографиям, во¬ 
локно «саран» — это почти ленточка, по¬ 
лучаемая методом протягивания через от¬ 
верстие елродсленлого сечения массы, из 
■которой приготовляется искусственное во¬ 
локно. Из волокна «саран» получается 
ткань в «идо плетенки, обладающая не¬ 
обычайной прочностью. В -Америке опа 
применяется для обивкіг ваго-пов метро, 
железных дорог п т. д. Такого рода ткани 
лам потребуются для мпегппых помещений, 
гдо нанболынал прочность материала бу¬ 
дет особенно важна. 

Для того, чтобы получить л шелковых 
ручных коврах .хорошую густоту ворса 
при выработке из бур-дс-суа Л 1 ! 1-10/2, 
нужно дать до 2 800 ты. узлов ла 1 м". 
Мы лопялн. чго при таких тонких номе¬ 


рах иряжіг, метр ткали нал может обой¬ 
тись и 3-1 тыіс. руб. и, в основном, 
деньги уйдут лс на сырье, а исключи¬ 
тельно ла работу. 'Возникла мысль о 
пупмепошыг в ворсовых тканях ірошины 
в подкрученном виде или ж о низких но¬ 
меров бур-дс-суа, выработанного из шел¬ 
кового деньс. 

Нужно подумать о применении шелко¬ 
вой пряжи ровных титров л для тканей, 
вырабатываемых на станках, дли создания 
наиболее монументальных декоративных 
тканей. Эти работы мы начали на фабри¬ 
ке «Дскоративткаші» л на Нковлевском 
комбинате, гдо должны быть выработаны 
типы .монументальной тканл с раппортом 
рисунка по ©слово от 80 до 100 см. 

Чрезвычайно лажным является вопрос 
об обмене опытом ло освоению выработки 
декоративных тканей. Фабрики, которые 
1—Из гида работают лад этими тканя¬ 
ми, должны отметить наиболее удачно раз¬ 
решенные моменты в организации этой 
работы. Например, правильнее лн делать 
весь рисунок сразу нлн по частям, за¬ 
правлять лн дли проб узкую полоску нлн 
ло всю ширину ткани. О г того нлн иного 
решении этого вопроса зависит быстрота 
разрешения целого ряда технологических 
нрііГі.г-.м, а чем быстрее мы получим пер¬ 
вые результаты ло каждому эксперименту, 
тем легче намечать правильные пути дли 
дальнейшей работы. 

Очень важно нрііменспно различных 
специальных видов отделки тканей. На 
Западе широко применяются отделки, при¬ 
дающие тканям несмипаомость. Это осо¬ 
бенно важно для льняных тканей. На фа¬ 
брике ■имени (Молотова в виде опыта при¬ 
менен такой новым імгд отделки, как тис¬ 
нение. На стенде выставки лисят три 
типа хлопчатобумажной ткани. Это самый 
обыкновенный бумажный вельветон, ло он 
выглядит чрезвычайно красиво п нарядно 
благодаря тому, что ла нем тисненый ри¬ 
сунок. Дли портьерных тканей массовых 
но-мещеіигіі этот -метод особенно интере¬ 
сен. потому что оп может в какой-то сте¬ 
пени заменить жаккардовое ткачество. 

Специальными отделками может быть 
разрешен также вопрос о невозгораемости 
ткани. 

Квалифицированных кадров, особенно 
тех, которые хорошо стают -методы конст¬ 
руирования и заправки жаккардных тка¬ 
ней, у нас. недостаточно. Промышленность 
получает сейчас ряд молодых специали¬ 
стов, окончивших Текстильный Институт, 
Хуцожостсснно-Промышленноо училище и 
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т. д. Очень шикио, чтобы уже сейчас эти 
молодые кадры озиакомнлпсь с иоироеами 
создания докоратшшых тканей, .лшачо мо¬ 
жет оказаться, что некому будет создавать 
этп сложные ткана а руководить их вы¬ 
работкой. 

В заключенно хочу сказать несколько 
•слов об увязывании работы научио-иссле¬ 
довательских организации текстильной 
■ промышленности для Дворца Советов. В 
этом году таким связующим звеном яв¬ 
лялся наш Отдел отделочпых работ Строи¬ 
тельства Дворца Советов. В отдельпыі 


управлениях работы поручались непосред¬ 
ственно научио-исслсдоватсльским лабора¬ 
ториям, ио по всегда это давало полный 
эффект. 

Научио-псслодоватсльскпо институты 
соответствующих отраслей должны быть в 
эиачптельпо большей степени связаны с 
разрешением ряда проблем по декоратив¬ 
ным тканям доя Дворца Советов. Эти ра¬ 
боты должпы координироваться и напра¬ 
вляться Техническим отделом Наркомата 
Токсттыпой Промышленности. 


По онончании доклада инж. 3. В. Милявской был задан ряд вопросов, на кото¬ 
рые она дала следующие ответы 


1. Что для кресел лучше—шерсть пли 
шелк? Существует мпошю архитекторов, 
что ткань с шелковым ворсом приятнее, 
чем с шерстяным. Если говорить о проч¬ 
ности на истирание, то шерсть может 
'быть устойчивее, не зато опа легче под¬ 
вергается лораяешшш со стороны различ¬ 
ных вредителей. 

2. Что касается гобеленов, то неверно, 
'будто у нас совершенно ясны вопросы 
-сырья и осталось <рспшть только вопрос о 
-структуре. Для пас не ясны ни вопрос 
• структуры, ши вопрос сырья, ни даже во¬ 
прос технологии. 


- И нж. УС. А. К а т у л и н 

Дворец Советов представил фабрике 
■.«Дакоратцвжаць» три базовых образца 
.тканей, которые. явялюсь прототипом тех 
тканей, которые необходимы для Дворца 
' .Советов. Выработка этях образцов тканей 
в основном проводилась фабрикой собст¬ 
венными силами. Очень активное участие 
проявил ряд текстильных предприятий. В 
частности, фабрика «Красные текстиль¬ 
щики» вырабатывала ф асошно -крученые 
пряжи, а фабрика «Пролетарский труд» 
дсвопла новые виды пряжи бур-до-суа 
очень низких номеров. Эти номера никог¬ 
да в текстиле не применялись. 

Все образцы, вырабогаппые дол Двор¬ 
ца Советов, представляют собой кр>нио- 
рашюртные декоративные ткашг с явно 
выіражеииыми фактурам. Эти ткана име¬ 
ли свое точное пазпачоппе, что в извест¬ 
ной стспеип определяло направление экс- 
лерпмоптальпыз работ. Это были ыобель- 
’зыю п портьерные ткани. Назначение 


Нужно подчеркнуть, что задача состоит 
но только в том, чтобы найти рисунок 
доя побелела, но и в том, что нужно най¬ 
ти пашгучпгио методы и лучшие виды 
сырья для воспроизведения любого рисун¬ 
ка. Естественно, мы хотим, чтобы эскиз¬ 
ный рисунок составлялся наиболее ква¬ 
лифицированным художником. Эскиз для 
первого гобелена будет выработан Народ¬ 
ным художником Армении тов. Сарьяном. 

3. Проблема цесминавмостп тканей но 
является лерешопной. Нужно только ее 
доработать. 


ткапеіі- подсказывало нам необходимую 
технологию, сырье и тот или иной способ 
выработки данной ткани. 

Самым подходящим типом оборудования 
выработки таких ткапеіі оказались стан¬ 
ки системы Шеигерр. Эти станки облада¬ 
ют большой ударной силой для набивки 
утка, большой мощностью и равномерным 
движением. Ткань, которую мы выраба¬ 
тывали, имела очень большое число ниток 
но основе, примерно па ширине в 1,5 м 
около 15 000, или 150 ниток на 1 си. 

Выработка крупноузорчатых рисунков с 
такой плотностью требует большого коли¬ 
чества крючков. У нас жавкардпыо ма¬ 
шины имеют 1600 крючков. Для выра¬ 
ботки подобной ткали нужна установка 
2-3 жаккардпых машин, а это большая 
техническая задача. Правда, мы готовим 
.работу для гобеленов но рисунку худож¬ 
ника Герасимова, где требуется установка 
.3 жаккардпых машин. С этой задачей мы 
справимся, по желательно и как можно 
скорое выполнить задание. Чтобы но ос- 
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ложнить работу, мы старались брать та¬ 
кое переплетенію фактур, которое уклады¬ 
валось в производственные возможности 
нашей фабрики. Мы применили аапранкп 
жаккардиые и флапочпые; заправки име¬ 
ли до 2-3 частей. 

Для создания лучшего эффекта от фак¬ 
туры ткани мы применяли в одітіі и той 
жо ткани различного вида волокиа: шелк, 
іРами, хлопчатобумажную пряжу. Приме¬ 
нили мы и разные способы обработки, 
различные виды переплетения в одной п 
тон жо ткани при разных поморах пря¬ 
лся. 

Мы добивались и иаилучшего сочста- 
.ния цветов. Это чрезвычайно трудоемкая 
.работа. Мы имеем ткань, производство 
которой за 8 час. составляет от двух до 
четырех метров. Правда, сейчас еще длит¬ 
ся период освоения, а в дальнейшем про¬ 
изводительность будет резко повышена. 

Декоративная ткань — чрезвычайно 
тяжелая ткань, она имеет вес от 500 г 
до 1 кг, в ширину 1,5 м. 

Первый образец ткани мы начали осва¬ 
ивать по рисункам художника Повстяпого. 
Это—портьерная ткань с раппортом рисун¬ 
ка в 50 см. В некоторых случаях она мо¬ 
жет быть применена и как імебслыгая ткань. 
Лено, что это ужо определяет ее техноло¬ 
гию. Приведу искоторыо данные. Чтобы 
выработать такую ткань, нам нужна сис- 
цпаільпая заправка. Заправка применена 
была двухчастная, двухсводная. При этом 
лам пришлось изменить иокоторые спосо¬ 
бы заправки. При обыкновенной заправ¬ 
ке потребовалось бы около 2,5 тыс. крюч¬ 
ков и установка двух жаккардных ма- 
шііп. Мы жо сделали псретілотсппю с ус¬ 
тупом. Уступ был в 4 витки. Тем самым 
мы сократили количество крючков в два 
раза. Вместо 21С0 крючков мы сделали 
,1080. 

Так как в этом рисунке .примепсны ат- 
ласпыо переплетения, потребовалась фла- 
лочпая заправка. В этой ткани в основе 
шелковая пряжа бур-до-суа — 200/2 и 
уток хлопчатобумажный >6 75 в два и 
^ 29—и три сложения. 

Плотность ткани но основе на 1 см 
.144 нитки. С такой плотностью мы ни¬ 
когда не работали. Наибольшая плотность 
мебельной ткани на 1 см достигала у нас 
около 80 ниток. 

(Какая плотность по утку? У нас два 
утка. Применили: уток 75—34 нро- 

кпдки и № 28 в три сложения — 17 
щиисидок. Таким образом плотность была 


свыше 50 ниток. У пас жо самая макси¬ 
мальная плотность мебельной ткани была 
27 прокидок. 

Крашению мы применяли прочное. Нам 
красила Семеновская красильная фаб¬ 
рика. 

Вторая ткань, исполненная но рнсуіі- 
кам художницы Воейковой, выработана с 
разными вариантами: с фасонным утком и 
без него. Над этой тканью мы работали 
очень долго, так как она имела назначе¬ 
ние чисто портьерном., декоративнаго ха¬ 
рактера. Эта. ткань также очепь тяжела 
но сравнению с темн, которые мы выра¬ 
батывали. 

Плотпость по о снопе в этой ткани 
12 960 ниток, или, иначе говоря, 86,4 
пятки на 1 см. Пряжа и основе приме¬ 
нена рами 20-я в (2 и шелковая 20-л в 
2 сложения. іПрлжа очень ровная. Плот¬ 
ность во утку — 36 ирюігдок па 1 см. 

В первом варианте мы применили 20-ю 
пряжу, крученую в 2 конца, хлопчато¬ 
бумажную мерсеризованную пряжу в ос¬ 
нове и в утках, шелковую кряжу 

200/2 н хлопчатобумажную 20/2 — 
в три сложения. 

. Фактура ткани самого разнообразного 
переплетения. В одной! и том жо рисунке 
сочетаются армюр и ■креп. 

Рисунок был извилистый. Одну полосу 
в рисунке требовалось выделить. Мы .при¬ 
менили волокна, разного вида: для фола— 
пряжу болсо ровных поморов, для выра¬ 
ботан рисунка— пряжу болсо топкпх но¬ 
меров. 

Разными номерами пряжи чг сочетани¬ 
ем различных цветов осповы и утка в 
том или ином інсінмілстснии нам удалось 
получить своеобразную по фактуре ткань. 

'Эту ткань мы вырабатывали с трех 
навоев. Казалось бы, что основа, из кото¬ 
рой вырабатывается рисунок, должна 
иметь одну уработау. Фактически оказа¬ 
лось, что в разные периоды работы про¬ 
исходит разная уработка. Получилась по- 
лосагость в ткани. Мы вырабатывали яв¬ 
ный брак. Мы вынуждены были от напо¬ 
ев отказаться іг применить секцпонігую 
.установку .напоев, чтобы их регулировкой 
дать разное иатяжеішо основе. 

Для третьего варпапта этой ткашт мьг, 
в осиошюм, взяли -пряжу рами № 18, 
шелковую пряжу бур-дс-суа и фасонную 
лрлжу нз комбшшровапного сырья. 

Рами во время работы проявило себя 
чрезвычайно своеобразно; это очень бла¬ 
годарный материал. Он обладает большой 
упругостью, что требуется для портьерной 
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ткани, чіа на время работы ла станке ея 
даст большую муішК-тость и высокую 
обрывность ІШІІТІГ. 

Іі дна сложении рами применять но 
следует. Шлихтовать пряжу иснелссооб- 
разпо, ибо это нарушает цист. Мы при¬ 
шли к 'Выводу, что иужно применять рамп 
и 3 сложения, как пряжу, обладающую 
большой •упругостью. 

Фасонный уток вырабатывает фабрика 
«Красные текстильщики» на специаль¬ 
ных номеров пряж-н: хлончатобумажпую 
20/-2 и 320 деньо шелка, затем бур-дс- 
суа — 200 в две. Качество фасонной 
лряжн удовлетворяет иредьявляемыім тре¬ 
бованиям. 

Сначала мы делали заправку на сырье 
более дешевом, затем экспсрігмоігтщюиалн 
отдельными полосками, отдельными фак¬ 
турами. 

І> отельных тканях мы делали десят¬ 
ки различных переплетении. Добившись 
лучшей фактуры, мы останавливались па 
этом варианте и переходили ужо оіепо- 
ерпдетвепно ас выработке. При выработке 
ткалей для Дворца Советов необходимо 
приспособлять действующее оборудование 
для всох видов пряжіг. У нас же, в основ¬ 
ном, оборудовашіе приспособлено для 
хлоііічаткл. 'Нужно искать разные типы 
заиравок для тканей при одновременном 
применении различных видов сырья. 

Основная трудность па фабрике заклю¬ 
чалась в отсутствии отделки и краше¬ 
ния. Всю цряжу мы -красили на Сомспов- 
окой фабрике.• Качество окраски оставля¬ 
ет желать много лучшего, а технических 
условий дли крашения нрлжиг мы по име¬ 
ем; их необходимо разработалъ. Загсы па 
нашей фабірігкс отсутствует специальное 
оборудованію для обработки повых видов 


сырья: ватера фасонной крутки и шея- 
комотальиые машины. 

'Малочисленны, а подчас и просто от¬ 
сутствуют необходимые технические кад¬ 
ры. Мы но можем подобрать хороших 
ткачей, шелковиков, жаккардщиков. У 
нас имеется единственный наборщик 
Юіишг. Нет паю сосальщиков, рисовал ыцп- 
кзв. Кадрам нужно уделпть серьезное вни¬ 
мая нс. 

Технологи по шмели тесной юв-гоп с ар¬ 
хитекторами в своей работе. Это затягива¬ 
ло эксие.рнмсптальпыо работы. .Каковы жо 
выводы? Работа игла бы значительно луч¬ 
ше и в болсо короткие сроки, если бы 
1’лашоо У прав лешіе л -Наркомат припили 
в пей настоящее участие. 

Секция но декоративному текстилю дол- 
’жна в своих решопиих отмстить необхо¬ 
димость закреплении фабрик-поставщиков 
сырья и полуфабрикатов за темя фабри¬ 
ками, которые вырабатывают декоратив¬ 
ные ткани. На этих жо фабриках лужпо 
выделить специальных людей, отвечаю¬ 
щих за работу в целом. 

Сейчас мы отделываем ткапь с одной 
стороны, с тем, чтобы «охранить се рель¬ 
ефность. От этого способа следует отка¬ 
заться пли, во всяком случае, его изме¬ 
нить, так как он ухудшает внешний вид 
ткани. Наш вывод таков, что ткапь с яв¬ 
но выраженным рельефом отделывать не 
стоит. Ео просто нужно хорошо очистить 
и этим ограничиться. Можпо <мцо -сделать 
сисцпальпоо лореплетеиис, чтобы оно нс 
плело смшіасмости. 

Разработку технических кондиций 
должны вьшолгшть научио-последоватсль- 
екпе ниституты. Работа очепь серь¬ 
езная н длительная. Всстп жо ео иарал- 
лелдшо с экоперимешгиров аішнем , в ущерб 
Юсиовной работе, просто ноцелосообрашю. 


По онончании доклада инж. Катулину был задан ряд вопросов, на которые он 
дал следующие ответы 


1. Почему необходима упругость порть¬ 
ерных тканей? Управ леи не Дворца Сове¬ 
тов дало паи опродслсииыо условия: ткани 
будут висеть и,г очень большой высоте 
и поэтому они должны быть прочными, 
должны хорошо сохранять свой рпюупок. 
Если ткань будет обладать недостаточной 
упругостью, то рисунок художника с те¬ 
чением времени может исказиться от вы¬ 
тягивания ткашг. 


2. 'Опыт, пшсющпйся у пас, -свидетель¬ 
ствует о том, что мебельная ткапь долж¬ 
на обладать достаточной плотностью как 
по основе, так и по утку, иначе опа по 
будет долговечной. Представитель льняп- 
щпков говорил, что нужно поставить ПСт 
рсд промышлоппостью вопрос о производ¬ 
ство жаюкардных нашил с большим коли¬ 
чеством -крючков. Я -считаю, что это пред-) 
ложелпо нецелесообразно, потому что ыож- 
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но обойтись темп типами маяшш. которые 
имеются сейчас в токстнльпоц промыш¬ 
ленности. Большое количество крючков 
усложняет работу. Мы шмели машину с 
2640 крючками, н должен оказать, что 
эта машина показала себя в эксплоатацни 
с самой отрицательной стороны. 

■Пришлось эту машину вывезти и оста¬ 
вить мааиішу, имеющую ИЗО—И60 
крючков. На этой машине можно выраба¬ 
тывать плотную ткань. 

3. Намечено ли у нас использование 
хлопчатобумажных или смешанных с 
хлопком тканей? Омошашшо ткали у пае 
применяются и соіічас. В уток шелковых 
тканей л даже в подкладную основу мож¬ 
но примешивать бумагу. Даже для копро¬ 
вых тканой 'для пола требуется л какой- 
то меро хлопчатобумажная пряжа. Чистые 
хлопчатобумажные ткани для декоратив¬ 
ных (целей р парадных помещениях Двор¬ 
ца Советов не пойдут, по для подкладки 
под эти ткаіш они потребуются. 

Ч(го касается методики, то в ртом году 
у пас разработана методика испытания 
физико-химических свойств. Разрабатыва¬ 
лась методика бригадой опоппалистов шел¬ 
ковой промышленности, а затем -доіполш- 
телъно были пачаты работы в лаборато¬ 
рии лроф. А. Г. Архангельского. 

4. (Когда мы дадим заказ на столовое 
больо для Дворца Советов? (Вполне поият- 

И нж. К. И. П у эырев 

Льплпая агромьппленпость приступила к 
созданию декоративных тканой по зада¬ 
нию Дворца Советов только, в 1940 г. До 
этого никогда декоративных тканей в 
'лышіой промышленности по вырабатыва¬ 
лось. 

В этой работе у нас приняли участие 
три предприятия: фабрика имени Молото¬ 
ва, льнокомбинат имени Лепила и комби¬ 
нат «Заря социализма». 

Примерно чероз 1 Ѵг —‘2 месяца поело 
получения задания Дворца Советов на 
наших фабриках было разработано 116 
образцов, из которых почти 50% бы¬ 
ли признаны заслуживающими особого 
вппмапня. Мы долучили заказ на выпол¬ 
нение 1600 м по 15 образцам .ткани; за¬ 
каз фабриками был 'выполнен. Все паши 
ткапп сработаны из низких номеров. В 
одних образцах липка льплпая—14,5 в 6 
.концов, в других — в 14,5 в 12 кон¬ 
цов. Часть образцов выработана пз хлоп¬ 
чатобумажной пнтюп в основе 30 в 8 
и по льняной шгпко 14,5 в С концов. 


по, ‘что для Дворца Советов потребуется 
л столовое белье. іИо так как мы эиаом 
богатый опыт льняищігков нмошіо в этой 
области, то мы Іпо 'беспокоимся о белье, 
.мы в этом отношении спокойпы. В пер¬ 
вую очередь мы беремся за паннспоо изу¬ 
ченные вопросы, ©со жо я могу сказать, 
.что и в отношении столового белья у нас 
намечаются некоторые новшества. В Ин¬ 
ституте Новых Лубяных Волокоп паи по¬ 
казывали французское полотно из волокла 
рами. Возможно, нам придется делать сто¬ 
ловое больо из волокла рами, котіфоо не 
боится воды и в этом отношении (чуть ли 
ло превосходит лен. 

Что касается гоболеловых скатертей, 
то заказывать их, может быть, ло будем, 
по мебсльныо жаккардпыо льняные тка¬ 
ни, пошцпмому, придется делать. 

5. В настоящее время у пас имеются 
толковые ткани и рисунки, по сродп них, 
к сожалению, лишь одпп-два образца та¬ 
ких, о которых можно сказать, что они 
приближаются к желаемому. Шелковая 
промышленность должіна в этом отноше¬ 
нии поучиться у льпяшцнков. Льняная 
промышленность никогда не производила 
декоративных тканой, ло, начав произ¬ 
водить их, опа но повторила пройдошного 
100 лет вазад, а взяла за отправную точ¬ 
ку уровень, имеющий место па наиболее 
совершенных фабриках. 

, Перед нами доставлен очень важный 
вопрос о долговечности тканой. Когда ис¬ 
пытываешь 'их, то получаются самые раз- 
Інохаракггорныо показатели до их крепос¬ 
ти. удлипеншо, истираемости, смппасмос- 
ти и т. д. 

Удлиненно в льняных тканях, срабо¬ 
танных в оспово и утко из одинаковой 
шишки, было почти равным. В тканях, 
сработанных из льняного утка и хлопча¬ 
тобумажной основы, это удлиненно было 
совершенно равным по основе и по утку. 

В льняных декоративных тканях уд¬ 
линение обычно колеблется от 10 до 15 %, 
в полульняных — от 8 до 2-5—27%. 
Такое большое удлинение для декоратив¬ 
ных тканей абсолютно невозможно допу¬ 
стишь. Показатель удлинения должен быть 
па нервом место. 

Крепость этих тканей у пас доходила 
от 130 до 230 кг па полоску в 50 X 200 
мм. Это по. оеповс. По. ушку—от 160 до 
280 кг. В полульняных тканях крепость 
была мпого меньше: ло оспово от ПО до 
130 кг и по утку, где была ровпица и 
аркат, от 230 до 300 кг. 
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Вес одного квадратного метра ткаяп 
составил от 630 до 850 г. Вес ткани 
так же, кале и со удлиненно, должен быть 
точно обусловлен. 

ІІалші ткани окрашепы прочными іги- 
датмроповыімп красителями. В первых 
наших работах мы красили просто гото¬ 
вую лптку плп сработанную ткань. Но 
так как и ткани и самая нитка очень 
плотны, то красители глубоко в ткапь по 
проходят. іПолучался большой испрокрас 
Поэтому, очевидно, следует красить по 
нитку, а самую пряжу до кручешіл. 
Предварительно эту пряжу надо отбелить 
или отварить. Ріели мы собираемся окра¬ 
шивать в легкие топа, пряжу обяза- 
тедыю нужно отбеливать. Если же кра¬ 
сят о глубокий цвет, то достаточно од¬ 
ной отварки. 

Варить и б слить пр яжу целесообразно 
пе только для того, чтобы хорошо ее ок¬ 
расить, по и потому, что такая пряжа 
сохраняется гораздо дольше. Таким обра¬ 
зом, путем химической обработки пряікп 
мы до некоторой степепи удлппясм сс 
долговечность. 

Мы пробовали отделывать декоративные 
ткани, но при самом легком давлении ва¬ 
лов па ткань получался расплюснутый 
рисунок и какой-то совсршеипо пенуж- 
ный блоск. Мы пришли к выводу, что 
достаточно одной чистки тканей. Во веч¬ 
ном случае если п можно допустить ка¬ 
кую-то отделку, то только сухую: мочить 
ткань ни в коем случае нельзя. 

Управлопио Строительства Дворца Со¬ 
ветов поручило пам выработать ткани мел- 
коузорчагыс, т. с. такие, которые воз¬ 
можно выполнить па кареточных стап- 
ках. Два сложных жаккардпых рисунка с 
большим раппортом, до 1,'5 м по остове, 
переданы республиканскому главку. 

Для выработки больших жаккардпых 
рисунков имеется станок широкий 
жагскардпый многочелночный (иа Якев- 
левском комбинате). Этот станок нуж¬ 
но ощо предварительно оборудовать для 
пыпо.тнспня большого рисунка. Нужно по¬ 
требовать от мапішюстроптелыіых заводов 
освоспия таких жаккардпых машнп, ко¬ 
торые позволили бы пам вырабатывать ри¬ 
сунки, требующие 3 или даже 4 тысячи 
крючков. Сейчас ужо наши заводы вы¬ 
пускают машины в 1320 крючков. 

Для выполнения ряда многоуточиых 
тканей надо выпускать также - и много- 
челпочпью станки. 


Т о в. С. С. Бюшгенс 

Текстиль — самый старый декоратив¬ 
ный материал. Но винду того, что наша 
шелковая премыпглсшіесть утратила свой 
еныт но выработке сложнейших докора- 
ггивио-мобсльных тканей, коллективу 
Центральной Ткацкой Лаборатории приш¬ 
лось начать по существу с самого па- 
ічала. 

Первым яаппш подготовитсльпым эта¬ 
пом была работа по ироектироваиию и, 
если можіпо так выраоптьел, по «онструц- 
ровапшо тканей. 

(По жаккардпым тканям памп был вы¬ 
работай ряд образцов различных плотно¬ 
стей п из различного вида материалов. Мы 
хотели прежде всего установить возмож¬ 
ности выработки чисто шелковых ткапсіі 
с большими плотностями, по основе и ут¬ 
ку, па механических ткацких стайках, ко¬ 
торые, главным образом, п применяются в 
шелковой промышленности. 

'Второй задачей явилось определение оп¬ 
тимальных а в дальнейшем, повышенных 
плотностей и структуры тканей для деко¬ 
ративных вещей, предназначаемых для 
оформления Дворца .Совстоб. 

Третьим моментом была подготовка пс- 
полпптслей для этой сложнейшей и труд¬ 
ной работы: мастеров-ірисовальщиков, 
ткачей, помощников мастеров н т. д. 

Ознакомившись с общим характером по¬ 
мещений Дворца Советов, с основными его 
интерьерами, с ого требованиями к деко¬ 
ративным тканям, мы приступили к по¬ 
искам тканей прочной и долговечной струк¬ 
туры, к. поискам повой фактуры ткапп, 
наиболее выразительно выявляющей всо 
особенности нужпого рисунка. 

Есть несколько путей, по которым мож¬ 
но идти, создавал декоративную ' ткань. 
Можпо прежде всего, походить от помоще- 
пня, для которого предпазпачеиа эта 
ткапь, от характера его стпля, от тех от¬ 
делочных материалов, которые там будут 
применены в сочетании с .текстилем. Учи¬ 
тывая всо это, нужно подбирать соответ¬ 
ствующую фактуру самой ткашт, а от. фак¬ 
туры переходить « рисунку. В этом слу¬ 
чае требуется, чтобы рисунок максимально 
выявлял свойства материала и его' факг 
туры. 

Второй путь — это переход от рисунка 
к структуре ткаші. Художник, самостоя¬ 
тельно работая пад рисунком, создаст ого ; 
опять-таки увязывая с 'характером "поме¬ 
щения, с его назначением. К этому ри¬ 
сунку подбирается фактура ткани, которая 
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наиболее выразительно я художественно 
передавала бы ого в тканя. 

'Первый луть лам кажете а правильнее 
потому, что фактура тканей наиболее свя¬ 
зана я с назначением и с характером по¬ 
мещения. 

Центральная Ткацкая Лаборатория нс 
была приспособлена для выработай слож¬ 
ных імногораинортных ж аккордных тканей. 

К лаборатории имеются исого-павсого 4 
жаккардных стайка н одни ручной, по¬ 
ставленный специально для работы ио за- 
і;азу Дворца Советов. Этого оборудования 
было достаточно для экспсримопталыіых 
работ, том более, что были ещо п .миого- 
чс,тпочпыо 'ставки (6-чслпочиые и 7-чсл- 
яочпые) с достаточно мощными каретками 
на 25 крючков. Иромо того, имелись всс- 
возмож-пые приборы, способствующие вы¬ 
работке шелковых ло очопь тяжелых де¬ 
коративно-мебельных тканей. 

іВ оборудования приготовительного отде¬ 
ла были недостатки, которые создавали 
нам некоторые трудности. Так как в на¬ 
ших тканях применялся, главным образом, 
шелк, состоящий нз многшштлых утков 
бея 'Предварительной подкрутки нри три- 
іцеішіг, то это давало лпзкос качество нро- 
дукцшг. Своей же уточпо-тростпльиой ма- 
нгппы у пас нет, п лам приходилось чает» 
обращаться за помощью к другим органи¬ 
зациям. 

Кроме того, в нашей лаборатории полез¬ 
ло было бы иметь фасолпо-крутпльный ва¬ 
тер, так как уток фасонной крутая мы 
часто применяем в самых разнообразных 
тканях. При наличии фасошіо-крутильного 
патера мы могли бы разнообразить н виды 
этих круток и качество утка. Самым уз¬ 
ким местом Центральной Ткацкой Лабора¬ 
тории было оборудование для насечки, ко- 
нировкп и картовязашія жаккардового 
картона. Вырабатывая очень много рпсул- 
ков с большим количеством карт, віы име¬ 
ли в своем распоряжении только один 
ручной и притом допотопный клавишный 
стопок, который дает ничтожную лропзво- 
дптсльность — 50—00 карт в смену. А 
л некоторых рисунках у пес встречается 
до 22—25 тыс. карт. Работая на этой 
машине, мы двигались черепашьими тем¬ 
пами. Фабрика «Дмѵоратнвтканьл нам не 
могла в этом отношении помочь, потому 
что сама имела заданно от Дворца Сове¬ 
тов. 

Больным вопросам, аі по только для на¬ 
шей лаборатории, было крашеішо сырья. 
На первом, экспериментальном этане на¬ 
шей работы лам пужны были небольшие 


партии окрашенного сырья е тщательно 
подобранными к заданному рисунку цве¬ 
тами. Поэтому работа была чрезвычайно 
кропотливой и в производстве занимала 
очень много времени. 

•Но всегда целесообразно вырабатывать 
декоративные шелковые ткани на механи¬ 
ческих станках, потому что оспошюо пре¬ 
имущество механических станков — их 
т роігзводнтол ьност і. — остается неисполь¬ 
зованным. Скорость станка, приходится 
снижать до 80— 1&5 оборотов в минуту, а 
хороший ткач на ручном станке может 
сделать 05—70 ударов батана в минуту. 

Кроме того, качество самой ткани яа 
ноханнчсоком станке значительно хуже, 
потому, что ткач при такой скорости нс 
может наблюдать за чистотой основы, за 
со обрывностью. 

(Важный момент подготонятешлгых ра¬ 
бот — определенно плотности в основных 
видах классического псреплстепия ткапей. 
Благодаря анализу ряда образцов лам уда¬ 
лось почерпнуть опыт из ранее вырабаты¬ 
ваемых тканей, апробированных и лабора¬ 
тории. В дальнейшем могли быть иримс- 
ііопы и метод расчетного порядка и пско- 
горыо оптимальные величины плотности 
для оспоны. 

В отношении плотности ткани но утку, 
т. с. основного вопроса для проектирова¬ 
ния жаккардных ткапей, пужио сказать, 
что расчетным методов! определять плот¬ 
ность по утку трудно ввиду ТОГО, 'ЧТО 
вдссь очень много ігсрсмсппых величин. 
При дальнейшем проектировании н коп- 
етруніровапнн ткапей приходится плот¬ 
ность но утку подбирать эксперименталь¬ 
ным нутом. 

(К подготовительным работам по выра¬ 
ботке тканой мы отпоелп п простую ко¬ 
пировку папболсо яптерсспых старых об¬ 
разцов, которые были в коллекциях. 

К числу подготовительных лужпо отпе- 
сти и паучно-иеследовательскую работу, 
проводоппуга Цептралыюй Текстлльпой Ла¬ 
бораторией п Ц'МЖШ по заданию Дворца 
Советов, а пімешо, — оирсдслеішге методики 
испытания декоративно-мебельной ткани 
па прочность крашепия н на фігоико-меха- 
ннчеекпо свойства. 

Работа, которую провели опоішалпсты- 
хичігкп по выявлению методики іг норма¬ 
тивов красителей, показала, что, если 
предъявлять высокие требования к этим 
ікраигтолям, галгма их чрезвычайно сужает - 
іея, н художнику стапогштся печем 
обогащать свой рисунок. Поэтому в даль¬ 
нейшем нужно поставить специальный но- 
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прос о производство таких красителей, ко¬ 
торые дали о и полную тайму расцветок 
при 'высоком качестве. 

■Вторая работа по мотодпко испытаний 
на фнзипю-віска'ігпічосцііо свойства, в ос¬ 
новном, крепость к раздвижке н к исти- 
рашпо ткапсіі. Опа, колечпо, еще то дасг 
нормативов для этих тканей, потому что 
здесь имеется чрезвычайное мпогообразие; 
каждый рисунок совершенно ло-шіому се¬ 
бя ведет. Огруншровать эти ткани чрез¬ 
вычайно трудно. Но применяя методы ера- 
віштслыюіі оцонкя, мы могля себе отчет¬ 
ливо представить, что эта ткапь, допу¬ 
стим, плохая, так как имеет большую 
раэдвашну л т. д. И целый (ряд образцов 
шам приходилось поправлять. В частно¬ 
сти, вырабатываемая памп ткань — репе 
с крупным рубчиком — оказалась отопь 
нестойкой по утку к раздвижке. Тааміе 
жо результаты показала н ткчішь «рояль». 
Поэтому Лабораиоріпі пришлось прорабо¬ 
тать полые варианты н эту ткапь дать в 
•более упроченной структуре. 

Процесс освоепня круппорапнортных 
эшіерішонтальішх тканой для Дворца Со¬ 
ветов проходил в ЦФЛ 1 чрезвычайно слож¬ 
но. Это объясняется тем, что у лас побы¬ 
ло достаточной подготовки и опыта я этой 
области и тем, что мы в первых работах 
шли от рисунка к фактуре ткали. Рисун¬ 
ки составлялись художниками, лезпаікоиы- 
бпг с техполошой жаккардпого тіе ячества, 
и были чрссвьгчаііио усложнены. 

Лаборатория нз задаипых 6 рисунков 
выполнила лока, и то в очень сыром виде, 
4 рисунка по эскизам художников: Каре¬ 
ловой и Орловой, Прошппой и Гуровпч. 

Ввиду того, что рисунки бьии большою 
раин орта, там пришлось пойти иа пеко га¬ 
рью скидки, иначе иа терном эксперимен¬ 
тальном этапо пришлось бы чрезвычайно 
усложнить работу, поставить иа станок 
дво жагокардпые машины, чтобы дать и 
.достаточной мере плотные ткани. В основ¬ 
ном ткавд применялись двухкопцовыо и 
четырехкоіщепі.то, с заправкой жаккард- 
пых машин от 1240 до 17(50 крючков. 
Эту заправку мы считаем достаточпо тон¬ 
кой для выработки предложенных рпсуп- 
коп. 

Пока мы освоили технику проектирова¬ 
ния только определенной группы тканей— 
одиоосповпых, млогоуточпых, двухослоп- 
пых н, пакопец, одпослоііпых тканей, 
представленных в экспериментальных об¬ 
разцах. 

Остается еще большая группа сложпых 
ворсовых жаккардных тканей, над кото- 


)юй нужно работать. Рисунок задумай ху¬ 
дожником ІІазарсінжой. Он создается раз¬ 
личными эффектами. Их два вида: бар¬ 
хатный ворс разрезной н петельчатый. 
Затем идут эффекты металлического утка 
н шелкового утка. Отдельные детали будут 
разработаны путем подкладки утков. 

Есть ряд ещо нерешенных нами вопро¬ 
сов. Мы пока очень мало сделали но вы¬ 
работке новых фактур тканей. 'Мы шли от 
рисунков и к ним прорабатывали факту¬ 
ры, могущие выразпть замысел художни¬ 
ков. Мы работали над ремизными тканя¬ 
ми. Это—«кот.тии» и продольные рольеф- 
пыо полосы. Пробовали варианты тканей с 
применением фасонной крутки исключи¬ 
тельно из натурального шелка. Однако, со¬ 
здание новых фактур в тканях и нового 
их проявления в шелковой ткани — это 
дли нас еще слоимая задача. Необходимо 
онроделігть, какой жо должна быть шелко¬ 
вая ткаиь в своих повых качествах. 

Пам, шелковикам, кажется, что нужно 
найти к акне-то довью формы и методы 
проявления этого шелкового материала во 
всем богатство его специфических п бла¬ 
городных свойств. 4ІО, вместо с тем, ткапь 
должна оставаться шелковой. Ужо скла¬ 
дывается мнение, что .ткани но всем видам 
волокон должны быть крупной зернистой 
фактуры. 

'Пам 'кажется, что к шелку это по со¬ 
всем применимо. Основные свойства шел¬ 
ка — блеск-, топкость, мягкость, эластич¬ 
ность — должны оставаться и проявлять¬ 
ся совершенно индивидуально, как специ¬ 
фические свойства этого материала. 

Сработанная памп фактурная ткаль нз 
фасошюй крутки имеет право иа суще¬ 
ствование, как совершенію самостоятель¬ 
ный вариант. Она изготовлена п:і шелка 
бур-до-суа, о применением кустарпой боз- 
деньевой ирежп. Она допо.тпшуг эффект пс- 
оиределспиостп фасонной лптп. 

Возможна и такая ткаиь, по пам луж- 
по продумать вообще тип новой шелковой 
ткани. 

Одни из основных вопросов, который 
еще пулам» будет решить, это — тсхно- 
лотписокпй процесс л качество самтгх тка¬ 
ной. Мы вырабатываем пока в Лаборато¬ 
рии шелковые ткали любыми средства¬ 
ми. Уі стайка стоят н мастер, п помощ¬ 
ник мастера и двое ткачей, лишь бы по- 
окорео опять ткапь со стайка и практи¬ 
чески проверять осуществимость наших 
замыслов. 

Пока мы ло задаемся пелыо массового 
выполнения этой ткани, пока что это — 
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экспериментальные тканіг. По опп будут 
производиться для Дворца Советов л мас¬ 
совом масштабе. Для ппх должен быть 
создай технологичоск піі режим работы, оп¬ 
ределяющий их качество и более совер¬ 
шенные способы их производства. 

Суммируя лаш опыт, можно сказать, 
что основными задачами па будущее явля¬ 
ются: 

1) попеки ловых фактур тканей в шел¬ 
ковом материале, новых способов его про¬ 
явления, максимально выражающего свой¬ 
ства этого драгоценного сырья; 

2) работа лад освоением технологиче¬ 
ского процесса выполнения этих тканей; 

3) решение вопросов отделки л краси¬ 
телей этих тканей. 

Отделка может помочь лам по только 
облагородить ткапь, по и сохранить ее 
фпзпко-мсхаппчоскпс свойства, лрадохра- 
ппть тяапп от повреждений, износа и т. д. 

Сейчас Научно-Исследовательским Ин¬ 
ститутом разработаны аіетоды предохране¬ 
ния ткани от воспламенения, от оминаемо- 
сти и т. д. Эти способы отделки должны 
быть максимально усовершенствованы и 
использованы в наших тканях. 

И н оіс. Д. И. М ано в 

Центральная Паучпо-Псследоватсльская 
Лаборатория Главтехноткапи вместе с кол¬ 
лективом Обуховского комбината начала 
работы во второй половине 1940 г. 
Первый (вопрос, который пам пришлось ре¬ 
шить, был: из какого сырья делать до¬ 
рожку для пола по заданию .Дворца Со¬ 
ветов? 

Большинство ковровых ткапей за грани¬ 
цей и У пас вырабатывается из шерстя¬ 
ной пряжи. Лакую же шерсть выбрать нз 
всего многообразия сортов? Обуховский 
комбинат здесь помочь но мог. За послед¬ 
ние 10—15 лет си работает па самых 
различных сортах шерсти, но никакого 
специального изучения опыта но было. 
Пришлось обратиться >в Центральный На¬ 
учно-Исследовательский Институт Шерсти 
и вместо с работниками его сырьевого от¬ 
дела произвести подбор шерсти. 

Отобранная шерсть должна была обла¬ 
дать большой носкостью, чтобы в лропессо 
работы отделите волокна не ломались, 
чтобы шерсть имела хороший люстр. 

Мы взяли три сорта шерсти: тушпп- 
скую, мсрипо-тушішскую н ангорскую 
козью шерсть. Последили сорт мы вводим 
как эксперимент. Эта шерсть обладает на- 
илучшнм люстрам. Но 'оиа не имеет'че¬ 


шуек и плохо задерживается. Эта шерств- 
вылоэаот лз ковра из-за своей большой 
упругости. Думаем, что, гомонив структу¬ 
ру, мы сможем со закрепить. Пряжу мы 
вырабатываем, смешивая ангорскую шерсть 
с моршіо-тушшіекой. Этот этап работы зал 
кончен, и пряжа, сработанная из отобрап- 
пых шерстей, поступила па Обуховский, 
комбинат. 

Что касается структуры ковровой тка¬ 
ни для пола, Обуховский комбинат выпу¬ 
скает ковровые ткани четырех структур. 
Они отличаются одна от другой только но¬ 
мерами шрлж. 

Обычная дорожка делается из пряжи. 
Мі 6 апглпйского прядения, скрученной в 
3 нити. Так называемый сорт «прима» 
вырабатывается из пряжи 10/3, тро- 
щешюй в 2 инти с числом петель до 100' 
тыс. па 1 м*. Сорт «экстра» вырабаты¬ 
вается из пряжи X» 6/3, трощенной в 2 
пптп с числом петель до 100 тьге. па 
1 м 2 . Наконец, жаккардпые ковровые тка- 
пл вырабатываются из прпжл Мг 6/3 с 
числом петель до 140 тыс. па 1м 2 . Плот¬ 
ность этлх тканей колеблется от 100 до 
140 тысяч петель на 1 м\ 

Анализ заграпичпых образцов показыва¬ 
ет, что, как правило, там применяются 
более высокие помора, чем № 6. 'Мы на¬ 
ходили пряжу 3\!г 12 и № 14 при круче- 
нпи в 3 ппткн, сработашгую при трощо- 
иіпі в 2—'3 нитки в зуб с числом петель, 
тожо около 140 тыс. па 1 м 2 . 

Приемлемы ли такая плотность п задюл- 
пеиио ворсистой поверхности ковровой 
ткани для пола Дворца Советов? 

Самым лучшим сортом по засттпото- 
стп является «экстра». По даже при 
максимальной застил истосш, которую 
пам даст «экстра», она отстает от луч¬ 
ших образцов ручного ковроделия процен¬ 
тов да 50. 

В своем эксперименте мы рассчитываем 
получить большую 'ПЛОТНОСТЬ по утку. Мы 
берем пряжу М .12, кручепую в 4 ппткн 
и трощеппуго в 3 нитки. Л все же мы от¬ 
стаем на 10—15% от лучших образцов 
ручного ковроделия, хотя и получаем хо¬ 
роший застил. 

Получоппо такой плотности па механи¬ 
ческих ткацких станках, прежде всего, 
упирается в отсутствію приличного ипст- 
румсіггарпя: бсірд, ремизов, прутков. Та¬ 
кие вещи для механического ковроделия 
никто по изготовляет, приходилось их де¬ 
лать. кустарным путем.. 

При выработке ковровых тканей Обу¬ 
ховский комбинат применяет классическое.- 
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нсроплотопно при трехразовом цикло, по 
а то персилстопис соворшсшіо по может за¬ 
крепить ворса. (Ворс в обычной дорожке 
мы можем вынуть рукой. Давать образны 
с так/пм закреплением ворса длл Дворца 
Советов нельзя, надо было что-то изменить. 
До шы имеем только оборудование Обухов¬ 
ского комбината. Помелить жо переплете- 
нио в ткацком ковровом сталко значи¬ 
тельно сложнее, чем в кареточном, это 
овязаіно с работоіі (механизма для заклад¬ 
ки прутков. 

Работники ЩИІЛІ вместо с работниками 
Обуховского комбината нашли, по нашему 
мпопшо, удачное псрсплстелпо. Здесь ворс 
ужо по только рукой, по п тисками или 
плоскогубцами можно вытащить лишь с 
большим трудом. П то пс всю ворсинку, а 
только се часть. 

Это переплетение ужо оиробовапо п для 
него сделан станок. ДІы такую тканъ ужо 
вырабатываем для Дворца Советов. В за¬ 
граничных образцах наиболее интересно 
пероплстсппе, полностью воспроизводящее 
в механическом ковроделии так называе¬ 
мый «смирнский» ковровый узел. Этот 
ковровый узел дает лолпоо закроплонпо 
ворса, как в ручном ковроделпп. Под атим 
мы будем работать. Необходимо поставить 
ряд экспериментов этого типа на обору¬ 
довании Обуховского комбината. 

В 1931— 1 1932 гг. в СССР был полу¬ 
чен одни из новых станков фирмы «Шоп- 
горр». Но он мало отличается от имею¬ 
щихся у пас п выпускает одинаковую по 
своей структуре ткалъ. 


То в. Л. М. Л ев ин 

(Научно-Исследовательский Институт Ху¬ 
дожественной 'Промышленности получил 
задание от Дворца Советов выработать 
уникальную одноцветную ковровую ткань. 
Экспериментальная ткапт. эта предназна¬ 
чается для обігоки кресел в помещении 
вала Дворца Советов. 

•Прежде чем приступить к изысканию 
структур особо прочпой ткалп, мы пзучл- 
лн опыт, которым так богаты наши луч¬ 
шие кпкроімііішм. Специалист Института 
побывали в районах производства ковров и 
ознакомились с лучшими образцами худо¬ 
жественных ковровых изделий. 

В ковровом фоидо Туркмспші пашп спе¬ 
циалисты ознакомились с целым рядом ма¬ 
леньких вещей целевого пазпачепия, на¬ 
пример, с «торбами», которые ткачихи нз- 


Другой тип — это станки для выработ¬ 
ки «аксмішстсрсвпх» ковров, получивших 
большое раопрострапсппо. Однако, качест¬ 
во этих изделий но удовлетворяет требо¬ 
ваниям Строительства Дворца Советов, н 
о лих говорить по стоит. 

Трстігіі таи станков — это целый ком¬ 
плекс оборудования для выработки «шо- 
ипльпых-аксмнистсроких» ковров. Эти 
станки позволяют вырабатывать очень ши¬ 
рокую ковровую ткань. Для парохода 
«Куин Мэри» в Англин на таком оборудо¬ 
вании был сработал ковер шириной в 30 
футов (свыше 8 м) и длиной в 80 футов 
(20 м). 

При жаккардпом ткачество мы нс смо¬ 
жем на оборудовании Обуховского комби¬ 
ната получить ткань шириной в <1—'5 м. 
Статен Обуховского комбината вырабаты¬ 
вают ковровыо ткапп шириной не болсо 
3,5 м. 

•Па данном этапе работ мы в основном 
занялись поисками такой структуры ков¬ 
ровой ткали для Дворца Советов, которая 
дала бы нам максимальную носкость. 
Сейчас составляется рецептура проппток 
щмотп по молсустойчпвости, идут поиски 
лучшего переплетения и т. д. Однако, па- 
раллсльпо этой работе нужно вести работу 
п по созданию рисунка для ковровых тка¬ 
ней. Рисупок должен быть непрерывно 
связан со структурой и характером пере- 
плотеппй ткани. Архитектор должен 
предъявить свои требования и по рисун¬ 
ку па дорожках. 


готовлягот для своих пужд. Эти торбы име¬ 
ют от 800 тыс. до 1 млн. узлов па 1 м г 
и могут служить несколько сот лот. На¬ 
ши работники выяснили, что ковровщицы 
вырабатывают для себя ковры из пряжи 
повышенных поморов. (Кроме того, они вы¬ 
бирают шерсть псключитольпо длинново¬ 
локнистую, очень упругую, имеющую хо¬ 
рошую крепость па разрыв л блестящую. 
Па междуяар&дпом рынке такая шерсть 
получила название «ковровой». Ознако¬ 
мившись с этими материалами и с тем, 
как ткачиха стропт свою ткань, мы при¬ 
ступили к решению пашей задачи. 

Сложность заключалась в том, что нам 
предстояло иметь дело с различными вида¬ 
ми . материалов. (Пам нужно было заняться 
н'.столь попзвсстпым нам волокном, как 
шелк, и новыми "-для ручпого ковроделия 
видами сырья — такими, как рами, леи, 
шелк-грежа, чаетичпо хлопок. 
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За границей литературы о -ручном ковро¬ 
ткачество ист. (Кроме СООР, .ручные коп¬ 
ры выпускает 'Иран. Поэтому лам приш¬ 
лось обращаться но к загранице, а к спо¬ 
им шл.родным мастерам. Дело показывает, 
что мы выбрали правильный путь. 

Ирнстушш к разподочпым работам по 
изысканию структур особо прочной ткаіш, 
мы выработали около 30 образцов, раз¬ 
мером 10ХЮ ем. Мы применяли раз.тпч- 
лыо виды сырья, нашу грубую ковровую 
шерсть н различные виды шелка—бур-дс- 
суа, шедк-грожу, петельный шелк, рами и 
хлопчатобумажную .пряжу. Достигну и 
2 700 тыс. узлов в 1 м", применял повы¬ 
шенны о номера пряжи, используя іраалпч- 
ныо гиды полоімі истых материалов ц ком¬ 
бинированных заправок, мы убедились, что 
можем достичь максимальной плотности 
ткашг. 

Вместе с тем мы начали от максималь¬ 
но плотных тканей идти к тканям пони¬ 
женной плотности с количеством узлов: 
1.600 тыс., 1.350 тыс., 1.200 тыс., 960 
тыс., 700 тыс. н 1 м 2 . (В производстве мы 
работаем при плотности ткани -250 — 
260—280 тыс. узлов в 1 м э . 

Паш каркас ткани очень устойчив. 
Учитывая то, что мы получили от ковров¬ 
щиц в процессе .изучения и в процессе 
наших экспериментальных работ, мы 
убедились, что у пас пайдсно вполне пра- 
впльноо соотношение нитей основы и ут¬ 
ка. Гарпитуровоо переплетение ішркаса 
ткапи даст хорошую крепость па разрыв 
но ослопе и утку, даст хорошие качест¬ 
венные показатели. іВ дальнейшем нужно 
уточнить, какова необходимая крепость па 
разрыв и удлиненно ткани. 

Средняя нлотпость, которая была наибо¬ 
лее реальной и наиболее приемлемой с 
точки зрения задания, полученного от 
Дворца Советов, это — икать с 800 — 
900 тыс. узлон. Такую ткань мы можем 
посмотреть па выставке. Там средияя 
плотность даже ниже 700 тыс. узлов, 70 
пар шігеіі но основе и 100 проиидок но 
утку на 10 см. 

У нас оставался совершенно порешен¬ 
ным вопрос о ворсе. В процессе работы 
мы применили рошпгцу Л 1 » 7. Эту ровпп- 
цу Институт получил с фабрики «Проле¬ 
тарский труд». Качество се исключитель¬ 
но хорошее. 

Мы стремились получить .мягкую эла¬ 
стичную ткань, которая имела бы вид 
замши. Этого мы еще но сопссм добились, 
по ровница при незначительной подкрутке 


сможет дать льгсококачоствоншую ворсо¬ 
вую лоперешость, т. с. именно то, что не¬ 
обходимо для обивки кресел. 

Я не буду перечислить все то промежу¬ 
точные виды изделии, которые нам прихо¬ 
дилось наготовить дли того, чтобы добить¬ 
ся ткаией по крайней мере ирнблнжопио- 
го типа. Мы сработали образцы пз бур-дс- 
суа, а таіежо из шерстяной иряжи. Прав¬ 
да, Строительство Дворца Советов они по 
удовлетворили, по мы будем настаивать на 
том, чтобы делать сравнительные образцы, 
так как шерсть значительно устойчивее и 
имеет большую упругость, чем шелк. Кро¬ 
ме того, по шерсти можно добиться зна¬ 
чительно лучшего колорита и свстощюч- 
пости, чем но шелку. 

Выполнение работ по заданию Дворца 
Советов помогло нам впсстл соответствую¬ 
щие изменения в производство. Например, 
до сих нор вырабатывались ковры низких 
плотностей. В 1940 .г. мы перошлп по 
Туркмении на выработку 320—340 тыс. 
узлов вместо 260 тыс. узлов, т. о. пере¬ 
шли к массовой івыработко ковров повы¬ 
шенных плотностей. 

'Поставщикам мы дали задание выраба¬ 
тывать но низкие номера пряжи, а высо¬ 
кие. Качество ковра, вследствие этого по¬ 
вышается. Рисунок получается болео рель¬ 
ефный, и улучшается вдешшнй вид ковра. 

'В связи с тем, что паша ткань чрезвы¬ 
чайно дорогая и трудоемкая (для того 
чтобы выработать 1 м 2 ковра, надо затра¬ 
тить 30—35 рабочих дней для ковра 
средней плотности в 260 тыс. уз¬ 
лов), мы решили найти автоматический 
или полуавтоматический узловязатель. 
Институт Художественной 'Промышленно¬ 
сти справился с этой задачей. Разработан¬ 
ные им полуавтоматический и автоматиче¬ 
ский узловязатели, по нашим проектным 
расчетам, должны повысятъ производитель¬ 
ность труда в 2—2,5 раза. Если рапьше 
ткачиха вырабатывала 7 тьге. узлов в 
день, то, но нашим расчетам, опа теперь 
сможет выработать 1'Б тыс. узлов при 
многоцветной ткани. При изготовлении 
гладкой одноцветной ткапи производитель¬ 
ность труда повышается еще больше. 

Чтобы углубить эту работу, целесооб¬ 
разно проводить дальнейшие исследования 
и изыскашгн. Тс, что мы сделали, эго 
только лачало. При экспериментировании 
мы убедились, что в гладких тканях имеет¬ 
ся масса дефектов. Неровная основная 
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нить может давать полосы но длине; нэ¬ 
па этого же плохо может проплакаться 
■ровница. 

Когда такая исключительно плотная 
ткань вырабатывалась при низкой стриж¬ 
ке ворса, осо дефекты выявляются очень 
рсако. При высоком порсо пороки скры¬ 
ваются. 

‘Мы проводили отделку па Щербаковской 
фабрике. Стрижку мы проводили механи¬ 
ческую. Но вопросы отделки копровой тка¬ 
ни еще далеко не разрешены. 

Начата памп работа лад гобеленами. 
Наши художники побывали и Ленингра¬ 
де, в Эрмитаже, в лучших музеях Моск¬ 
вы, во Львове. В Станиславе нзготоплси 
пробный образен гобелена. Очспь хорошие 


гобелены вырабатывает Алма-Ата. Малень- 
’кио образцы гобеленов изготовляют на 
Украине. 

Если но изысканию особо прочной ков¬ 
ровой ткани основная задача заключалась 
в технологии, то тут перед нами — ху¬ 
дожественная проблема. В решении се нам 
помогает 'Народный художник Армении 
М. С. Сарьяп, который уже изготовил 
эскиз гобелена по заданию Института 
Художественной Промышленности. В этой 
работо главное — рисунок. Ш> нашли 
предварительным исследованиям в созда¬ 
нии гоболопов можно применять различ¬ 
ные виды сырья, различные номера пря¬ 
жи, различные .крутки — правую, ле¬ 
вую, можно применять золотую нить. 


ПРЕНИЯ 


Т о в. Фальк ович 


'Ковры механического ткачества отлича¬ 
ются от ковров ручного тка/чсства, помимо 
всего другого, том, что в ручпых коирах 
ворс прикрепляется к каркасу прп помощи 
узлов. Ворс, но прикрепленный к каркасу, 
приводит к тому, что изделия быстро из¬ 
нашиваются, 'истираются п т. д. Xпат че- 
СК'НЙ сектор ЦПШЛ Главтешотваии разра¬ 
ботал 'способ укрепления ворса химичес¬ 
ким путем. Сектор выработал рецептуру 
такого аппрета, который, при папессяши 
на изнанку ковра механического ткачост- 
ла, прикрепляет всю ворсовую ткапь к 
каркасу и, таким образом, упрочняет ее. 

Были выработаны две рецептуры аппре¬ 
та: 'нитроцеллюлозный и казеиновый. Они 
были ианесопы па ткань, специально нз- 
готоил’сашгуго «а Обуховеком комбинате. 
При этом структура этой ткани была из¬ 
менена так, чтобы дать возможность ап¬ 
прету лечь па шерстяную основу, которую 
следовало прикрепить. 

Опытные образцы дорожек были поло¬ 
жены на лестницу Музея Лзобраонтель- 
пых Искусств И'меип Пуііввіша в Москве. 
■В результате оказалось, что ашірстщю- 
ванпал дорожка моныно изпашгваотся. 
Поэтому в работе, которую мы проводим 
по заданию Управления Строительства 
Дворца Советов, мы этот аппрет будем 
применять. Вопрос заключается в том, 
■чтобы создать такую структуру ковровой 
ткани, в которой тыльная часть ворса 
была бы открыта. Тогда на эту изнанку 
можпо вгаиошть ашірст. 


Помимо этого, нужно решить вопрос о 
протпвомольпой пропитке ковров, дорожек 
и всяких шерстяных тканей, предназна¬ 
ченных для Дворца Советов. Этот вопрос 
еще нами не разрешен, хотя существуют 
рецептуры. Если фтористые соли годны 
для войлока или других шерстяных изде¬ 
лий, то для ковровой пряжи они нс со¬ 
всем подходят, так как нужпо получить 
пряжу без неровности и абсолютно яркую. 

Затем следует подумать о том, чтобы 
произвести крашение папболсс прочными 
красителями. Поскольку выбор синтетиче¬ 
ских красителей ограничен, и, главным об¬ 
разом, в бордовом ивсто в шерсти, здесь 
есть трудности. Мы отобрали гамму кра¬ 
сителей и наиболее прочный бордовый кра¬ 
ситель. Его прочность около 5, и, кппеч- 
по, желательно было бы этим красителем 
произвести крашение всей пряжи, которую 
мы должны обработать. 

Кроме фтористых соединений, мы ника¬ 
кими 'другими пропитками пс занимались. 
Двойная фтористая соль сейчас освоена 
па заводе под Москвой. 'Но эта двойная 
соль легко разлагается п создаст некото¬ 
рые пепрпятпостп прп крашении. Один 
■фтористый натр был бы лучше. 

Т оо. Д. В. Глебов 

Мпо кажется, что сейчас нужно поста¬ 
вить вопрос о том, чтобы какую-нибудь 
небольшую фабрику в системе шелковой 
промышленности специализировать в вы¬ 
работке декоративно-мебельной ткани. По¬ 
мимо строительства Дворца Советов, до к о- 
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ратншіо-мебслт.пыо ткапп л большом ко¬ 
личество потребуются при строительство 
больших зданий обще-статного пазл а пе¬ 
ния. 

Іыс-кпкоо оборудовашю мы имеем на 
различных Фабриках, по оборудованию это 
разрознено л используется частпчпо. Если 
же взять небольшую существующую фаб¬ 
рику л собрать там то, что мы имеем сей¬ 
час. то это пе будот стоить больших денег, 
и у лас тогда будет цептр, вокруг кото¬ 
рого можно будет (развивать дело и выра¬ 
ботать быстрее ту пли лпую декоратив¬ 
ную ткашь. 

Худ. Л. К. Зубова 

В оформлении Дворца Советов гобелены 
будут играть немалую роль и даже, по¬ 
жалуй, решающую л области монумен¬ 
тального декоративного оформления. 

Во Львове мы просмотрели много образ¬ 
ков гобеленов. Львовский музей облодасі 
хорошей коллекцией гобеленов. В музее 
имеется около 20—26 гобеленов, которые 
очень хорошо сохранились. В большин¬ 
ство это — гобелены Фландрии, Герма¬ 
нии XVI в. н Франции XVIII л. 

Гобслспы Флапдрпп обладают очень 
мягкой гаммой окраски. Эта гамма л боль¬ 
шинство случаев корпчповато-эелепова- 
тая, 2-3 голубых тона, 2-3 красных то¬ 
на. Вообще тонов бывает до 400. Легко 
представить себе, какая здесь масса тон¬ 
ких шоапсов. Мы шцпы теплые л холод¬ 
ные топа, эелсиоватыс, коричневатые, 
один топ золотистый, 2-3 топа голубых. 
Впечатление от этих гобелепов чрезвычай¬ 
но сильное. Так хорошо подобрана тамма 
постов, так хорошо построопа компози¬ 
ция. что вы испытываете глубочайшее на¬ 
слаждение, когда смотрите па эти творе¬ 
ния. 

Фламандские гобелены чаще всего круп¬ 
ного формата: 5 X 3 л п больше. 

Французские гобелены обладают болев 
богатой гаммой цветов, большей пестро¬ 
той. Здесь больше краспых топов. В этих 
гобслопах сіожстпоо содержащіе самой ра¬ 
мы более богато. 

Германский гобслсп XVI в. очень ион- 
мнтивеп- Здесь дастся картина из Вет¬ 
хого завета, рпсупок очень просто решен. 
Если во фрапцузокпх и фламандских гобе¬ 
ленах дается трсхллановое решеппо компо¬ 
зиции. то здесь все решено в одном пла¬ 
не. ии одной плоскости. 

В гобеленах Львовского музея приме¬ 


нялся самый разнообразный материал. Л 
встречала грубый крученый шелк, есте¬ 
ственный шелк, ровплцы, шерсть разных 
номеров, зачастую неравномерную основу. 
Такал разнородность материалов давала 
очень большой декоративный эффект. Кру¬ 
ченый шелк был болсо светлых топов л 
очень перавпоморпый. Он давал хороший 
эффект. Эти места очень хорошо блестели 
и сама ткань в этих местах очель краси¬ 
во выглядела. Поппдпмому, мастера, кото¬ 
рые делали такие шедевры, по боялись 
разнородности материалов. Я думаю, ре¬ 
шая задачу дскоратлвпостп, лам придотся 
пользоваться опытом этих мастеров. 

То в. П. В. Ворс у нов 

Наша фабрика имеет около 100 стан¬ 
ков. Ош. снощіл лизировалась ла выработке 
хлопчатобумажных дскоратпвпых ткалеи, 
близких но структуре. Поэтому, когда мы 
получили заказ Дворца Советов, перед ла¬ 
мп (встал целый ряд проблем. Наш опыт 
оказался недостаточным. Нам предстояло 
иметь дело по с хлопчатобумажным 
сырьем, а, главным образом, с шелком и 
с некоторыми новыми волокнами. 

Кое-что мы ужо сделали для Дворца Со¬ 
ветов. Мы привлекли к работе целый ряд 
фабрик: «Пролетарский труд», «Красные 
текстильщики», Семеновскую фабрику л 
даже Шелкоткацкую фабрику нмепп Щер¬ 
бакова. Значительную помощь нам оказы¬ 
вал Отдел отделочных работ Управления 
Строительства Дворца Советов. Конечно, 
этого еще мало. Пройдя лзвсстлый этап, 
следует сказать, что мы можем вырабаты¬ 
вать болсо красивые ткали. Мы должны 
походить от фактурной ткани, л только 
когда мы это поймем, мы создадим боль¬ 
шой рисунок л хорошо ого оформим в су¬ 
ществующем материале. 

И и ж. Жегу л е в 

Наш ппстптут почти по 'привлечен к 
работе но .разработке тканей для Дворца 
Советов. Ловидпмому, в ассортименте тка¬ 
ной, которые будут пспользовапы для 
Дворца Советов, хлопок будет пиратъ мп- 
ппмальпую роль. Но всо же н наш ппстп¬ 
тут может дать решеипо ряда вопросов, г 
частности, проблемы крашения пряжи, пе- 
смипасмостп отделки, несгораемости тка¬ 
ней. 

Из докладов можно вынести впечатле¬ 
ние, что пока еще но 'привлечены к рабо- 
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то по только наш институт, по и ряд дру¬ 
гих институтов Наркомтокегаля: 'Институт 
Лубяных Волокон, Шерстяных Волокон, 
Йскусствоипого Волокна. 

По было согласованности в паучиойра- 
бото организации. Вследствие этого затя¬ 
нулся период подготовительных іработ. 
Прошло около 2 лет, это — большой 
срок. За такой период ложно было боль¬ 
ше сделать. 

'Выступавшие здесь ораторы говорили о 
тол, что мы но имеем методики испытания 
ткапп па нетирашге. Это зависит от того, 
как ставить задачу. Если речь идет о ме¬ 
тодике, которая могла бы в абсолютных 
цифрах дать ответ па вопрос о том, сколь¬ 
ко лет будет работать такая-то ткань, при 
таких-то условиях, то такой методики мы 
но имеем. Если же говорить о методике 
для сравнительных испытаний, по такая 
методика имеется. Мы можем ответить, ка¬ 
кая ткань будет истираться больше. 

То в. В. И. Солдатенков 

'Выработка декоративных тканей для 
нас, льпяпщиков, — дело повое. Нам при¬ 
ходится учиться у докоратишциков-шелко- 
втакоів и шерстяников. (Выработать хоро¬ 
ший льняной столовый прибор, хороши]*! 
чайный цветной прибор тали гобелоповую 
скатерть в 3-4 цвета, его — очень ташге- 
респоо дело! Мы сумеем работать даже на 
существующем оборудовании. Но если нам 
еще добавят хотя бы несколько много¬ 
челночных станочков, было бы ещо луч¬ 
ше. У пас есть станки системы Рошер, 
тоже многочелночные, но сям пригодны 
для изготовления пестроткани, а не гобе¬ 
леновых скатертей. 

Нам [нужен двухсторонний револьвер¬ 
ный станок. Тоща мы действительно вы¬ 
работаем прекрасную тобеленовую ска¬ 
терть. А если потребуются льняные ткани 
при увеличенном количестве крючков, 
штук в 1640, мы дадим такую ткалъ, и 
это будет самая лучшая ткань. 

В нашей работе были затруднения и 
ошибки как у художников, ток и у инже¬ 
неров. Например, в самом начало обраща¬ 
ются к художнику: создайте оригиналь¬ 
ный рпсупок; после этого мы будем ис¬ 
кать способы его выполнения. Это невер¬ 
но. Могут быть самые разнообразные ну* 
тп. Может быть такой путь: художнику 
предъявляется материал, п задача — вы¬ 
жать нз этого материала все художест¬ 
венные возможности. 


Может быть еще п так. Художник со¬ 
здаст прекрасную вещь, а инжопоры и тех¬ 
нологи должны подумать, какими способа¬ 
ми осуществить эту вещь. Л представляю 
себе, что, например, в старой жаккардноіі 
технике, оснопыпающейся на одной или 
двух фактурах, при живописном исполь¬ 
зовании цвета .можно создать новую ори¬ 
гинальную вещь. 

•Когда вырабатывается образец, то ча¬ 
сто работники промышленности смотрят 
так: художник дал рисунок, а мы можем 
делать с этим рисунком что угодно, осо¬ 
бенно в области колористпкн. (Мне ка¬ 
жется, следует добиваться, чтобы сам ав¬ 
тор попосредетвешго утверждал цвет свое¬ 
го образца. Так же как технологи могут 
по собственной инициативе делать вари¬ 
анты, так и художник может варьировать 
цвет. Тут могут быть очень интересные и 
живописные изобретения. 


Худ.И. Н. Воейкова 


Когда начинаешь работать над эскизом 
вещи, надо знать по только требования 
архитектуры, но знать я технические про¬ 
цессы воплощения вещи. Я говорю о мас¬ 
совых декоративных тканях, не касаясь 
уникальных вещей. Создавая .рисунок, на¬ 
до одновременно думать об ого техническом 
воплощении. Для этого надо знать доста¬ 
точно хорошо и технологию, и свойство 
волокна, которое будет применяться в бу¬ 
дущей ткани. Пельзя соединять лсо меха¬ 
нически. Художнику дается ряд образцов. 
В одном ему понравился атлас, в другом— 
гарнитур, в третьем — юрой. Ои со¬ 
здает рисунок п говорит: здесь будет ат¬ 
лас, здесь такой-то «реп я т. д. Но техно¬ 
логия диктует определенные законы, и 
сплошь да рядом нельзя соединить атлас с 
креном, иля но плотности нельзя выпол¬ 
нить рисунок, потому что технически ис- 
возможпо забить такое количество утка. 

Необходимо, чтобы каждый художник 
хорошо знал все новые «волокна н го, что 
можно этими «волокла ми сделать. Художник 
должен быть изобретателем не только ри¬ 
сунка, по и переплетения. Ои не должен 
копировать старые образцы, но должен 
изобретать. Пам безусловно слодуст загля¬ 
дывать в смежные области промышленно¬ 
сти. Может быть, например, мы найдем 
в стекло что-нибудь интересное по фак¬ 
туре. 
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Мы ■сейчас говорим вес врачи об образ¬ 
цах. ІІІо Дворцу Советов нужны будут тка¬ 
ни по нескольку сот метров. Сейчас мы 
делаем одну такую ткань в 150 м. Семе¬ 
новским фабрика красит нряжу. Полу¬ 
чается то немножко краснее, то желтее, 
то сшісо н т. д. Предположим, придет за¬ 
каз на 500 м. Мы дадим Семеновской фаб¬ 
рике. Она покрасит 100 кг прилги крас¬ 
нее, 200 — лгелтсс. Заказ получится 
пестрый. Этого нужно избежать. То лее 
самое с крученоіі нрияген. Изготовление 
ткани отдельными партиями разрознивает 
заказ, и он получается недостаточно цель¬ 
ным. 

Сейчас надо подумать о том, как орга¬ 
низовать производство нс образцов, а не¬ 
больших заказов, как установить браков¬ 
ку этой продукции, как усваивать кра- 
шеинс. Этим вопросом нужно улге теперь 
заняться ссі)ьезно. 

Проф. В. В. Линде 

Отдел отделочных работ Управления 
Строительства Дворца Советов поставил 
перед рядом отраслей огромные задачи. Мы 
выслушали, в чем состоят эти задачи, н 
обсудили их. 

В основном, здесь были подняты два 
очень валяных вопроса. Первый вопрос — 
о методике испытаний н исследований. 
Очень много было здесь сказано о том, 
что методика испытаний таких изделии, 
как ковры н гобелены, нс разработана. 
Второй вопрос касается техники получе¬ 
ния тканного рисунка, техники выполне¬ 
ния художественной ткани. 

Как совершенно правильно отмечали 
некоторые ораторы, затруднения в этой 
области создаются вследствие того, что 
старью кадры понемногу убывают, а ио- 
выс ещо но созданы. И суть вопроса но 
в том, что у лас нет кадров, а в том, 
что кадры неправильно готовятся. Я бы 
сказал даже, что у нас давно ледооцсші- 
г.аотсл роль художников в -ткацком -произ¬ 
водстве, н то время как без художпика- 
нрнкладшіка нельзя создавать производст¬ 
венной культуры. 

И сейчас, когда перед нами поставлено 
такое серьезное задание, как создашш 
тканей для Дворца Сонетов, мы резко 
чувствуем нехватку специальных кадров. 
Необходимо принять радикальпыо меры, 
чтобы исправить подобное положение. 

Отдел отделочных работ, безусловно, про¬ 
вел большую организационную работу, ибо 


собрать воедино разрозненные организации, 
п предприятия было но легко. По мне ка¬ 
жется, что дальше подобные организа¬ 
ционные формы нряд ли целесообразны. 
Стоящая перед нами грандиозная задача 
требует планирования и точности в орга¬ 
низации. 

Я считаю, что необходимо составить до¬ 
кладную записку на имя Паркомата Тек¬ 
стильной Промышленности о том, чтобы 
вопрос организации работы по текстилю 
для Дворца Советов был обсужден на засе¬ 
дании коллегии Наркомата. В результате 
этого заседания будет издан приказ 11а- 
родиого Комиссара, который совершенно 
четко определит всю эту работу. Подобная 
регламентация значительно облегчит рабо¬ 
ту Управления Строительства Дворца Со¬ 
ветов. 

То жо самое, повнднмому, придется сде¬ 
лать и но Всекопромсовсту. 

Мню хотелось бы ещо остановиться на 
мстодико разработки, подведения итогов п 
сохранения полученных материалов. В 
большинство случаев научпо-послсдова- 
тольская работа оформляется л виде офи¬ 
циального отчета, который по всегда дает 
достаточные данные для того, чтобы мож¬ 
но было эту работу восстановить или вос¬ 
произвести. Ведь но всегда к таким отче¬ 
там прилагаются образцы, не всегда дает¬ 
ся подробное описанію технологического- 
режима. 

С самого начала нужно подумать, каким 
образом сохранить то большие работы, ко¬ 
торые проводятся сейчас отдельными пред¬ 
приятиями и оргаллзацпямп, чтобы в лю¬ 
бой момент молено было этой работой вос¬ 
пользоваться. Иначе говоря, нужно 
создать архив. 


И н ж. И. С. Павлов 

Мой доклад посвящен псследовательсікой 
работе, проведенной Центральной Ткацкой 
Лабораторией Глалніелкотрома по установ¬ 
лению методики испытания фшпко-моха- 
шгчсских свойств декоративных п мебель¬ 
ных тканей. Мебельные и декоративные 
ткани испытывались на крепость, удли¬ 
нение, прочность к истиранию и проч¬ 
ность к сдвигу ішггн. Поясню, какое зна¬ 
чение придавалось показателям этих ис¬ 
пытаний. 

С самого начала должен предупредит!., 
что при испытании прочности па разрыв 
мебельной <и декоративной ткани, л также 
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почти всех текстильных изделии, имеется 
несколько ОГЛИЧІІОО іІІОЛОЖСІІІЮ от обще¬ 
принятого в теории сочгротиплсппя мате¬ 
риалов, гдо вес разрушающей нагрузки 
является критерием прочности материала, 
критерием иоведопил ого в той или иной 
конструкции. 

В текстильных -изделиях, особенно в из¬ 
делиях из натурального шелка, запас 
прочности на разрыв так велик, а усло¬ 
вия работы их па разрыв, сели молаю 
так выразиться, обычно столь мягки, что 
сопоставить крепость и удлиненно с фак¬ 
тическими условиями работы ©ряд ли 
представляется возможным. 'Поэтому по 
следует механически переносить то вэан- 
ыостпошошіл, которые обычно установле¬ 
ны в теории сопротивления материалов, в 
технике, в машиностроительном, строи¬ 
тельном деле и т. д., в область текстиль¬ 
ных изделии. Крепость и удлиненно пред¬ 
ставляют -собой показатели, посредством 
которых можио судить о потерях цепных 
свойств. 

Что касается прочпостп тканей на исти¬ 
рание, то этот показатель, особенно при 
оцешео мебельных ткапой, является одним 
из ведущих. Стандартной, общепринятой 
методики попытанпя прочности ткани к 
истпрапшо до сих пор не существует. 

Последний показатель — это прочность 
ткани к сдвигу нити. Дело заключается 
в следующем. 

Без иарушепігя крепости ткаігн, без разъ¬ 
единения отдельпых со настой, в практике 
очень часто одна пить бывает сдвинута к 
другой. Ткань имеет прекрасную крепость 
и удлиненно, а между тем практически 
опа оказывается пспрнгодиой, так как пи- 
тп легко расползаются, и в ткапи обра¬ 
зуется дыра. Если бы мы остановились па 
обычных теоретическій положениях, то и 
этом случав никаких данных, -чтобы су¬ 
дить о парушеппп прочности материала, 
как будто но -было бы, но такая ткань 
заведомо непригодна для использования. 

Это свойство ткани очень важпо при 
пошив ко изделии. -Недостаток прочности 
по этому показателю приводит в этом слу¬ 
чае к дефекту, известному в портновском 
дело под именем -«оскала швов»; это в 
лучшем случае, в худшем — он приводит 
в расползанию ткали или к -раздвижке. 

Па этих показателях, казавшихся нам 
решающими в отношении фшико-моха-пн- 
чосімгх показателен прочпостп ткапи, со¬ 
средоточилась работа исследовательской 
бригады. 

Чтобы пс затруднять лабораторию под¬ 


бором, конструированием -или даже пша- 
лисм .заново образцов ігопытателыіиіі ап¬ 
паратуры, бригада решила по шшюжіш- 
.сти обойтись существующей , аппарату¬ 
рой. -По при установлении методики испы¬ 
тания мы встретились с затруднениями, 
объясняющимися специфическим и еіиііі- 
стиа-мн мебельной ткани. Переплетения ме¬ 
бельной декоративной ткани крайне раз¬ 
нообразны. В пих применяются разновид¬ 
ные материалы, нароплотепия разнохарак¬ 
терны. От ©сох этих факторов в большой 
степени зависят показатели по крепости 
и удлинению. 

Для того, чтобы соблюсти однородность 
испытания, можно было идти но двум 
путям: либо іпронзнестн сравнительные 
лонытання тех -вариантов, которые были 
ужо подработаны, и всех предполагаемых 
к выработке вариантов переплетений, что¬ 
бы установить зависимость между пере¬ 
плетеніи лми и этими показателями, а за¬ 
тем плодить соответствующие поправки 
лрн испытании ткани, -содержащей раз¬ 
личные переплетения; либо исходить нз 
общеустановленных -понятий о раипорто 
ткашг, связывая выбор образца с оиредс- 
лоппыми местами в раппорте ткани для 
того, что-бы раз щ навсегда этот порядок 
отбора образцов приобрел единообразие и 
тем самым но ©.таял па результаты испы¬ 
тания. 

'Второй путь нам казался практически 
белее выгодным, ибо он охватывал псе 
возможные в производство комбинации. 

Исходя из топологических свойств тка¬ 
ней, связанных с расположением отдель¬ 
ных элсмс-птош, мы установили 6 схем 
раскроя образцов. Дпя того, чтобы соблю¬ 
сти единообразно и выборе места ткани, 
единообразно в учете различных перепле¬ 
тений, надо устранить этот элемент ігсоц- 
ределсшюсти. 

-При устапоплснни методики пеяытаиия 
ца разрыв, необходимо было остановиться 
на определенном число образцов. Мы шли 
обычным -путем, принятым в исследова¬ 
тельской работе, мы подобрали ряд наблю¬ 
дений и обработали их методом математи¬ 
ческой (статистики. При этом мы -задана - 
дись следующей величиной вероятной 
ошибки: щшморпо порядка 10% при ве¬ 
роятности оо 0,9-5. Это цифры, .обычно 
принятые в пашен практике при .установ¬ 
лении стандартной методики. 

Оказалось, что для обеспечения точпо- 
стп необходимо было испытать пять по¬ 
лосок по о-спово л но утку для чисто 
шелковых тканей и пять -полосок по есно- 
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не л семь полосок но утку для тканей из 
смешанного материала с применением 
хлопчатобумажного утка. Лак обычаю, при 
ленытлллях ткапел, оказалось, что нерав¬ 
номерность материала но удлішешпо го¬ 
раздо ниже, чем неравномерность его по 
крепости. Поэтому число .испытаний, рас- 
считанных на определенно крепости, до¬ 
статочно для испытании уд.тпешш. 

Что касается испытаний тканей па 
истнранпс, то здесь мы встретились с 
большими затруднешіямл, так как отсут¬ 
ствовали сталдартшая аппаратура и сташ- 
дартная методика. 'Наибольшее затрудненно 
при установлении методики испытания 
ткани на истираемость представляет вы¬ 
бор истирающей поверхности. Дело в том, 
,что эта поверхность должна, с одной сто¬ 
роны, по своей структуре иметь .чрезвы¬ 
чайно мелкие зерна (чтобы пе произво¬ 
дить разрыва ткаши), с другой стороны, 
опа по должна быть чрезвычайно мелкой, 
.чтобы испытания по слишком затягива¬ 
лись. Мы остановились па 'испытаниях но 
трепню па проборо Ассоциации американ¬ 
ских фабрикантов. 

Этот прибор представляет собой движу¬ 
щуюся площадку, на которой укрсплон 
образец ткали. Истирающей поверхностью 
является чрезвычайно мелкая абразивная 
шкурка с исключительно топкими и рав¬ 
номерными зернами. 

•Второе затруднение, которое возникает 
дри подборе аппаратуры и методики ис¬ 
пытаний, состоит в том, что отсутствуют 
объоктшвые предпосылки для определе¬ 
ния момента окончания испытания. В 
■сайтом дело, здесь может играть большую 
роль субъективный фактор, если мы иа- 
глаз, впзуальиьгм способом оцениваем ого 
результаты. 

Б первоначальной пашей работе мы 
предлагали два пути: визуальный метод 
сравнения с определенным эталоном, н 
второй путь, па котором поело проведения 
предварительных пспытапнй мы остано¬ 
вились. Этот путь следующий. Для всех 
тканой устанавливается определенная до¬ 
за воздействия истирающей поверхности в 
количестве 100 ходов каретки. .После про¬ 
веденного истиранил определяется кре¬ 
пость и удлинение образца. Предваритель¬ 
но па образце, подлежащем истиранию, 
определяются крепость л удлишспис. Затем 
образец подвергается онредолеипому воз¬ 
действию па истирающей америкапской 
машііно, поело чего вповь испытывается 
ла крепость н удлипепис. 

■Выводы, которые мы получили, состоят 


ідреждо всего в том, что -система лптей, 
находящихся внутри ткали, будь то основа 
или уток, от истиранил по разрушается. 
Слодоватсльпо, крепость и удлинение в 
заметной степени но надают, наоборот, 
бывают случаи, что ояи несколько рас¬ 
тут. Это объясняется том, что крепость 
основы іи и утка зависит но только от 
крепости системы пнтей, но также от 
влшптя другого компонента, переплетаю¬ 
щего первый компонент ткашг. Могут быть 
такно .условия работы, такой пзгнб нити, 
когда первоначальная крепость основных 
или уточных нитей понижается в зависи¬ 
мости от влияния второго компонента. 
Ослабленію мешающего компонент в этом 
случае несколько повышает крепость 
ткани. 

Очевидно, приниматься в расчет долж¬ 
ны только то случаи, когда истирание ве¬ 
дет к ослаблению прочности самой ткани, 
в зависимости от характера переплетений 
принятого материала и прочих факторов. 
В данном случае по ряду предъявленных 
нам после выработки опытных образцов 
мы имели пониженно прочности от 28 до 
68%, т. о., округляя,—от 30 до 70%'. Эта 
цифры дали пал возможность располо¬ 
жить всо имеющиеся образцы л опреде¬ 
ленный ряд по их стойкостп в отношении 
исгдранші. 

Для епределеняя прочности ткани к 
сдвигу нитей мы приняли несколько из¬ 
мененный американский метод Мнренса. 
Принципиально он был принят потому, что 
здесь испытанно па сдвиг питой проводит¬ 
ся в условиях ткани, сшитой в шве, т. е. 
в тех условиях, в которых обычно и встре¬ 
чается этот порой л процессе носки ткани. 

По методике, принятой последователем 
Миренс, первоначально испытывается 
ткань без шва, затем ткань со швом под¬ 
вергается растяжению, причем процесс 
удлинения па динамометре записывается 
па диаграмме. 

Яо этим двум записям — записи пове¬ 
дения ткали па динамометре без шва я со 
швом — подыскивается опредолошгая ве¬ 
личина раздвижки ткани и определяется, 
при каком условии такая раздвижка про¬ 
изошла. 

Когда этот метод осуществляется прак¬ 
тически, то подбор вышеуказанной волн- 
чигны, обработка диашрамшы представляют 
значительные трудности, .причем возможны 
существопныо ошибки. Поэтому мы не¬ 
сколько видоизменили методику, перевер¬ 
нув этп показатели. Мы задаемся по опрс- 
делепиой величиной растяжки, а олродо- 
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полным усилием, при котором должна ра¬ 
ботать ткань. Этп условия определялись 
нами в размере 30 кг. Затем мы смотрим, 
наступает ли прп этой нагрузке растяжка 
такого порядка, которая недопустима на 
практике (она определена по американ¬ 
ским данным п чтолдюГгма), иля но на¬ 
ступает. 

Такой способ значительно облегчает п 
угарощаст лабораторную работу п позво¬ 
ляет нам пользоваться стандартной обще¬ 
принятой аппаратурой. 

Работа проводилась ламп в два приема. 
'Сначала мы пропели се в сравнительно 
небольшом объеме, поскольку в то тремя 
но было достаточного 'Количества вырабо¬ 
танных образной. Затем установленную 
методику мы проверили на материале 
большого объема, па образцах, выработан¬ 
ных за это время. і 

■Іі 'дальнейшем мы подыскали новую 
методику испытания па истираемость. По 
лашому миопию, эта методика практически 
отвечает поставленным целям. А затем 
мы убедились, что методика испытания 
других показателей, которая была уста¬ 
новлена первым исследованном, подтверж¬ 
дается в отношении расчетов, вычисления 
возможных ошибок п в отпошеиип со при¬ 
менимости в обычных лабораторных усло¬ 
виях. Мы всегда считали, что, несмотря 
ла важность н серьезность проводимой ис¬ 
следовательской работы, мы но должны 
отрываться от реальных жизненных усло¬ 
вий. 

В отпошеннн величины показателей 
фнзішкчсхапичсокнх свойств, допустимых 
для мебельных и декоративных тканей. 
Подходить здесь с обычными мерками, с 
которыми мы подходим к гражданское 
ассортименту обычных плательных тка¬ 
ней, невозможно. Если п отношении воз¬ 


действия пота и спета условия эксплоата¬ 
ціей представляются совершенно идентич¬ 
ными, то в отношении фпзнко-моханігче- 
смих воздействий условия совершенно раз¬ 
личны. 

Таким образом, по тем показателям, 
которые мы избрали, можно применить 
только такой метод: расположить в какой- 
то последовательности весь имеющийся 
энонорігмепталыіый материал, все выбран¬ 
ные образцы и сравнить ях с хлопчато¬ 
бумажной тобслсиового типа мебельной 
ткл'ііыо, принятой нами, как эталон для 
сравнения. Мы можем сказать, что, иа- 
нример, патрон 8395 стоит по признаку 
нопытачшя инжо хлопчатобумажной ткали 
—эталона, а другие патроны стоят выше. 
Затем можем сказать, что патрон 8392 и 
др. являются стойкими но отношению к 
раздвижке, причем по утку на миото 
больше, чем по основе, в то время как 
ткань-латроп такой-то является пспрочпой 
по 'сдішту но оопово, н без специального 
шва со употреблять для сшивки но реко¬ 
мендуется. 

Следовательно, подобные выводы мы 
сделать можем, но у лас лет сейчас абсо¬ 
лютно никакого материала для установле¬ 
ния норм поведения ткаші в абсолютных 
измерителях, потому что, с одной сторопы, 
мы по имеем такого опыта, а с другой 
стороны, мы ио получили шгкавпх кон¬ 
кретно вырасксппых технических условий. 
Поэтому было бы желательно провести 
опытную песку таких тканей. Это лтппппй 
я решающий раз в практических усло¬ 
виях подтвердило бы и верность вырабо¬ 
танной нами 'методики и верность пока¬ 
зателей. С другой сторопы, это мероприя¬ 
тие установило бы ту границу, которую 
мы могли бы считать за норматив, прове¬ 
ренный не только в лаборатории, по п 
опытным путем. 


По окончании донлада инж. И. С. Павлову задан был ряд вопросов, 
на которые он дал следующие ответы 


I: Гдо можно получить испытательный 
прибор па истирая по? В Центральной ла¬ 
боратории Глапше.ткопрома такой прибор 
есть, по можно ли ого получить и па ка¬ 
ких условиях, об этом падо говорить с ла¬ 
бораторной. 

2. Вопрос об пзготовлеппп прибора с 
такими истирающими поверхностями, ка¬ 
кие нмоютсл па приборо Ассоциации 
амерпікапіекпх фабрикантов, у пас согласо¬ 
вывается с соответствующими оргаипза- 
циямп. 


3. Принятая памп методика испытания 
на ігстирапно к применению для 'испыта¬ 
ния плюша п вообще ворсовых тканей в 
принципе пригодна. Такно работы у пас 
проводились. 

4. Какова тгзнаппгпаемость истирающей 
поверхности в процессе испытания и как 
часто требуется со сменять? По условиям 
фирмы со необходимо менять через 500 
ходов каретки, т. е. один участок лепты 
достаточен для испытания пяти образцов. 
Это подтверждается п -пашиши практиче¬ 
скими данными. 
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5. Как решается вопрос об одповромоп- 
пом разрыве всех лптсГі в полоско тчса- 
нп? Ввиду сложности строения мебельных 
ткапоіі разрыв нитей происходит но одно- 
вромоішо. Мы пріптяліг оа момент разрыва 
разрушенію .хотя бы одной системы пптей. 
Практически определить это но представ¬ 
ляет затрудпсшгіі. 

С. В каком впдо и па какой срок наме¬ 
чается опытная носка декоративных тка¬ 
ней? Программы такой носки по сущест¬ 
вует. Если будет рошеп вопрос о проведе¬ 
нии опытпой носки, очевидно, будет раз¬ 
работана и программа. 

7. Какие ткали можно считать абсо- 


Проф. А. Г. Архангельский 

В «воем докладе я остановлюсь па во¬ 
просах, связанных с технологическими 
свойствами декоративных ткапой и спосо¬ 
бами их качественного контроля. 

Я подробно ознакомился с выработан¬ 
ными методиками и их опытным прило¬ 
женном к испытанию нескольких экспе¬ 
риментальных образцов. Я изложу здесь 
результаты моих паблщетиш и работ 
Текстильной лаборатории Пром академии 
имели Молотова. 

Методики для контрольных испытаний 
рассматривают декоративные ткани от¬ 
дельно со стороны их физико-механиче¬ 
ских свойств и отдельпо со сторопы стой¬ 
кости красителей в тканях против впеш- 
пнх физико-химических воздействий. Сю¬ 
да методикой отнесены: воздействие лу¬ 
чистой энергии (стойкость па выцвета¬ 
ние), воздействие трения, воды и химиче¬ 
ской чистки. 

Поскольку исследования качества кра¬ 
сителей в ткани относятся к числу наи¬ 
более разработанн ых м етодов контроля, то 
разработаппая ЦШШПП методика по испы¬ 
таниям ирочпостп окраски но встречает 
никаких возражений, так как специфика 
декоративных ткапой по вносит в приме¬ 
нение этой методики принципиальных пз- 
мепешш, сравнительно с контролем обыч¬ 
ных тканей. 

В отношении се допустимо говорить 
лишь о желатольпости небольшого рае- 
ппгроипл круга исаіытаішіі. Например, но 
лишне включить в методику испытание 
красителей на действно нота. Следовало 
бы, по моему мнению, учесть также спе¬ 
цифическое воздействие на красители де¬ 
зинфицирующих растворов, которыми тка¬ 
ни будут предохраняться от порчи иасс- 


ліотио неприемлемымп, а калсио в какой-то- 
степени пригодными по своим показате¬ 
лям? Исчерпывающий ответ па этот во¬ 
прос может быть дай тогда, когда будут 
нзпсстпы условия, в которых будет при¬ 
меняться та или другая ткань. По раздви¬ 
жке, например, известно, что такие-то 
иатропы, безусловно, устойчивы к раодвиж- 
кс, а такие-то только при условии специ¬ 
ального шва. Вопрос связан с условиями 
эксплоаташги, а яообщо все эти ткали мо¬ 
гут применяться и для мебели и для дра¬ 
пировок. Если жо будут получены точные 
условия, тогда мояшо будет сказать точ¬ 
нее. 


комыми. Необходимо учесть также меро¬ 
приятия, котоірыо сочтет пужпым в гп- 
гисшгческнх целях проводить Санитарное- 
Управление в помещениях Дворца Советов. 

Испытанно механических свойств тка¬ 
ной находится в -несравненно более слож¬ 
ных условиях. Единая методика испыта¬ 
нии декоративных ткаией, пред.тожоппая. 
бригадой ЦІІ'ЩІіШ, по обеспечивает, па мой 
взгляд, полностью требовании рацпоиаль- 
пого контроля механических свойств тка¬ 
ни. Л считаю, что этот недостаток мето¬ 
дики зависит от той неопределенности, ко¬ 
торая лежит в самой категории тканей, 
носящих общее лазвалпо декоративных. 

Декоративные ткапгп по заправочным 
условиям их выработки, по впутрешіей 
структуре, по лрпмсплсмым переплете¬ 
ниям, по назначешпо (мсбельпыо ткани и 
ткани собстпепио декоративные) и по ус¬ 
ловиям их 'практического псяшьзования 
необычайно разнообразны. Вследствие это¬ 
го пользоваться единой методикой для- 
всох разновидностей декоративных ткапсіі 
невозможно. 

'Рациональная методика качественной 
оценки всякого материала должна оспопы- 
ваться па знании дальнейшего назначения 
материала и на точном учете реальпых 
условий ого работы. Поэтому я полагаю, 
что методика по физігко-мохаігачешім ис¬ 
пытаниям должна подвергаться в даль¬ 
нейшем значительным 'изменениям и до¬ 
работкам. Она должна быть различной для 
испытаний ткапсіі чисто декоративных и 
ткапой мебельных. Я считаю, что испы- 
таппя па крепость ткани, на удлинение 
при разрыве, прочности на трение и проч¬ 
ности на раодшкюку лгитсн я шве долж¬ 
ны быть пересмотрены в смысле их прн- 
ысшгмостн к тем или другим типам ткл- 
ней. Цикл нсрспіслешіых испытаний не¬ 
обходим для мебельных тканей. Для деко- 
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ратшшых тканей число испытаний необ¬ 
ходимо уменьшить. Это облегчит произ¬ 
водственникам рациональный подбор тех¬ 
нических условий заправок в тканях п 
пх іюрсаілстешш. 

Дскоративпыо ткаші могут быть полно¬ 
стью освобождены от пспытаиий на от¬ 
слойку пптсй в швах, а преобладающее 
число этих тканей — от испытаний иа 
трепне, которое предъявляет наибольшие 
требования к структуре тканей л к прп- 
3 >одо волокшгетых -материалов. Частично 
испытания на сопротивление трению мо¬ 
гут быть сохрапспы только для чисто де¬ 
коративных тканей, предназначенных на 
обивку панелей. 

Одновременно с пересмотром категорий 
обязательных испытаний следует уточнить 
в методике ряд дополнительных контроль¬ 
ных пспытапнй. Некоторые ткашг, подве¬ 
шиваемые свободно в внде драпировок и 
гардин, могут испытываться па псомн- 
насмость. Ткани, неподвижно висящие в 
Форме больших занавесов, подхватывае¬ 
мых шпурами, должны подвергаться ис¬ 
пытаниям крепости иа пагрузку, действу¬ 
ющую под углом; ткаігп, идущие на за¬ 
навесы, которые накатываются на иодпи- 
масмыо ролики, — испытанием баллисти¬ 
ческими нагрузками. 

Равным образом следует пересмотреть 
вопрос об нспытапплх мебельных тканей 
иа сдвижку шітеіі от растяжении в от¬ 
дельных точках. Это пужио для того, что¬ 
бы молено было оцепить свойства обивоч¬ 
ных тканей сопротивляться действию на¬ 
тяжения гвоздей. 

Особо должен быть рассмотрен, уточ¬ 
нен и решен важнейший вопрос о методи¬ 
ке истирания тканей. Это основной метод 
контроля прочности мебельных нкаиоіі. 
Какой тли прибора должен быть обяза¬ 
тельным при испытании? Какого рода тру¬ 
щая поверхность должна быть взята за 
стандарт? С каким эталоном нужно срав¬ 
нивать результаты испытаний на трение 
мебельных тканей? Пользоваться ли при 
нстираішп единым по мощности прибором 
или необходимо создать несколько видов, 
как это делается, например, н отпошоігші 
динамометров? 

Моо мшмшо таково, что на всех нахо¬ 
дящихся в пользовании истирающих ап¬ 
паратов следует остановиться на приборе 
іпщ. Ченцова. Но чтобы его можно было 
іюальпо применять в лепыталиях тканей 
Дворца Советов, следует начать изготов¬ 
лять его іи серийном порядке. 


Одновременно следует поручить инже¬ 
неру Ченцову сконструировать прибор хо¬ 
тя бы в двух видах: для легких и сред¬ 
них тканей ц для особо тяжелых, типа 
ковровых. 

Выбор трущей поверхности. — Пра- 
вилмюо решение, которое было использо¬ 
вано моей лабораторией при испытаниях 
декоративных тканей, — истирать ткани 
шерстяным оуианом, как поверхностью, по¬ 
вторяющей действительные условия работы 
ткапн па мебели, — все же но может 
быть лавеогда закреплено в технике ис¬ 
пытаний. Против этого — дефицитность и 
дороговизна сукна, 'пригодность для этой 
задачи только военной диагональной тка¬ 
ни, идущей па испытанно одного образца 
в отреоо 0,2 X 0,7 м н, наконец, услов¬ 
ное постоянство трущей поверхности та¬ 
кого рода. 

Было бы вполне целесообразно испробо¬ 
вать для этой цели металлические сетки 
нз тонких медных или ощущенных сталь¬ 
ных проволок, с определенным диаметром, 
со стандартной плотностью. 

Желательна, кромо этого, доработка мето¬ 
дики пепытаппя ткапей иа раздвижку ни¬ 
тей в шве, так как и здесь методика пре¬ 
дусматривает использование уникальных 
контрольных приборов (ссрпграф Скотта). 
Мы полагаем, что для этого мог бы быть 
приспособлен обычный динамометр для 
ткани при подходящих дозировках шкал 
(расстояния д нагрузки). 

Таким образом, для вполпо надежных 
оценок качества ткапей Дворца Советов, 
.методики необходимо уточнить п, прежде 
всего, днфероштпровать ирпмспспно пх 
специально к мебельным п к чисто деко¬ 
ративным тканям. 'Необходимо обеспечить 
лаборатории, контролирующие качество 
ткапей, прибором Чспцова. 

Да контрольных испытаниях по методи¬ 
кам ЦНШІШ, в качество эталонной, была 
взята гобеленовая ткань, вырабатываемая 
фабрикой «Докоратпвткапь» ц выпускае¬ 
мая в массовом производстве. За эталон 
эта ткапь была принята потому, что про¬ 
мышленность растягивает ее как особо 
прочную. Девять экспериментальных об¬ 
разцов сравнивались с этой тканью. 

©со ткали подвергались одним и тем же 
испытаниям, без учета действительного 
пазпачопня. Поэтому, естественно, что не 
гео образны оказались одинаково стойки¬ 
ми к одцпм и том же видам воздействия. 
Міиогпо ткали оказались значительно 
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крепче эталонной. Так, например, корич¬ 
невая ткань с фасонной агиткой дала в ос¬ 
нове 292% крепости эталонной, коричне¬ 
вая ткань бур-дс-суа — 2(52%, мешко- 
вая ткань коричневая — 150%, Мешко¬ 
ва и синяя — 1189", синяя с фасонной 
ниткой — 122%. Но одна ткань (с мел¬ 
ким узором) отметила только 55% крепо¬ 
сти эталонной но основе, дав в то же вре¬ 
мя в утке 291%. 

■Затронув вопрос кроностн тканей па 
разрыв, я хочу отметить, что .для мебель¬ 
ных тканей погоня за повышенном тсрено- 
сти мало оправдана. Л зное п разрушение 
ткани фактически наступают, как видно 
на испытаний, но от разрыва, а от исти¬ 
рания. В декоративных тканях эта пого¬ 
ня за прочностью вообще должна держать¬ 
ся в определенных рамках. Излишние за¬ 
пасы прочности здесь не пгужны, ибо по¬ 
вышенная крепость является результатом 
прежде всего повышенного введения в 
ткань волокнистого материала. 

Некоторые ткани значительно колеб¬ 
лются в отношении уд.тппеппя в пределах 
раппорта рнеупка. Так, в одпой из тканей 
(синяя из хлопка с бур-дс-суа) четыре 
нолоекп отметили последовательно 24%, 
12%, 25% и 20% удлиненпя. Такого ро¬ 
да ткани, понятно, по могут быть исполь- 
зовапы для обивки. Производственникам 
следует обратить внимапно на эту неодно¬ 
родность структуры тканей, ибо во всех 
случаях пользоваться такими тканями не¬ 
желательно. 

Наиболее .правильной но .крепости п рас¬ 
тяжимости следует считать структуру 
Мешковых тканей. Со стороны раздвижки 
нитей в шве большинство образцов показа¬ 
ло незначительное отклонение от нормы. 
Польше нормы опа оказалась па оспове 
у мешковой коричневой ткани (3,95 мм), 
у сивей ткани с бур-дс-суа — 3,7 мм 
и у ткани с рисунком мелкой формы — 
3,4 мм. По утку отклоняется пт нормы 
коричневая ткань с фасоппой ниткой, ко¬ 
торая дала 4,3С мм. 

Болео интересными окалываются псслс- 
дованные ткани по той же раздвижке апг- 
тей в шве в отношении равномерности 
этого свойства на отдельных участках 
раппорта. 

Делать пывод о непригодности таких 
тканей но единичным показателям во¬ 
обще нет оснований, но производственни¬ 
кам следовало бы пересмотреть структуру 
отдельных полос, ибо эти полосы в тре¬ 


пни подвержены наибольшим разру¬ 
шениям. 

Испытания на трение, проведенные в 
црнборо Ченцова с трущей поверхностью в 
формо военной диагональной ткани, пелись 
над всеми видами но 10 тыс. троипй с 
фиксацией поведения ткаии в отдельных 
промежуточных моментах испытаний (3, 
5 и 8 тысяч). Как отметили образцы, раз¬ 
рушения от истирания по основе и утку 
у шіх неодинаковы. Истирания но утку 
значительно сильнее разрушают ткани. 
При 10 тые. третій некоторые основные 
нити совсем вытираются, в особенности 
при основных настилах. 

Картина разрушений отдельных образ¬ 
цов аіастолько разнообразна, что по под¬ 
дастся общей обрисовке. 

© качестве вывода по этому валшейше- 
му испытанию (для мебельных тканей) 
приводим следующее. 

1. Ианболыпно разрушения при трепни 
но утку получили мошковыо ткапп всех 
трех цветов. 'Можно считать, что примерно 
половина осповных лптоіі бур-дс-суа ока¬ 
залась истертой как в фоне, так п в 
рисунке. Только в синей ткапп при тре¬ 
нии но утку более стойким оказался рису¬ 
нок, фоп же, наоборот, пострадал сильнее. 

2. На втором месте стоят декоративные 
ткапп—'синяя и корнчпопая о бур-дс-суа, 
где при треішн но утку основные нитки и 
темной части рисунка полностью удале¬ 
ны. Поврежденію коричневой ткани—боль¬ 
шое. чем синей, в части фопа п светлого 
узора из-за присутствия рамп. 

3. ©а третьем месте стопт декоративная 
ткань с мелкими разбросаппымн фигура¬ 
ми, в которой истираются н осповпыс и 
уточные перекрытия из шелка и бур- 
дс-суа, при трепни как по оспове, так и 
но утку. Нить фасонной круши деформи¬ 
руется, по но разрушается. 

4. 'Монып по повреждения имеет корич¬ 
невая ткань с фасоппой нитью, оказавша¬ 
яся достаточно устойчивой к трепню. 
Участки ткани, тіевпшо в своем составе 
пптп рамп, лежащие па поверхности, по¬ 
терпели значительные пзмопепня и спльпо 
замшились, так лее как и Корниловой тка- 
ігіі бур-дс-суа. Это делает необходимым 
проверять вопрос об 'использовании рамп 
в тканях, подворжеппых трению. 

5. Панмопынно повреждения пелучила 
синяя ткань с фасонной ниткой, которая 
во всех случаях оказалась стойкой к тро- 
пшо. 
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Т о в. К. М. Маркузе 

Тема моего доклада — разработка тех¬ 
нических условпй для методов лстіыташгл 
и норм прочности окраски декоративно-ме¬ 
бельных тканой, «предназначаемых для 
оформления Дворца Оопстоп. Эта работа 
проводилась бригадой Центральной Ткад- 
кой Лаборатории, н составе 'которой были 
научные сотрудники Института Шелка п 
работники фабіршш имени Щербакова. 

Устойчивость к свету окраски тек¬ 
стильных изделий зависит но толы;о пт 
красителей, «по такжо от глубины окраски, 
от природы волокна и посторонних при¬ 
месей, находящихся на волокне, от усло¬ 
вий освещения образца, т. е. спектраль¬ 
ного состава света, угла падения света, 
присутствия в воздухе посторонних газов, 
влажности ц т. д. Мы знаем, что два кра¬ 
сителя с определенными показателями свс- 
тоирочностя б смеси могут изменить свои 
качества. Выгоранію одного .красителя мо¬ 
жет усилиться, а другого замедлиться. 

«Помимо действия света, текстильные из¬ 
делия подвергаются «влиянию других фак¬ 
торов; мох-ашгчоокое трепне и вода так¬ 
же могут изменять шх качества. 

Чтобы гарантировать достаточную проч¬ 
ность окраски, недостаточно остановить 
свой выбор па определенных красителях. 
Нужіпо подворппуть контрольному испыта¬ 
нию образцы готовых изделий. Только 
тогда можно быть уверенным в прочности 
окраски. 

Мы остановились на следующих требо¬ 
ваниях, которые должны «предъявляться к 
декоративно-мебельным тканям, лредпазиа-' 
чаемым ала Дворца Советов. Это — проч¬ 
ность к свету, «к третію, к воде и к хи¬ 
мической чистке. Чтобы выяснить свсто- 
прочпость окраски, ткашь подвергают 
действию естественного света под стеклом 
и без стоила. После опрсдслелпого перио¬ 
да испытания образец сопоставляется 
с эталонами, которые также подвергались 
одновременному действию света. Таким 
путем определяется балл прочности пли 
помер эталона, которому соответствует 
степень выгорания образца. 

Во Фрапппп не пользуются стандартами 
для определения прочности к свету. Там 
просто образец -подвергают воздействию 
света па такой период, который соответст¬ 
вует облучению определенным количест¬ 
вам световой оперши, фиксируемым с по¬ 
мощью Фотоэлемента и электрического 


счетчика. Эта мото-дика отличается от дру¬ 
гих и результаты со практически -недо¬ 
статочно удачны. 

Когда решается вопрос о тканях для 
Дворца Советов, нужно задуматься о 
тех условиях освещения, которым будут 
подвергаться ткали. іВ основном надо по¬ 
лагать, что это будет пскусствешюо осве¬ 
щение лампы накаливания, по, «кроме то¬ 
го, -и сстсствсішый свет, профильтрован¬ 
ный через оконпоо стекло, т. о. содержа¬ 
ние ультраііиюлстовых лучей будет в нем 
несколько пониженным. 

Как будто мы должпы были бы поло¬ 
жить в основу испытания тканей действие 
ламп пакалпвапня и действие естественно¬ 
го света, «профильтрованного через стек¬ 
ло. По все дело в том, что свет, излучае¬ 
мый лампой накаливания, очепь мало со¬ 
держит химически -активных лучей, и про¬ 
цесс выгорания происходит чрезвычайно 
медленно. Мы в своих опытах подвергала 
образцы действию очень сильных ламп. 
Одпако за 450 часов по смогли заметить 
выгорания даже у наимепсо -прочных об¬ 
разцов. 

Для того, чтобы можно было пользо¬ 
ваться лампами накаливания, нужно 
иметь спенпальпыо аппараты, -которые 
могли бы собрать весь световой поток на 
иеболыпой площади. К таким -аппаратам 
относится лампа ІКюстера. Опа но являет¬ 
ся стандартной, по, возможно, могла бы 
удовлетворить иапінм условиям. Овсготех¬ 
ническая лаборатория, руководимая проф. 
Мартыновым, разрабатывает коистр>укішю 
таких ламп, по в настоящее время подоб¬ 
ных приборов не имеется. 

Действие же естественного света совер¬ 
шенно непригодно -для пашей цели. Недо¬ 
статок испытания при дпевпом свете со¬ 
стоит в том, что этим -методом можно 
пользоваться только в лотпнн период го¬ 
да, в определенные часы дня. ІГашей за¬ 
дачей является -повседневный контроль. 
Мы должны испытывать ткани по мере 
выхода их с фабрики ів любоо время года. 
Поэтому там пришлось остаповиться иа 
искусственном источнике свота. 

В качество такого прибора для испыта- 
шгя свстопрочности мы выбрали федомсір 
ФДА с увлажнением воздуха. Этот аппа¬ 
рат рекомопдустся Американским комите¬ 
том по прочностям для -пспыташш свето¬ 
прочное™ окраски. 

'Нулоно сказать, что результаты испы¬ 
тания окраски с номошыо федометра ае 



СЕКЦИЯ ДЕКОРАТИВНОГО ТЕКСТИЛЯ 


ГА 


вполпо соответствуют результатам испыта¬ 
ния тех жо окрасок к деііетвшо естествен¬ 
ного света. Мы провели сопоставление па 
целом ряде образцов, п, нужно оказать, в 
покоторых случаях наблюдались отклоне¬ 
ния. Ио (всс-таш параллелизм был совер¬ 
шенно очевидный. іПо этой прігчігне мы 
решили остановиться па федометре, имею¬ 
щемся и распоряжении 'ІГшѵтптута Хлоп¬ 
чатобумажной Промьпп.тоипости п Инсти¬ 
тута Шелковой Ііромышлошюстп. 

'В стандартах СССР для хлопчатобумаж¬ 
ного, шелкового п шерстяного волокна 
принят метод определения свстопрочностп, 
осповалтпый на сопоставлеппп выгоревших 
образцов с эталонами. В этом же состоят 
апглпіісімгй н амерпкапскші методы испы¬ 
тания. До настоящего времени эти этало¬ 
ны изготовлялись в СССР из волокна тон 
жо природы, жак п •испытуемый образен. 
В последнее время почта во всех мето¬ 
диках в виде эталонов применяются ок¬ 
раски но шерстя. Шерсть выбрала пото¬ 
му, что это волокло наименее чувстви¬ 
тельно к лзмспспню влажности воздуха. 
Благодаря этому результаты испытания 
меньше зависят от климатических усло¬ 
вий. іВыгораппо окрашенной пгорстп при¬ 
мерно всегда одинаково при облучения 
определенным количеством световой эпер- 
глп. В патпх условиях этот 'фактор нс 
имеет существенного аначеппя. 

Мы репшлп нормы прочности обуслов¬ 
ливать определенным количеством часов 
действия федомеяра, причем допускаемую 
степень пзмечоппя окраски иллюстриро¬ 
вать приложоппом соответствующих этало¬ 
нов. Мы изготовили і15 таких образцов. 

Переходя к вопросу о прочности к тре¬ 
нию, я должен указать, что под проч¬ 
ностью ас трсишо мы, химики, подразуме¬ 
ваем маркость окраекп. Это шс имеет от¬ 
ношения к истиранию образна, механиче¬ 
ское воздействие в значительной степени 
отражается па колористическом эффекте. 
Внешний вид образна меняется лз-за то¬ 
го, что вытираются определенные частя 
поверхности. При проведении механиче¬ 
ских испытании па пстараппе ткани этот 
момопт должеп быть учтон. 'Мы эгпм воп¬ 
росом по занимались, нас интересовала 
только маркость окраски. 

Во всех существующих методиках спо¬ 
собы испытаппя к трению довольно ана¬ 
логичны. Мы приняли аппарат копструк- 
іпгп Института Шелка. Этот «аппаратпоз¬ 
воляет производить помарку, которую даст 


испытываемый образец на белом образце. 
Но интенсивности се можно судить о сте¬ 
пени маркости окраски. Условия таковы: 
10 раз образец трут в двух направлениях 
белым образцом, натянутым на про бочку 
диаметром в 1 ем аюд грузом в 1 кг. 
В этих условиях самая окраска по ме¬ 
няется, марается только белый образен. 
Это шсс-такп по очень существенный фак¬ 
тор для мебельно-декоративной ткапп, да¬ 
же 'Для эісбсльпоп. 'Поэтому мы установи¬ 
ли аю очень жесткую норму прочности. 
Оценку мы производим .путем сопоставле¬ 
ния с прилагаемыми эталонами. 

Оценка прочности а; воде производится 
путем обработан испытываемого образца, 
завернутого в трубочку из белого хлопча¬ 
тобумажного материала, в воде. 'Вес су¬ 
ществующие методики сходятся в (.методах 
испытания к воде. Только модуль ваипы 
и длительность воздействия воды бывают 
различные. іМм остановились на модуле 
1/50, который наиболее удобен в работе. 

Длительное воздействие воды, безусловно, 
сказывается па результатах «епытанля. 
Но желая в отношении воды предъявлять 
особо строгно требования к мсбсльпо-дра- 
ппровочиой ткапп, идущей для оформле¬ 
ния Дворца Советов, мы остапошьтпсь на 
одпочасовоіі длительности испытаппя. 
Действие воды — явленно случайное; 
в обычных условиях эксплоатацпп паши 
изделия по должны встречаться с водой. 
Поэтому цель этих испытаний — обез¬ 
опасить себя на всякий случай, чтобы, 
если вода каким-то образом попадет па из¬ 
делие, оно по испортилось. 

Поэтому мы взяли довольно осторожные 
нормы, которые гарантируют устойчи¬ 
вость ік воде іи в то же время по являют¬ 
ся чрезмерными, иначе возникли бы за¬ 
труднения с выбором красителей п жест¬ 
кость требований принудила бы пас от¬ 
казаться от целого ряда нрочпых к 
спсту красителей, например, привела бы 
к необходимости применять кубовые кра¬ 
сители, нафтоловые л др. Эта красите¬ 
ли более прочны в воде, но обладают дру¬ 
гими недостатками. 

В стандартных методах испытаппя 
обычно по интересуются прочностью к хи¬ 
мической чпсткс. Ло мы не опустили и 
этого фактора. Мы испытали прочность 
очень большого іколпчостпа окрасок а; хи¬ 
мической чпетко и бепзолс. При этом ни 
одна пз них нс пзмепилась. Это ноплтпо, 
потому что органичсскио красители устой- 
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чипы иг химической чистке. Моключслно 
могут представлять только основные кра- 
-татсли. Но этіг мраоігішіі до нрпмошпотсл 
для мсбслыю-дранировочпых ткаисй. По- 
этіі'лру мы ірошилд до упоминать в стан¬ 
дарте об элюм мстодо испытаний. 

Мы шіроапалпздровалл д обследовали 
прочность окрасок мебельной ткани до¬ 
революционного русского производства, а 
также американских. Всего подверглось 
диализу около СО образцов. Мы убедились, 
что мебельная ткаль довоенного нроиззод- 
ч:тва, в основном, красилась кислотными 
протравными и таниновыми красителями. 
Наиболее лрочпыми оказались некоторые 
лротравпыо красители. Остальные в боль¬ 
шинстве іелучаов были непрочными. Но 
так как в одной п той же тваінп наблюда¬ 
лись тарочпыо п попрочпые красители, то 
■общая стопопь прочное™ испытуемых об¬ 
разцов в большинство случаев была совер¬ 
шенно неудов л етвоірп тал ьп ой. Ллпрішер, 
прочность к свету, т. о. к одному из ос¬ 
новных факторов для мебельной ткани, 
была настолько неудовлетворительной, что 
некоторые образцы значительно выгорели 
де через '25 часов действпя федометра, а 
даже через 5 часов. 

Во многих случаях окраска была абсо¬ 
лютно непрочной к треогвло и к воде. 

Діля того, чтобы ответить та вопрос о 
нормах предъявляемой прочности, мы про¬ 
извели опытное крашение целым рядом 
красителей и подвергли полученные об¬ 
разцы испытал или ио всем принятым па- 
ми метода гк ам. 

Для отбора красителей мы руководств о- 
валпсь данными проспектпой литературы, 
данными опыта наших иаучпо-исслсдова- 
тельоклх организаций и отобрали только 
наиболее прочные пз заграничных и оте¬ 
чественных красителей. 

Для крашения натурального шелка мы 
взяли кислотные, субстантивные, протрав¬ 
ные, «убовыо л нафтоловые красители. 
Для крашения хлопка мы взяли субстан¬ 
тивные красители, кубовые п др. Эти кра¬ 
сители мы подвергали испытаниям к хи¬ 
мической чистке, к действию трения, к 
действию воды и к действию света. Для 
оценки свстопрочпостн образцы подверга¬ 
лись действию естественного света в те¬ 
чение 20 дпей и в течелио 2 месяцев, а 
также действішо лампы федометра в тече¬ 
ние 25 и 50 часов и действию света 
лама накаливания. 

Просмотр результатов испытания позво¬ 
лил пам подойти к обоснованию норм. 

Вообщо говоря, нормы можпо было обос¬ 


новать двояким путем. В отиошеинн проч¬ 
ности к слету можно было задаться опрс- 
делепиым сроком службы изделия и по¬ 
пытаться пз этого заданного срока служ¬ 
бы предъявить нормы к светопрочное™ 
краски. Но нужно сказать, что здесь ость 
много неизвестных факторов; этот метод, 
безусловно, носит в себе элементы псобос- 
поваииого подхода, потому что у пас лот 
данных о плоскости и об условиях осве- 
щопия ткали. Вследствие этого мы счи¬ 
тали, что правильнее построить требова¬ 
ния ла основе результатов испытания 
красителей, т. о. выявить максимальную 
прочность, которую можно получить от 
красителя ла совромешіом этапе техники, 
и этот высокий продел прочпоста поло¬ 
жить в основу требований. 

'Проанализировав результаты испытаний 
целого ряда красителей, мы выявили са¬ 
мого высокие требования, которые мож¬ 
но предъявить к шелку. Эти требования 
заключаются в том, чтобы окраска через 
25 часов действия света федометра «ов¬ 
сом по показывала изменении пли пока¬ 
зала бы ілгчтожиыо лэмсяонші через 50 
часов действия федометра могло бы быть 
замечено слабоо изменение отгонка окра¬ 
ски. 

Вот па такой норме мы и остановились. 
Э™ требования являются очень жестки¬ 
ми. Опп примерно раза в трп выше тре¬ 
бований к свотопрочлосги, которые мы 
предъявляем к пашни плагальным ткапям 
особо прочного краліоипя. Оголенъ жест- 
косто этих трсбовашш видна ив того, что 
п подобных условиях шпытаппл нату¬ 
ральный шелк теряет примерно 40—50% 
своей механической ирочпостн. Бели 
учесть, что во Дворце Советов будет в 
осповпом искус ствопіпоо освещение, хими¬ 
чески мопсе шктивпос, то можно сказать, 
что механический полос ткани наступит 
р&пыпо, чем появится видимое для глаза 
ігзмепоппе окраски. Копечпо, бессмысленно 
предъявлять очень высокие трсбоваппя к 
свстопрочпосгп, которая значительно пре¬ 
вышает стойкость самого волокла. По 
здесь мы учитываем, что натуральный 
шелк в оститом находится па поверх¬ 
ности тканп. Если я говорю, что шелк 
теряет 40—50% своей прочпоста, то это 
но значит, что лоторястся 40—50% 
прочпоста ткапп. Мебельно-драпировочная 
ткаль довольно плотна., и се обратная ст¬ 
ропа по подвергается такому ттепетшому 
действию света. 

Е сожалешпо, мы пс пмеем данных, 
чтобы сказать, насколько ослабляется в 
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подобных условиях прочность к истира¬ 
нию волокна. Очевидно, политоп по меха¬ 
нической прочности попорхшоотиого слоя 
ткани обязательно будет 'спязапо с попи- 
жешиом стойкости ее к истираішію. 

Различные ток стильны о волокна по-раз- 
личлому устойчивы к свету. Например, 
шоп; является нанмонео устойчивым * 
действию света. Усталовлопо, что оаі те¬ 
ряет 50% своей прочности через 200 сол- 
почлых часов. Целлюлоза, хлопок, искус¬ 
ственный шелк, леи нрнморпо раз и 5 
более устойчивы и аіа 50% повреждаются 
через 900—1000 солнечных часов. Шерсть 
является наиболее устойчивой из всех во¬ 
локон. 

При этой высокой норме выбор краси¬ 
телей оказался довольно ограниченным. 
Учитывая, что та же самая окраска, по¬ 
мимо требований к евопчмгрочпости, долж- 
па выдержать требования прочности ж тре¬ 
нию и к воде, выбор красителей еще бо¬ 
лев суживается. Обычно, чем 'светлее ок¬ 
раска, тем она легчо выгорает. Не, с дру¬ 
гой сторопы, болсо светлые окраски гораз¬ 
до прочнее в отношении тройня н воды. 
Томные окраски белее светопрочны, по 
опт менее прочшы к трмиио и к воде. Это 
заставляет применять пскоторыо красите 
ли только в темных оттенках, а другие — 
в светлых. 

Мы видим, что тамму оттопков можно 
создать, но с некоторыми оттопками встре¬ 
чаются затруднения. Определенное затруд¬ 
нение встречается с темно-фиолетовыми 
отгонками. Темпо-фиолетовые оттопки, удо¬ 
влетворяющие этим требовали ям, мы ле 
могли пайтп. Некоторые затрудпешія с 
темно-голубым оттенком разрешаются пу¬ 
тем прнмонеипя кубового красителя. Боль¬ 
шие затруднения мы встречаем и в свет¬ 
лых оттенках. Здесь мы вынуждены поль¬ 
зоваться кубовыми красителями. Для ряда 
оттенков — розового, голубого — мы по 
могли найти достаточно светопрочных кра¬ 
сителей. 

При выборе типа красителей нужно 
помнить, что кубовыо красители наиболее 
прочшы. По в иностранной литературе спи 
но рекомендуются для .крашения мебельпо- 
драшпроточных изделий. 

Это связано с тем, что кубовые краси¬ 
тели оказывают очень исжслатсльпоо воз¬ 
действие па волокно. 'Многие из иігх по* 
нижают мех.лшпчоскую прочность волокла 
в результате -действии света. 

По нашим работам мы видели, что не¬ 
которые кубовые красители способны сни¬ 
зить %-иел.іуг-т.іііч ііііость волокна даже в 


три раза. Особенно это было заметаю на. 
шелке. 

Мпогио красители- — голубые, корич¬ 
невые, зеленые — но обладают таким 
действием. Их можно применять в тех 
случаях, когда иным путем нельзя до¬ 
стичь требуемых колористических резуль¬ 
татов. 

Я повторяю, что при всей жсспсостд. 
требований мы можем создать, достаточ¬ 
ную гамму оттопков. В пашей работе віы 
по имели возможности обследовать очень- 
болыпоо количество красителей, поэтому, 
если в дальнейшем проводить достаточную, 
работу в этом направлении,, эта- гамма по¬ 
полнится. 

Для хлопчатобумажных вол окоп дело-, 
разрешается проще, так как для этого- 
впда волокна по требуется такая большая 
гамма оттенков; кроме того, здесь краси¬ 
тели будут находиться па обратной сто¬ 
роне ткани. 

В отношении прочности: к трению мы 
ио предъявляем очоиь строгих требовании, 
ибо это затруднит -применение многих 
прочных красителей. В- нашу порму мы 
ставим прочность. в соотвотстшни с эта¬ 
лоном третьим, т. с. допускается легкая 
помарка белого образца. Нужно оказать, 
что такие ткали пи в коем, случае по ис¬ 
пачкают платье человока, пожалуй, на¬ 
оборот, само изделие будет страдать го¬ 
раздо больше от платья посетителей Двор¬ 
ца Советов. 

Наконец, о прочности к воде. В ре¬ 
зультате действия воды гг течение одного- 
часа образец нс должоп изменяться в от¬ 
тенке, а помарка белого образца но дол¬ 
жна превышать эталопа четвертого, т. е. 
допускается легкая помарка белого об¬ 
разца. 

Исходя ш этих требований, мы постро¬ 
или технические условия, в которых ого¬ 
ворен порядок отбора- образцов и условия- 
испытаний. В этих условиях указано, что- 
ослп хотя бы един- из испытуемых образ¬ 
цов по выдерживает условий, то вся пар¬ 
тия признается некондиционной. 

В этих технических условиях также- 
указано, что для отдельных видов ткачіей, 
но подвергающихся длительному воздейст¬ 
вию естественного света, нормы с вето- 
прочности по договоренности могут быть 
снижены. Так жо могут быть понижены- 
требования к трению. 

В дальнейшем мы должпы провести ра¬ 
боты по выбору красителей, исходя из .ус¬ 
тановленных нами требований к прочно¬ 
сти окраски. Этп. требования- следует: 
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прежде всего предъявить к жпло-асрасо'ч- 
поіі промышленности. Дшгло-красочпал 
промышленность, основываясь па рпарабо- 
талшых нормативах, должна подобрать 
для таю гамму оттопков, которой мы мог¬ 
ли бы пользоваться для крашения. Я ду¬ 
маю, что целесообразно требовать также 
образны наиболее прочных импортных кра¬ 
сителей. 

Второй цикл іработ — составление гам¬ 
мы цветов. Требования к прочности окра¬ 
ски, безусловно, связаны с гаммой воз¬ 
можных оттенков. 

•В-третьих, надо провести работу по 
изучению свстоустойчнвостп всех волокоп, 
которые будут применять, н іраорабогатъ 
эффективные методы их обработки. 

Последнее мое предложение: каждая 
партия продукции должна ігопытываться 
не только па прочность окраски, по и 
на изменению физ піко -мохагагчоокпх пока¬ 
зателей, в том число н пстиранпя, до 
действия слота п поело этого. 

П роф. П. П. Викторов 

Известно, что ткань, висящая о виде 
портьеры у окна, чрезвычайно быстро из¬ 
нашивается (корродируется). Когда та же 
ткань находится далеко от солпочпого све¬ 
та, опа служит несравненно дольше. 

Если вопрос о влиянии 'прямых солнеч¬ 
ных лупой па изменспло крепости ткали 
более или менее проработан, то вопрос о 
том, нале влияют искусственные источники 
света, остается совершенно порешенным. 

Точная причина корродирующего влия¬ 
ния света до сих пор но выяснена. Теория 
этого (вопроса пелена, однако, некоторые 
причины ужо подмечены'. Есть, наирнмер, 
указаппя па то, что по все кубовые кра¬ 
сители наиболее прочны, а только то, ко¬ 
торые дают оранжевые и красные от- 
тепкн. 

•Как добежать применения неподходя¬ 
щих красителей? 'Нельзя ли химическими 
обработками помочь этэогу делу? Оказы¬ 
вается, что некоторыми химическими об¬ 
работками эту задачу можпо ролгить. За¬ 
граничный опыт свидетельствует о том. 
что большинство текстильных изделий, 
особенно из числа тох, к которым предъ¬ 
являются вьгео.кпо требования >в смысле 
носкости, обязателшо подвергаются соот¬ 
ветствующему аппрету. Этот аппрет спа¬ 
сает ткапь от коррозии. 

Такая работа была, между прочим, про¬ 
ведена кафедрой химической технологии 
волокнистых веществ в Московском Тек¬ 
стильном Институте. 'Выяснилось, что не¬ 


которые хпмпчеокно материалы прекрасно 
предохраняют ткань от разрушения. Прав¬ 
да опыт касался целлюлозы, хлопка, но 
можно испытать то жо самые 'материалы 
и па шелковых пздолнлх, па лито и т. д. 

Один до препаратов, ;который прекрасно 
сохраняет ткань от разрушения, это пре¬ 
парат ПДУ. Он совершенно доступен. 

Имеется ещо одіпг, так сказать, модный 
препарат. Ол носит название хіггозана. 
Получают его путем химической обработки 
хнтшіа, а хитин добывается из напцырсн 
.крабов. Если раствором хіггозана иронн- 
тать ткань и лотом высушить, то на во¬ 
локно получится нерастворимая плешка. 
Эта пленка, с одной стороны, придаст во¬ 
локну свойство оодо упорпосгп, а с другой 
стороны, является очопь эф([)октпвиоіі за- 
щіггоіі от коррозии. 

Имеется еще одно цепное наблюдение. 
Перед том как выпустить токстплыпыо из¬ 
делия в продажу, пх подвергают заключи¬ 
тельной опоращгп, которая носит название 
аппретуры. Алпротурпый состав — пре¬ 
красный защитник от действия солнечных 
лучей. 

Некоторые поімещення Дворца Советов 
будут 'совершенно затемнены, следователь- 
по, они будут освещаться пскусствсшгымп 
л сто читками света. Поэтому необходимо 
придать ткани стойікость но только про¬ 
тив .разрушения от корродирующего дейст¬ 
вия естественного источника света, но и 
против воздействия искусственных источ¬ 
ников света. 

Специальной доработки требует также 
вопрос, как оценивать качество ткали с 
присущей ей прочностью. Этшг вопросом 
занимались іНаучпо-Псслодовательскпй ин¬ 
ститут Шелковой Промышленности гг ка¬ 
федра химической технологии волокнистых 
веществ іМТИ, п вопрос оказался не та¬ 
ким простым. В чем должна заключаться 
доработка? Среди других влияний солнеч¬ 
ного света нами оценивались дгшамомет- 
ірпчоокио показатели па разрыв. Оказы¬ 
вается, что динамометрические испытания 
для этого случая чрезвычайно грубы. Мы 
перешли к другому более топкому методу, 
который находит себе широкое примспс- 
шго за границей, это — определение ам¬ 
миачного раствора целлюлозы. 

Лреадо чем перейти к этому методу, 
нужно пайтп какой-то суррогат естествен¬ 
ного света наподобие федометра. Ланги 
опыты, которые мы проводили над тканя¬ 
ми, окрашеппыми различившій красителя¬ 
ми, подтвердили действие солнечного све¬ 
та. Опыты проводились в различных ус- 
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ловилх погоды в течение трох месяцев 
1938 г. Ло, копочно, кегда будет произво¬ 
диться прием ткаіпг, то такой длительный 
срок практически неприемлем. Поэтом? 
всегда в этих случаях нужно переходить 
к яекоторым искусственным источникам 
спота: к фодомстру и.тп к другому инте¬ 


ресному американскому аппарату, так на¬ 
зываемому поджпметру. 

Чрезвычайно существешіымп являются 
требовапия к антикоррозийному напесе- 
лню слоя па ткани. Этшг вопросом долж- 
пы запяться паша промьпплоппость п ш- 
учно-тгослсдоватол«окно нистптуты. 


По онончании доклада проф. П. П. Викторову был задан ряд вопросов, 
на которые он дал следующие ответы 


1. Можно ли установить технические 
услойшя для шерстяных ворсовых изде¬ 
лий: ковров и дорожек? Мы предусматрива¬ 
ли только мебсльно-декаратшишо ткаіпг, н 
требовапия, предъявляемые к ним, ло мо¬ 
гут быть без изменения перенесены па 
ворсовые изделия. Я думаю только, что в 
отношении света эталоны должны быть 
несколько доработаны. Ло корда мы гово¬ 
рим о коврах н дорожках, то в отиошс- 
піпі прочности к подо требования, мпс 
кажется, должны быть песопзмѳрпмо 
больше. Испытания к стирке, испытания 
к грязсустойчивости должиы быть пре¬ 
дусмотрены. Вопрос трепня, маркости, я 
думаю, по будет иметь существенного зша- 
четгл. 

И н ж. К л ю чар ев 

В тех случаях, когда ткань изнаши¬ 
вается быстрее, чем краситель, вопрос 
выбора красителя (можно решить очопь 
просто. Точно также в отношении окрас¬ 
ки на тканях, которые подвергаются воз¬ 
действию прямого солнечного света. 

Ло у пас ист почти никаких материа¬ 
лов, пли ;ко имеются очень скромные све¬ 
дения о действии рассеянного света ис¬ 
кусственных источников света. Предло¬ 
жить какую-нибудь краску мы можем 
только по аналогии отношения этих кра¬ 
сителей к прямому солнечному свет?' или 
к тем лампам, которые применяются в 
современной тохплкс. 

Здесь следовало бы затронуть вопрос об 
отношении красптслсй к озопу. Озоп чрез¬ 
вычайно энергично действует па все ви¬ 
ды красптслсй. 

Серьезным обстоятельством является 
степень запыленности воздуха. Лам изве¬ 
стно, что прочность окраски в значитель¬ 
ной степени понижается но мере загряз¬ 
нения тканой различными известковыми 
соодипешгямн. Степень кислотности мос¬ 
ковской атмосферы тожо нужно учесть, я 
имею и виду действие 'сернистого газа. В 
этом отношении У пас мало сведений. 


2. В.тпяет ли хнт»-:і. , ш, нанесенный в 
виде оболочки па ткань, па се эластич¬ 
ность, способность давать мягкую склад¬ 
ку? У меня пет большого опыта, чтобы 
категорически ответить, что хлтозап но 
нарушает мялкости и эластичности. 
Опыты, которые были у нас прове¬ 
дены, касались грубых тканей специаль¬ 
ного ваэпачеппя, и вопроса о том, загру¬ 
беют ли они, мы но касались, 

Еслл бы мы выбрали хнтозап пли 
другое вещество для упрочнения против 
коррозии, то во всяком случае требования 
были бы так сформулированы, чтобы ка¬ 
чества мягкости н эластичности по были 
ухудшепы. 


Токстнлыіыо красители отличаются во 
всех отношениях от эмалевых красок, от 
пигментов, от лаков. Текстильные тарасп- 
толл предназначены для тюаии, которая 
но рассчитана на носку в течение не¬ 
скольких эпох, что же касается обивоч¬ 
ных тканей для украшения Дворца Сове¬ 
тов, то опп должиы сохранять свой внепі- 
іглй вид, может быть, и течение десятков 
лет. 

•Прочность окраски зависит также от 
условий хранения окрашенных тканей. 
Окраска лепестков засохшего цветка со¬ 
хранилась в условиях Египта в течение 
трех тысячелетий. ІВ то же время самые 
прочные современные красители — суб¬ 
стантивные, довольно быстро утрачивают 
свою первоначальную окраску. 

Испытания по обследованию прочности 
окрашенных тканей к коррозии следовало 
бы дополіпгть ^следованиями бактериаль¬ 
ной устойчивости тканей. Из тех работ, 
которыо проведены во (Всесоюзном Инсти¬ 
туте Океанографии, известно, что бакте¬ 
риальный процесс складывается в основ¬ 
ном из окислительного разложения цел¬ 
люлозного волокна. Если волокно пропи¬ 
тать бактерицидными соединениями, кото¬ 
рые в то ;ко время являются хорошими 
окспдрптами (папрнмер, черным апплп- 
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лом плп комбинацией ыодп с эмульсией 
каменных углей или смол), то получают¬ 
ся штореопыо (результаты. Ш юге ничем 
но законсервированное бумажное волокно 
.полностью утрачивает свою прочность в 
шюио — июле через '5—10 дней, ыо это 
самое волокно, обработанное указанным 
выгао способом, через 4—5 месяцев те¬ 
ряет прочность только па 10%. Таким 
образом, бактериальный процесс, соодн- 
пеппый с окислительным процессом, мо¬ 
жет быть окончательно прекращен щш 
помощи комбинированных пропиток. 

Здесь было упомянуто о защитном дей¬ 
ствии конденсата — соедиления дицнана- 
мида с формалином. 'Соединение, .которое 
мно удалось приготовить, но тале эффек¬ 
тивно. Но если вести копдепсацшо в ще¬ 
лочной среде, то ткань, пропитанная этим 
совершенно бесцветным продуктом, через 
по.тгода инсоляции теряет только 2—'3% 
мохаппчсской нрочпости, ш то время как 
ткань, но проплтаишая за этот же период, 
таряст чуть ли по до 70% первоначаль¬ 
ной прочности. Этот вопрос, несомненно, 
имеет очень большое значение для тка¬ 
ной, подвергающихся непосредственному 
воздействию света. Разрешение ого впол¬ 
не для лас доступно, так как Дорогоми¬ 
ловский завод выпускает достаточное ко¬ 
личество нужного продукта, а будущее 
производство рассчитано па 200 т в год. 

В пастолщсо время извостпы очепь 
мощпыо антисептики, которые совершонпо 
прекращают гнилостный процесс. Эти ан¬ 
тисептики можпо было бы превратить в 
производные, обладающие субстантивными 
свойствами. Их можпо было бы вводить в 
волокно п придавать ому устойчивость 
против бактериального распада. 

Многие яга .красителей, которые сейчас 
освоены лакокрасочной промышленно¬ 
стью, могли бы быть применены для ме¬ 
бельных тканей, для занавесов, для тка- 
пой, которые могут итги па обшизуі и т. д. 
Но нельзя утверждать, что, применяя эти 
красители, мы получим большие или мень¬ 
шие коррозия ткашг под олнлшием солнеч¬ 
ного света. Испытания говорят, что жел¬ 
тые и орапжовыо кубовые красители в 
большей степени способствуют разрушо- 
ігіііо волокна под действием света. 

Каких-либо сверхпрочпых красителей 
по существует. Повторяю, там, гдо ткань 
изнашивается прежде красителя, выбор 
красителя но представляет никакой опас¬ 
ности. Для пас самым опасным моментом, 
в смысле неведения, является отпошеппс 
светлых окрасок красителей к рассеянно¬ 
му и искусственному свету. 


И н ж. В. Н. Серебряков 

При испытаниях шерстяных тканей на 
носкость пли па долговечность недоста¬ 
точно ограничиваться одним испытанием 
на крепость или растяжимость. Необхо¬ 
димо ввести и другие испытания микрохи¬ 
мического порядка, которые тоже отража¬ 
ют в известной степени носкость ткани 
плп се долговечность. 'В пашей работе 
мы часто сталкивались с такими случая¬ 
ми, когда пи крепость, зги растяжимость 
но показывали разницы в пгоскостп, а 
некоторые микрохимические реакции ука¬ 
зывали яга эту раашіцу, и довольно 
зпачитсльпую. 

Если окрашивать ткань кислотным кра¬ 
сителем и сернистым окислителем с за¬ 
щитными веществами, а потом испыты¬ 
вать па крепость, растяжимость я исти¬ 
раемость, то все эти методы пс дают ни¬ 
какой разницы. В то же время логика 
подсказывает, что юрашенпо в щелочной 
среде будет больше повреждать шерстяное 
полотно, чем крашению в кислой среде. 
Только иігврохшигчеокая реакция отме¬ 
чает, что действительно получилось нару¬ 
шение шерстяного волокна. 

Я считаю, что прочность к свету не¬ 
обходимо выражать общепринятым язы¬ 
ком. У пас есть ОСТ: прочность 3, проч¬ 
ность 4. Если же обозначать прочности в 
каких-то отвлеченных едгопшах, будет не 
совсем ясна п прочность этой окраски. Я 
предлагаю прочность к свету выражать в 
ОСТ 10 000/85. 

(Правда, шелковики привыкли красить 
менее прочно, чем шорстяппкп плп хлоп¬ 
чатники, ссылаясь на то, что шелковая 
ткань по так долговечна. Но поскольку 
будут дорогие изделия из шелка, требова¬ 
ние должпо быть изменено, и здесь надо 
пользоваться обозначениями ОСТ. 

По совсем правильно утверждать, что 
для мебельной ткани показатель 3 к 
треппю будет вполне удовлетворитель¬ 
ным. Как раз мебельная ткаль подвер¬ 
гается воздействию троппем. Поэтому 
требование дрочи ости к треппю должпо 
быть повышенное, п эту тройку надо 
превзойти, хотя бы на полбалла. 

(Кроме требований к прочности окрас¬ 
ки и к защите от света пропиткой все¬ 
возможными веществами, необходимо 
предусмотреть защиту шерстяных тканей 
от моли. Эти повреждения, очевидно, мо¬ 
гут иметь место в любых условиях при¬ 
менения изделий из шерсти. Поэтому до.і- 
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жла быть предусмотрена пропитка не 
только копров, но, главным образом, 
сцронгольпых войлоков, в которые будет 
входить шерсть, если, скажем, будет 
применяться асбест. Это мероприятие 
продлит долговечность изделий. 

'Многие пропитки иами проработаны 
лишь до некоторой степени, до полно¬ 
стью мы располагаем только одной со¬ 
лью — двойной солью фтористой сурь¬ 
мы. Надо искать хоти бы фтористый 
хром, еще два-три органических соеди- 
пеппл. Производные мочевины, которые 
лами опробованы, дают удовлетворитель¬ 
ны» результаты. Конечно, должна быть 
создана и методика для испыташгя этих 
изделий ла молсупорпость. 

В отношении прочности окраски для 
ковровой пряжи нужно указать, что в 
ассортименте аинлокрасочпой промыш- 
лсшпости сейчас отсутствует ряд промыш- 
леішых красителей. Па'пболсс важпа для 
крашениія ковров пряжа цвета бордо. 
Надо создать хромовый краситель цвета 
бордо, который позволил бы получить 
прочту іо окраску. Кислотпые красители 
имеют малую прочность. Должен быть 
создай хотя бы один краситель цвета 
бордо п еще, может быть, 2-3 цвета, 
потребность в которых будет несколько 
меньше. 

Гое. Т. А. Модестова 

В пашей лаборатории производились 
испытания ткали для Дворца Советов, 
выработанной на фабрике «Декоратив- 
ткаль». Эти испытания мы проводили по 
методике, разработаппой 1-іі бригадой 

цршт 

'Первый вопрос, на котором останав¬ 
ливается методика испытаний, это рас¬ 

крой образцов. Раскрой образцов очень 
прост в гладких тканях, во довольно 

сложеп в тканях с фасонными перепле¬ 

тениями п с большим раппортом. Здесь 
устанавливаются 5 полосок по основе и 
пять поносок по утку на крепость и па 
раздвижку. 

Нужно сказать, что не всегда получа¬ 
ются одинаковые результаты. Для неко¬ 
торых тканей, равномерных по своей 
структуре, пять испытаний на крепость 
п удлипеппо оказываются достаточными, 
по когда сталкиваешься с такой тканью, 
как по рисунку художницы Воейковой, то 
получаются чрезвычайно разнообразные 
показатели. Когда мы бралп 5 образцов, 
то на отдельных участках ткань полу¬ 


чалась мало охарактеризованной. Эта 
ткапь имела продольныо полосы с раз¬ 
личным рисунком, выработанным различ¬ 
ными перешетешіямп. На разных участ¬ 
ках эта ткашь имела колебания по удли¬ 
нению от 12 до 26%. Такие же большие 
колебания наблюдались и по крепости. 
Таким образом вопрос о количество образ¬ 
цов для различных видов переплетений, 
повігдимому, требует доработки. 

Почему мы баоирошались на приборе 
Ченцова’;' С точки эрошіл попыталпя де¬ 
коративных тканей этот прибор, безуслов¬ 
но, имеет преимущества. Прежде всего у 
него большая истирающая поверхность. 
Мы зажимали полоски 65 X18 см в 
фактігчеекп истирающая пошерхлость бы¬ 
ла 35 X 17 ем при крупном раппорте. 
В приборе Чешцова происходит основа¬ 
тельный нажим ткали без участия гру¬ 
за. При пользовании прибором Шоппера 
или Мюллера, чтобы увеличить усилие, 
приходится увеличивать груз, а это влия¬ 
ет па утомляемость нити. В приборе 
Ченцова пет этого недостатка. 

'Определение степени истирашия мы 
вели на крепость и нопытаагаом па про- 
давлшваішіе. Полоска іпа приборе Чешюна 
была настолько веллгка, что мы выреза¬ 
ли та нео после испытания полоску па 
крепость к бралп пять испытаний лапро- 
длвлишапшс. Таким образом мы получали 
характеристику и крепости и продавлп- 
ланші. 

Еслііг мы терли в паправлетги утка, 
то мы делали разрыв по утку. Но при 
трепни в папраімепнп утка., истиралась, 
главным образом, основа. Это, пожалуй, 
было ошибкой. Нужно рвать и в том н 
в другом направлении. 

Испытание па продавливайте мы про¬ 
изводили шариковым методом. Бак вы 
знаете, при этом получается достаточное 
разрушеппо п по основе и по утку. Мы 
пробовали попользовать приспособление 
Ченцова, которое рвет в одном направле¬ 
нии, по оно давало слишком узкую по¬ 
лосу па прокол. 

Довольно долго мы бились с истираю¬ 
щей поверхностью. Шсрстлпой истираю¬ 
щей поверхностью тереть было нежела¬ 
тельно, так как поверхность эта нестан¬ 
дартна. Мы терли также металличе¬ 
скими сетками, в данном случае, — мед¬ 
ной ссикой. 

'Вполне удовлетворительных результа¬ 
тов этот способ пе дал: сетка задиралась 
слишком рано к повреждалась тканъ. 
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Если удастся подобрать другую сетку, 
то, я думаю, такая истирающая поверх¬ 
ность будет хороша п сможет истирать 
быстрое, чем шерстящая ткать. Истира¬ 
ние, поіказащіпое в альбоме, получено пу¬ 
тем прения весомо іі диагональю. Мы 
вдали эту диагональ, потому что она 
достаточно жестка п среди других шер¬ 
стяных тканей наиболее выдеіржана по 
стандарту. 

іОчепь важны, (конечно, показатели 
крепости. Во многих случаях мы имела 
очень большую кроность ткани. Но все- 
таікп щупано учитывать, что для мебель¬ 
но-обивочных драпировочных тканей дол¬ 
жны быть предъявлены (раолнчиыо тре¬ 
бования в крепости, к истиранию и т. д. 
Яапрпмор, совершенно напрасно прово¬ 
дить испытания на третію ткани тов. 
Воейковой. Эта ткань — драпировочная. 
Требования к крепости мебелыю-обіпюч- 
но Гг ткани в некоторых случаях будут 
большими, чем к драпировочной, потому 
•что главное разрушенію будет происхо¬ 
дить от трепня. 

Что касается драпировочной ткани, л 
счптаю необходимым ввести показатель 
«іразрывиой длнлы», который почему-то 
но фигурирует. Запавосы впеят па до¬ 
вольно большой высоте. Если ткапь тя¬ 
желая, то, естественно», требуется боль¬ 
шая крепость. Поэтому в общую мето¬ 
дику необходимо ввести весовые пока¬ 
затели л разрывную длину. Также» чрез¬ 
вычайно существенен вопрос о растяжи¬ 
мости. Тов. II. С. Павлов говорил, что у 
ппх по растяжимости были маленькие ко¬ 
лебания. Мы получнлп чрезвычайно боль¬ 
шие колебания по растяжимости. Пред¬ 
ставитель «Дскоративткапп» гооюрпл, 
что для драпировочных тканей необхо¬ 
дима упругость, по я думаю, следует го¬ 
ворить о растяжимости, а не об упруго¬ 
сти. 

(Во время самых последних испытаний 
мы выяснили, что фасонная нить с на¬ 
гоном пз искусственного шелка чрезвы¬ 
чайно стойка к трению. Эта нить дала 
очепь хорошие результаты. 

Что касается окраски ткани, испытан¬ 
ной нами, то опа по во всех случаях 
оказалась удовлетворительной. 

'Мне задали вопрос: как будет действо¬ 
вать пылесос па ткань? Полагаю, что 
разрушающего действия иылесос не 
окажет. Панротпв, удалял пыль, он бу¬ 
дет уничтожать разрушающее действие, 
которое производится иылыо. 


И н ж. К. И. П у з ы р е в 

В докладе дроф. А. Г. Архангельского, 
по существу, говорилось только о шелке. 
Другие товарищи, выступавшие с докла¬ 
дами, «пять-такн творили только о 
шелке. Создастся впечатление, что дру¬ 
гими волокнами никто ие интересуется. 
Между тем Дворец Советов нуждается в 
тканях и из других волокон. 

Льияпая промышленность дала тысячи 
мотров материала дли Дворца Советов. 
Оиа свою долю выполнила. Теперь, мне 
кажется, (институты должны точно и оп- 
ределошю сказать, какую дать плотпость 
ткани, какой вес, какоо должно быть уд¬ 
линенно в ткани, какая окраска, пако- 
иец, какой должпа быть отделка. Чрез¬ 
вычайно остро стоит также вопрос о 
несмпнасмости. 

Тов. Т. А. Модестова говорила, что вес 
ткани имеет значение. Я в своем .докладе 
говорил, что не следует увлекаться весом; 
но все эти разговоры чисто практиче¬ 
ские. Шпкто этого вопроса пс исследо¬ 
вал, никто нс подсчитал. Если Б. М. 
Пофаи строит Дворец Советов, то у пе¬ 
го имеется подробный расчет ла каждую 
балку. Пам также нужен такой расчет. 

Тов. А с нов ич 

Прочность окраски к трению — не¬ 
маловажный показатель не только для 
мебели, по даже для тканей, которые 
кладутся па нол. 

У лас много красителей е прочностью 
■к свету 4,5. Это очепь хороший показа¬ 
тель. По если маркость даст по¬ 
казатель 1, то такая ткапь плоха.. 

Необходимо включить в план работ 
по созданию імстодикп вопрос испытания 
па прочность ворсовых тканей к нстпра- 
ішпо. 'Ворс имеет свойство выпадать па пол. 

Ковер может долго лежать па полу, но 
.результаты опыта в Музее Изобразитель¬ 
ных Искусств имешп А. С. (Пушкина по¬ 
казали, что после специального аппрета 
ворс держится лучше, чем на дорольках, 
аппретированных как обичпо. 

Нужно обязательно найти объективные 
показатели по пелытаппю ковров. 

Вопрос экономики должен ицрать не 
последнюю роль. Может быть па первом 
этапе выработки опытных образцов мол:- 
по но считаться со стоимостью, по в 
дальнейшем стоимость ткани это — один 
из важных показателен. Мы должны де¬ 
лать ткапь хорошую, но недорогую. 
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П р о ф. В. В. Линд е 

Мне было поручено Отделом отделоч¬ 
ных работ Управления Строительства 
Дворца Советов собрать материал по ли¬ 
тературным источпикаіч о повреждаемо¬ 
сти п повреждениях тканей л, па осно¬ 
ве этого материала, сделать заключения 
для оборудования Дворца Советов тка¬ 
нями. 

Посмотри па то, что по ряду вопро¬ 
сов повреждения тшией имеется боль¬ 
шая литература (о действии света, о 
действия агротпломолевых пропиток 
и т. и.), достаточно трудпо сделать за¬ 
ключенно. 

Первая трудность заключается в том, 
что каждая партия волокла л мест сваю 
историю. Как лзвсстло текстильщикам, 
шерсть па теле овцы в то время, когда 
опа кормится, весьма пе однородна по 
снопом физнко'-хюпічеекнм свойствам. 

Точ!по так же при выкормке шелке- 
іппгпого чертя атмосферная темпералура, 
влажность и т. д. оказывают исключи¬ 
тельно большое влиянию на основные 
фпзпко-мсхапичссішо свойства плтей. 

(Когда при проязра станин хлопка сбор 
его задерживается, мы получаем вместо 
первого сбора второй, вместо второго 
« бора — третий сбоір и т. д., происходит 
то же самое. 

Таким образом, с самой культурой во¬ 
локна происходят те или агаыо помопс- 
шіл, іеоторыо отражаются затем па про¬ 
цессе обработки. 

Чтобы дать ткаагь действительно хо- 
роніую, долговечную, мы должны обра¬ 
тить серьезное внимание па сырье, т. с. 
к выбору сырья для продукции, идущей 
на оформление Дворца Советов, подходить 
но в общем порядке, а в каждом случае 
индивидуально. 

(Вторая трудность заключается в том, 
что повреждешня получаются в отдель¬ 
ных местах, тоща как мы испытываем 
волокло, нить, ткаиь в целом. Таким об¬ 
разом, повреждоішыо места при нспыта- 
пип по дают себя чувствовать так, как 
следовало бы. 

Известно, что средние показатели кре¬ 
пости инт.кл ла удлинен™ достаточно 
высоки для того режима технологическо¬ 
го процесса, которым мы обычио поль¬ 
зуемся. 

Если взять лаішолсо отвстственпыс 
процессы по шелку, пашрпмер, перемот¬ 
ку иптей, те там мы велретпм такие 
напряжения, которые вполне доступны 


для нити: и среднем 15—20—25 г 
(ішіть располагает зпачптслыпо более вы¬ 
сокой крепостью), но отдельные тонкие- 
места как раз и рвутся. П здесь, таким 
образом, получается, что* все поврежде¬ 
ния, которые волокло нолучает в про¬ 
цессе обработки, сосредоточиваются па 
отдельных местах. Вся партия волокна 
или шделпл уязвима в одном каком-ни¬ 
будь топком месте, которое по выдержи¬ 
вает того нлп много испытания, той 
или другой нагрузки. 

Еще опель важно то обстоятельство, 
что самое испытанию на повреждения, 
связанное с долговечностью ткани, очень 
сложно, главным образом, по времени, 
потому что мы далеко не всегда можем 
испытания в естествеошык условиях за¬ 
мшить какпмл-лнбо искусственными ус¬ 
ловиями. Поэтому даже длительные ис¬ 
пытания (мле пришлось подавно коисуль- 
тпроиать в ленинградском «Эрмаггажс», 
где проводятся испытания, длительностью- 
в 5—10 лет) в естественных условиях 
никаких результатов дать по могут. 

По представляется возможным учесть в 
виде какого-нибудь цифрового материала 
такаю известные процессы обработки во¬ 
локна, как, например, трепапьс, где во¬ 
локно подвергается исключительно енль- 
иым механическим воэдсйстваші. Правда, 
шелковапси знают, что такая обработка, 
как вручение пнтп, получение фасонной 
крученой нити, даст ігзмсіпслио крепости. 
Палримср, крепкая крутка дает умень¬ 
шение крепости до 50 %. Это по стандар¬ 
ту при мпогоішточпых крутках. 

Нитка фасопно-асручелая очень эффек¬ 
тивно сопротивляется треплю. Таким об¬ 
разом, теряя крепость, .фасонная пивка 
нрнобрстаот друшс свойства, которые в 
значительной перо повышают со мсха- 
иичесасио достоинства. 

Возникает второй вопрос: насколь¬ 
ко режимы отдельных процессов (я имею- 
в виду и механические и химлвчсскло), 
напрягал волокло, заставляют его терять- 
в тех атлп других механических іші фа- 
зпчоекпх свойствах. 

Прп решепіпі эрото вопроса по отно- 
шепипо к тканям, вырабатываемым для 
Дворца Советов, нужно подходить инди¬ 
видуально. Здесь самый план Дворца 
Советов п архитекторы должны дикто¬ 
вать требования. Исходя нз этих требо¬ 
ваний, следует пересмотреть существу¬ 
ющие режимы тежоло'пичоекпх процес¬ 
сов, и, может быть, снизить скоростные,. 
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температурные режимы для химической 
обработки. Это даст еозмюжность сохра¬ 
нить волокло. 

Я останавливаюсь па. этом, считал, 
что решительно все повреждения, кото- 
ірыо получает волокно, отзываются, п 
очень сильно, если волокло ужо нахо¬ 
дится в этесплоатацші. 

Поэтому, по возможности, падо сохра¬ 
нять естсствсипыіэ свойства волокла и 
стремиться к тому, чтобы опо было дол¬ 
говечным без прошіткп. 

Литература, которая имеется по этому 
вопросу, определенно указывает па то, 
что іимеил» повреждеппоо волокно силь¬ 
нее задевается молью, сильнее заражает¬ 
ся микроорганизм аімп, несомненно, скорее 
разрушается иод действием солнсчпых 
лучен. Нарушенные защитные слон, ес¬ 
тественно, хуже предохраняют волокно. 

Что касается приемки тканей, то этот 
вопрос значительно облегчится, если 
проблемы сырья п технологических ре¬ 
жимов будут достаточно разработаны для 
каждой группы тканей. Требования, ко¬ 
торые следует предъявлять при приемке 
тканей, устанавливаются на основании 
тс*х условий, в каких ткани будут ра¬ 
ботать во Дворне 'Советов. Я считаю, 
что этн условия для тканой будут тя¬ 
желыми. Прежде всего, вероятно, будет 
много света, затем ткапн будут помногу 
находиться в работе», так как массовые 
помещения Дворца Советов будут ис¬ 
пользоваться очень часто. Вследствие 
этого ткапн 'будут сплыл» изнашиваться. 
Возможны также повреждения случайно¬ 
го порядка; ткашп могут быть запачка¬ 
ны, могут быть порваны. 

Все условия, н каких будут работать 
ткани, должны быть совершению ясно 
сформулированы. 'Только тогда тежетшь- 
шзгкін смо-щтг точно определись то норна- 
Тпвы, по которым ткапн пуяыго выраба¬ 
тывать. 

Работа, которая (проводилась до спх 
пор, это — предварительная разведка. 
Для того, чтобы 'дать нео условия для 
ткани, лужи» сначала иметь какие-то 
образцы, (выработать из, спать, что тек¬ 
стильщики могут предложить. 

Мы должны определить номенклатуру, 
составить списки тканей, которые нуж¬ 
ны будут по отдельным оалам, по от¬ 
дельным частям Дворца Советов. Вполне 
понлшо, что материал для выработки 
тканей, к которому обратились прежде 
всего, оказался шелком. Из шелка вгож- 
по создать богатое, иапболео красивое. 


наиболее торжественное оформление. По 
знакомство со степенью повреждаемости 
ткапн-, с вопросами экономики, с поко- 
торымн другими вопросами ведет к то¬ 
му, что одной из основных ірупп тка- 
нсіі следует -признать такжо грушіу льня- 
иую н лубяную. Лубяная группа все- 
таки наиболее устойчива по ряду фак¬ 
торов. Она малоустойчива, она более ус¬ 
тойчива к солнцу, чем шелковая ткань. 

Нужно сказать, что ггротпвос/о.тпсчныо 
цроншпіи мало ещо нспіюбоваиы. Мы но 
зпаем, как эти пропитки покажут себя 
через пссгео'дміо лет. Поэтому несколько 
опасио применять нх в массовом по¬ 
рядке. 

Наиболее правильно использовать есте¬ 
ственные ресурсы отдельных волокон. О 
этой точки зрения лубяная груша дол¬ 
жна представлялъ для Дворца Советов ис¬ 
ключительный интерес. Мсхаллчссше 
свойства лубяной группы прекрасны, се 
удлиненно невелико, эти качества как 
раз весьма ценны для мебельных тканей. 

Протпвомо-левые щнмпгпкп — мероприя¬ 
тие очень 'Интересное. Этой проблемой, 
очевидно, следует заниматься значитель¬ 
но больше, чем мы занимались. Моль 
раэмшюжается в невероятном количестве. 
Одна самка -в среднем привносит в год. 
до полумиллиона потомства. 

Поэтому лротпвомолевыо пропитка 
должны быть поставлены вю главу угла. 
Шерсть, которая в значительном количе¬ 
стве поступит для украшения Дворца Со¬ 
ветов, нельзя давать без протшюмоловых 
лропиток. 

Шаюоогец, последнее, на чем я хотел 
остановиться, это — ©опрос об условиях 
аксплоатацпц ткани. 

Параду с большой работой по .выра¬ 
ботке ткани для Дворца Оовстов, наряду 
с разработкой вопросов сырья, с пере¬ 
смотром технологических вопросов, с 
разработкой шетруікцші о приемке тка¬ 
ли, необходимо подготовить также под¬ 
робную инструкцию о хранении и об об¬ 
служивании тканой во время их работы 
во Дворце Советов. Будущий персонал 
Дворца Советов должен зпать, как об¬ 
служивать ткапн. 

Инж. 3. В. М иляв скал 

'Наша Секция должна дать оценку тем 
техническим условиям и методикам, ко¬ 
торые были разработаны по заданию 
Дворца Советов. 
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Здесь вышишоь, что но вопросам 
химических свойств декоративных тка¬ 
ней проделавшая .работа дала довольно 
четкие результаты н указания, но по во¬ 
просу о фнзпко-мсханнчсских сіюііствах 
эта картина значительно менее лена. 

Дворец Советов ейирдимш» ясно ука¬ 
чал, что для экспериментальных тканей, 
вырабатываемых Центральной Ткацкой 
Лабораторией, необходимо разработать ме¬ 
тодику и дать технические условия. За¬ 
дача была по ставлена совершенно лоно п 
конкретно: прочна лог эта ткань но 
всем показателям, в частости, к исти¬ 
ранию? Если да, то ею будут обннать 
мебель, если нет, то не будут. 

Представители шелковой промышлен¬ 
ности предлагают Строительству Дворца 
Советов испытывать эти ткдіш путем 
практической носин. Наоборот, мы стара¬ 
емся получить скоростной метод псиыта- 
Піімі, который позволил бы пам определять 
качество тканей через 2 часа поело того, 
как ткань сошла со сталгка. 

Наша задача заточается в следующем: 
установить, смогут ли промышленность и 
Дворец Советов удовлетвориться темп тех¬ 
ническими условиями, которые разработа¬ 
ны па первой станции. 

Мы поручили лаборатории Промакадс- 
мии, руководимой нроф. А. Г. Архангель¬ 
ским, проверить эти технические условия, 
испытать ткани по разработаипой мето¬ 
дике. 

Из новых способов, по которым ряд 
товарищей рекомендует испытывать па¬ 
ши ткани, особый интерес представляет 
указание тон. Ключарева, что необходи¬ 
мо испытать влияние красителей на 
прочность тканей при озоиироваішпн воз¬ 
духа. Но сути дела, испытание на проч¬ 
ность к озону является проверкой па 
старение. Например, резинщики -плодно 
так проверяют стойкость резины во 
крем ели. 

Тов. Ключарев также затрагивал во¬ 
прос о заприянеімш пылью и ряд дру¬ 
гих. Вся эта группа вопросов подлежит 
разработке, ][ в решениях нашей Секции 
надо будет это записать. Для тканей 
Дворца Советов, один метр которых бу¬ 
дет стоить зачастую сотни рублей, эти 
испытания провеет необходимо. Ведь 
ткани должны служить досяткіп, если 
по СОТП'И лет. 

Безусловно, придется исследовать проб¬ 


лему упругости наших ткапей. За грани¬ 
цей испыгташш ткапей па пссмшиаемость 
являются .обычными, и методика их 
чрезвычайно несложна. 

У нас есть два образца заграничных 
пылесосов. Оццін — обычный комнат¬ 
ный, другой — для больших помещений. 
Ее.тн тяга воздуха в комнатном пылесо¬ 
се. не очень большая, то у пылесоса 
большой величины, где установлен силь¬ 
ный мотор, тяга огромная. Вопрос о стой¬ 
кости пашіьх ткапей к очистке пылесо¬ 
сом придется поставить. 

р Очень серьезный дефект шелкового во¬ 
локна — недостаточная светостойкость. 
•Может быть но для всех декоративных 
тканей, особенно для тканей будущего, 
следует употціеблять .натуральный шелк. 
-Может быть гораздо больший эффект 
мы получим от новых впдов искусствен¬ 
ного волокна. Ііац этим 'Вопросом падо 
задуматься. 

Вопросы экономики для нас ■ шме'Ют 
олромное значение. Мы но будем пла¬ 
тить пн одной лишней копенки за ткань, 
также ш за другие матеріалы. Ео сей¬ 
час, -на стадии экспериментирования, мы 
пс можем лига ігтіг. ропать промышленность 
стоимостью тканей. (Мы должны добивать¬ 
ся ткани, которая при мшшімадыпых за¬ 
тратах была бы нашл-учшей по качеству 
и наиболее декоративной. 

Таким образом, удешевленію тканей 
является как бы вторым этапом. Когда 
мы накопим струмгурпыс п фактурные 
ткани, мы сможем думать о том, ікав 
эти тка'-іш укрепить и удешевить. 

В зп’ключеишо считаю пужпым кос¬ 
нуться вопроса о состоянии техноло-га- 
чоских процессов в тскстпльпой шромыш- 
ленпостн, в частности тех, которые 
применяются при выработке декоратив¬ 
ных тканей для Дворца Советов. Несо¬ 
мненно, эти процессы зачастую еще очень 
несовершенны. На Ссмеповскон фабрике 
шелк бур-до-суа пока красят вручную. Па 
Обуховском комбинате шерстяную пря¬ 
жу красят в мотках, а пе мжим-пибудь 
м е х ан'і і :шро в аіпі ыім способом. 

В реиіеішіп-х Секции следует отме¬ 
тить. что необходимо пересмотреть ряд 
тіхѵіголугіічовкшх 'процессов под углом 
зрения их модернизации. Нужно поднять 
технологические процессы до такого 
уров-то, чтобы ібыла достигнута полная 
сохранность волокла. 



65 


СЕКЦИЯ ДЕКОРАТИВНОГО ТЕКСТИЛЯ 


РЕЗОЛЮЦИЯ СЕКЦИИ ДЕКОРАТИВНОГО ТЕКСТИЛЯ 
ЗАСЛУШАВ ДОКЛАДЫ: 


1) представителя Отдела отделочных 
работ Строительства Дворца Советов ин¬ 
женера 3. В. Мялявской — об итогах и 
задачах работы по декоративному тек¬ 
стилю для Дворца Советов, 

2) главного шіжопора фабрики «Дско- 
ративткань» Л. А.. іКатулпиа — о (работе 
■фабрики по заданию Дворца Советов над 
акеиернмеитал міымп нруппораппортпымп 
фактуіриыми декоративными тканями с 
применением поиых видов сырья; 

3) старшего иижопера Главльшшрома 
СООР (К. И. Пузырена — о работе Льно¬ 
комбината имени (В. И. Ленина, имели 
В. М. Молотова п фабрики «Заря социа¬ 
лизма», по заданию Дворца (Советов, лад 
эк с нерігм октальным и фактурными декора¬ 
тивными льняными тканями нового типа; 

•I) заведующей производством Цеплраль- 
иоіі Шелкоткацкой Лаборатории Тлавшол- 
конрома С. С. Біотгспс — о работе 
лаборатории, по заданию Дворца Советов, 
над экспериментальными шелковыми де- 
коратнвиымп тканями, ремиапыми и жак- 
кардиыми; 

5) старшего научного сотрудпика Цоп- 
тральпоіі Иаучпо-Иослсдовательскои Лабо¬ 
ратории Главтохиоткаии инженера Д. Ы. 
Мапова — о работе, по заданию Дворца 
Советов, над высокопрочными ковровыми 
тканями механической выработки для 
пола; 

6) заведующего ковровой лабораторией 
Института Художественной Промышленно¬ 
сти ІВсекомпросовста Л. >М. Ловіша — о 
работе, по заданию Дворца Советов, над 
высокопрочными ковровыми ткапямп руч¬ 
ной выработки для обивки кресел; 

7) кандидата технических паук инже¬ 
нера И. КЗ. Павлова — о разработанной, 
по заданию Дворца Советов, методике ис¬ 
пытания фпзпко-мсхаппчоскпх свойств 
шелковых докорагпвпых ткапей; 

8) капдпдата техпичоекпх паук, стар¬ 
шего паучпого сотрудпика Центрального 
Научно-Исследовательского Института 
Шелка (II. М. Маркузе — о разрабо¬ 
танных, по заданию Дворца Советов, тех¬ 
нических условиях, методике испытания 
па прочность окрасок шелковых дскора- 
тнппых тканей для Дворца Советов; 

9) заведующего кафедрой Промакадемпп 
имени В. іМ. Молотова проф. Л. Г. Архан¬ 
гельского — о декоративных тканях 
Дворца Советов и методе пх качественной 
•щепки; 


10) заведующего кафедрой Московского 
Текстильного Института проф. 11. И. Вик¬ 
торова — о выборе красителей и специ¬ 
альных видах отделки для декоративных 
тканей Дворца Советов; 

11) заведующего кафедрой Московского 
Текстильного Института, заслуженного 
деятели пауки и техпшеи, проф. В. В. 
.Ішідо, — о повреждаемости ткапей и 
профилактических мероприятиях, необхо¬ 
димых для обеспечения долговечности де¬ 
коративных тканей для Дворца Советов, — 

а также заслушав выступления специа¬ 
листов, представителей предприятий и 
научио-исследовательскпх организаций 
текстильной промышленности, промкоопе¬ 
рации и представителей Московского 
Отделения Союза Советских Художни¬ 
ков и осмотров экшоримоптадьпыо образ¬ 
цы декоративных ткапей для Дворца Со¬ 
ветов, 

Техническая конференция по новым от- 
долочиьгм материалам для Дворца Советов 
постановила: 

1) Іірішать, что Управлением Строи¬ 
тельства Дворца Советов, промышлелпымп 
предприятиями п паучпо-псследоватсль- 
екпмп организациями текстильной про¬ 
мышленности выполнена за истекший пе¬ 
риод работа по проблемам, разрешение ко¬ 
торых является совсршеппо обязательным 
для обоспсчеинл Дворца Советов высоко¬ 
качественными и высокопрочными декора¬ 
тивным к тканями. 

В результате этой работы разрешены, и 
основном, следующие вопросы: 

а) освоен в производство ряд ремизных и 
жаккардпых декоративных тканей новых 
структур и фактур из различных воло¬ 
кон; 

0) освоела выработка новых видов 
пряжи: низких поморов шелковой пряжи 
бур-дс-суа, льняной ппткп комбинирован¬ 
ной пряжи фасоппой крутки и т. д.; 

в) разработана методика пспытаппя 
физііко-мехапіічеекпх свойств л прочно¬ 
стей окраски декоративных ткапей для 
Дворца Советов и технические условия 
прочности окрасок; 

г) разработана структура ковровой тка¬ 
ни для пола мохашгчоской выработки с 
особо прочным закреплением ворса и т. д. 

2) Припять за оспову методику, раз¬ 
работанную для испытания шелковых де¬ 
коративных тканей по фпзпко-мохаипче- 
екпм показателям (крепость, удлнпсппс, 
пстнранпо п раздвижка в швах), а также 
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но лнмнчс'скнм ноказалчиям прочностей 
окрасок к деііетіипо поды, спета и трепню 
дли пес-х ткансіі Диорца Соистце, с тем 
чтобы дальнейшее утіічнешіо этих методик 
было произведено применительно к тка¬ 
ням на различных волокон н к ворсовым 
тканям соответствующими отраслевыми 
научно-исследовательскими институтами 
іі‘ромышлоииоетіг. 

3) Лршінть тсхннчсскне условия, раз¬ 
работанные для прочности окрасок шелко¬ 
вых декоративных тканой, также для 
тканей из других волокон, с учетом заме¬ 
чаний, принятых на заседании Секции. 

4) Отметить отсутствие технических 
условий для декоративных тканей, лгоны- 
таппых 'бригадой (работников шелковой про¬ 
мышленности, а также отмстить отсут¬ 
ствие вполне апробированной аппаратуры 
для исныташія тканей на истирание. 

5) Считать необходимым для разработ¬ 
ки промышленностью технических усло¬ 
вий для декоративных тканей представле¬ 
ние Управлением Строительства Дворца 
Советов технических заданий на эти тка¬ 
ни, с указанием их примерного назначе¬ 
ния к условий эшшатаціш. 

6) (Просить Наркомат Текстильной Про¬ 
мышленности в целях обеспечения высо¬ 
кого качества декоративных тканей для 
Дворца Советов (для отделки степ, драпи¬ 
ровок, обввкн мебели и нола), гарантиру¬ 
ющего долговечность их службы и высо¬ 
кую декоративность, обязательную для от¬ 
делочных материалов Диорца Советов, про¬ 
вести на предприятиях и включить в 
планы работ научно-исследовательских 
институтов текстильной промышленности 
на 1911 г. следующие мероприятия н 
темы: 

а) расширить работу но получению 
нового вида нряж нз. различных видов 
натурального текстильного сырья (рами, 
кенаф, низкие номера нряж из натураль¬ 
ного шелка, высококачественных шерстей, 
льна и дір.), а такжо пряжи фасонной 
крутки из комбинированного сырья 
(ІИШІІОЛ, шелкопрядильная фабрика 
«Пролетарский труд», льнокомбинаты, 
крутплыіыс цеха фабрики «Красные тек¬ 
стильщики» и др.); 

б) выработать экспериментальные пар¬ 
тии искусственного волокна разиых тит¬ 
ров типа '«пилон», «ошіьон», «е.арап» н др. 
(из синтетических смол), обладающих осо¬ 
бо высокой прочностью к истиранию, к 
поде, к свету, невозгораемостью и нес мы- 
паомостыо (ДОаучпо-Нселодопательскіііі 
Институт Искусственного Волокна, фабри¬ 
ки по производству искусственного волок¬ 
на); 


и) продолжить работы над создан ней 
высококачественных экспериментальных 
декоративных фактурных тканей новою 
тина для Дворца Советов, в том числе 
наиболее монументальных гладких н вор¬ 
совых декоративных тканей высокой проч¬ 
ности и декоративности нз различных во¬ 
локон (фабрика «Декоратігвткаиь», шелко- 
ткацкно фабрики: .имени Щербакова, Гах- 
машовокая, имени Свердлова;. лыюкомбнка- 
ты: Яковловский, имени В. И. Ленина, 
имени В. (М. Молотова, фабрика «.Освобож¬ 
денный труд»); 

г) продолжить работы но получению 
высококачественных ковровых тканой для 
нола новой структуры, чтобы добиться 
максимальной долговечности и декоратив¬ 
ности ковровых тканей моханичсской вы¬ 
работки для иола Дворца Советов, разра¬ 
ботать методику испытания этих ткаиеіі, 
а такжо техническій условия для них 
(Центральная Научно-Иослсдоватольская. 
Лаборатория ц Обуховский 'Комбинат Глм- 
тех'ноткаин); 

д) обеспечить применение при выра¬ 
ботке декоративных тканей для Дворца 
Советов -новейших, наиболее совершенных 
методов крашения и отделки для прида¬ 
ния этим тканям свойств наибольшей 
долговечности н декоративности. Для этой 
цели поручить ІГаучио-Нсслсдоватсльскнм 
Институтам Шелка, Хлопка нс Лубяпых Ин- 
локон разработать, а краеплмго-отделоч- 
ным фабрикам освоить несминаемую от¬ 
делку и профилактические антикоррозий¬ 
ные пропитки и аппреты декоративных 
ткапей для Дворца Советов. 

При проведении работ но специальным 
отделкам пряжи и тканей для Диорца Со¬ 
ветов (іі-ро-тпвомолсвал пропитка, несми¬ 
наемая отделка и др.), обратить особое 
внимание на влияние этих отделок на 
прочность окрасок и па прочность самого 
волокна; 

о) модернизировать и повысить куль¬ 
туру технологических процессов краше¬ 
нии пряжи всех видов для декоративных 
тканей Дворца Советов на предприятиях, 
обеспечив 'необходимое оборудование для- 
механизированного крашения црлжп г- 
мотках, очистки н смягчении воды нт. д. 
(Семеновская 'краси.лыш-этдслочиая фаб¬ 
рика, фабрика имени Щербакова, красиль¬ 
ный цех Обуховского комбината и др.); 

ж) -провести комплексную работу но 
выбору красителей, удовлетворяющих тре¬ 
бованиям прочности, для различных воло¬ 
кон, применяемых для выработки декора¬ 
тивных тканей для Дворца Советов (от¬ 
раслевые научно-исследовательские іпіст.і - 
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туты, красильная фабрика имени Щерба¬ 
кова, Семен о иск а я фабрика и др.). 

7) Просить Наркомат Химической ІІ'ро- 
мышлешюеш обеспечить текстильную 
промыіплсытсть необходимыми для вы¬ 
полнении заказа Строительства Дворца 
Советов ніа декоративные тканш -простыми 
красителями и закропнтеллмн. 

8) Поручить Научно-Исследовательским 
Институтам Текстильной п Химической 
Промышленности проработать совместно с 
.Ѵ.нравленнем Строительства Дворца Сове¬ 
тов вопросы о 'Влиянии озонировании воз¬ 
духа, а татке различных нредиолагаомых 
методов очистки декоративных тканей во 
Дворцо Советов (пылесосы, дезинфициру¬ 
ющие растворы н ар.) на прочность ок¬ 
раски н самих тканей. 

Э) (В целях обмена опытом и усовор- 
шенствовашия технологического процесса 
по работам, связанным с вьшо.тпешіем за- 
дапші для Дворца Советов, считать необ¬ 
ходимым командировать инженеров, тех¬ 
нологов и художников предприятий, выра¬ 
батывающих декоративные ткани для 
Дворца Советов, на наиболее передовые 
предприятия других союзных республик. 

10) Считать необходимым проведенію в 
системе Всекопромсовета для обеспечения 
Дворца Советов -высококачественными де¬ 
коративными тканями ручной выработки 
следующих мероприятии: 

а) продолжить работу над созданием 
особо прочных и высоко-декоратпвпых вор¬ 
совых, гладких, фасонных и фактурных 
обивочных тканой ручной выработки для 
Дворца Советов (Институт Художественной 
Промышленности, ковросоюзы националь¬ 
ных республик, «Текстильное товарище¬ 
ство» ів Павловой!-Лосадо п др.); 

б) организовать работу но создайшо 
уникальных особоирочных декоративных 
гобеленов и тканей ручной выработки 
(коврово-гобслоновыо кустарные артели 
Кповщнпы, западных областей Украины, 
художественное училище имели М. 11. 
Калинина п др.); 

в) организовать работу по созданию 
ручных ковровых тканей для иола Двор¬ 


ца Гоистов іюни го тина с различной вы¬ 
сотой ворса, с различными видами сырья 
в ворсе н др. (ковросоюзы в националь¬ 
ных республиках); 

г) расширить зато гонку естественных 
красителей ц обогатить их ассортимент, 
необходимый нрц крашенин прямей для 
изготовления ковров для Дворца Сове¬ 
тов. 

11) Отмстить большую -ц плодотворную 
работу но освоению новых видов сырья и 
технологических процессов но изготовле¬ 
нию декоративных тканей для Дворца Со¬ 
ветов следующих предприятий и научно- 
исследовательских организаций: 

а) но 'Крунно-ранпортным тканям — 
фабрика :«іДскоративткаиь», Московское 
Областчюо Управление Текстильной Про¬ 
мышленности; 

б) но ремизным фактурным тканям — 
льнокомбинат имени В. II. Ленина, -Кост¬ 
рома, іГлаівльііюпрО'М .СССР; 

в) по получению комбинированных 
пряж фасонной крутки—фабрика «Крас¬ 
ные текстильщики» (Московское Областное 
Управленію Текстильной Промышлен¬ 
ности); 

г) по получению -высокопрочных ков¬ 
ровых тканей для иола — Центральная 
ІІаучпо-Исслсдоватсдьская Лаборатория и 
Обуховский комбинат 'Главтохноткапи. 

12) Отмстить, что Центральной Шел¬ 
ко-Ткацкой Лабораторией ГлаБшелкопрома 
проделана, по заданию Дворца Советов, 
большая работа по выработке ряда об¬ 
разцов ремизпых и жаккардігых декора¬ 
тивных шелковых тканей для Дворца 
Советов и по разработке методики испы¬ 
тания шелковых декоративных тканей. 

13) Для дальнейшего направления 
работы промышленности и промкоопера¬ 
ции над декоративными тканями для 
Дворца Советов считать необходимым пе¬ 
риодически созывать совещания техноло¬ 
гов и художников промышленности и 
промкооперации совместно с архитектора¬ 
ми и художниками Дворца Советов произ¬ 
водить просмотр и обсужденію выработан¬ 
ных -образцов тканей. 
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А р х. А. И. Дам с к и й 

Отекло, как материал в архитектуре и 
внутренней отделке Дворца Советов, зани¬ 
мает очень большое место. 'Прежде всего 
стекло будет использовано непосредственно 
в архитектуре Дворца Советов аіе только 
во внутренней отделке, по и в частях, ко¬ 
торые выходят наружу. іГаушопос стекло 
будет применяться в целом ряде помеще¬ 
ний для облицовки стоп. 

Предполагается применять во Дворце Со¬ 
ветов стекло, которое частпчпо закроет 
отдельные части степы и послужит орна¬ 
ментальной частью стон и других элемен¬ 
тов внутренней архитектуры. Это—всякие 
барельефы нз стекла, капители, налични¬ 
ки, балясины, решетки я т. д. Этот осо¬ 
бый раздел стекла мы называем архитек¬ 
турным стеклом, в узком смысле этого 
слова. 

Наконец, стоило применяется в осве¬ 
тительной арматуре. 

До введения электрической лампочки 
художсствсппо-освотнтельпыо приборы де¬ 
лались пз стекла: хрустального, цветного 
и сложного цветного с фазной обработкой. 
Лучшие образцы этих приборов были со¬ 
вершенны в смысле формы и соответствия 
со стилем архитектуры своего времепп, а 
главное, оші были прекрасны по своим 
діікоратіиміо-евстотехничееким качествам. 

Просто копировать эти образцы для 
Дперца Советов нс придется нс только по 
стилевым причинам, но п потому, что из¬ 
менилась техника освещения. Электриче¬ 
ские лампы, новые способы преломления 
спета, введение зеркального рефлектора 
н т. д. свели па-лет старінпгую свсчпую 
технику, для использования которой были 
созданы в то время осветительные при¬ 
боры нз хрусталя н пветпого стекла. 

Однако, в проектировании и производст¬ 
во осветительной арматуры для Дворца 
Го пето в, иесомпешю, могут быть псполмо- 


ваны дскораиивно-спстотсхппчсскпс прие¬ 
мы, которые уже себя оправдали. Напри¬ 
мер, самый состав стекла, характер ира- 
нопгаі ц т. д. 

В Зало пмопп Чайковского была сделана 
псудавшаяся попытка использовать стекло 
в осветительной арматуре ла основания 
опыта свечных хрустальных светильни¬ 
ков. Теперь можно сказать, что, псполъзуя 
приемы іралонпя хрусталя, дающие опре¬ 
деленную игру света, используя приемы 
расстановки, дающие определенный деко¬ 
ративный эффект, нельзя попользовать тс 
мелкно формы, которыо были характерны 
для хрусталя в XVIII и XIX вв. 

Нужно ввести хрусталь в пашу освети¬ 
тельную арматуру в такой форме п обра¬ 
ботке, чтобы оп в светотехническом, архи¬ 
тектурном л стилевом отиошепиях соответ¬ 
ствовал задачам строительства Дворца 
Советов. 

В XVI и XVII вв. о 'Всноцпи применяли 
лепное художественное стекло; оно формо¬ 
валось ле в формах, а свободно из по¬ 
остывшей стекломассы разными металли¬ 
ческими инструментами. Это позволяло по¬ 
лучать толкло и очепь красивые орнамен¬ 
тальные и изобразительные вещи. Но, 
кромо как в Венеции, этого почти нигде 
не делали. 

Судя по французской л'птсрагуро, были 
попытки применения леппого стекла и в 
современной •осветительной арматуре. По¬ 
лучаются весьма интересные свотилыгакп, 
п пет оснований отказываться от исполь¬ 
зования лонного стекла в осветительной 
арматуре Дворца Советов. 

Если получение элемента, а затем п 
свстпльппка пз декоративного леппого 
стекла удастся, то, очевидно, это будут 
уішкальпыо вещи, однако, чрезвычайно 
эффектные, а главное, приспособленные 
к любому архитектурному приему, по¬ 
скольку мы здесь меньше всего связаны с 
тсхшологнческой формой. 




СЕКЦИЯ СТЕКЛА 


09 


В свсчпых 'Светильниках XVIII н XIX в», 
применялось и цветное стекло. В примене¬ 
нии цистного стекла определенной обра¬ 
ботки и расстановки был создан нелыіі 
ряд таких декоративно-технических прие¬ 
мов, которые, несомненно, могут быть 
использованы в пашен осветительной ар¬ 
матуре. Это придаст особое богатство н де¬ 
коративность светильникам. 

Молочное стекло является сейчас ос¬ 
новным для бытового и массового произ¬ 
водства арматуры. Лено, что л огромном 
количество помещений Дворца Сонетов слу¬ 
жебного или конторского типа будет осве¬ 
тительная арматура, приспособленная к 
определенным и утилитарным целям, н 
здесь понадобится молочное стекло. 

Несомненно, что во Дворцо Сонетов боль- 
шоо место будут занимать осветительные 
приборы не 'выступающие. Это будут све¬ 
тящиеся плоскости в виде колоссальных 
плафонов или световых проемов, как пока¬ 
зало на первых проектах интерьеров Двор¬ 
ца Советов. К этому типу относится н све¬ 
тящаяся звезда Большого зала. Здесь пп- 
терсспа работа пад использованием хру¬ 
сталя в этих крупных осветнтсльпых при¬ 
борах. Было запроектировано два потол¬ 
ка: один круглый, диаметром в -I м, и вто¬ 
рой — четырехугольный. Задачи стави¬ 
лись ло только чисто технологические, но 
п светотехнические. 

В этих проектах хрусталь работал так 
же, как ц в старпдпых люстрах, т. е. иг¬ 
рал. Было желанно дать плоскость, ис 
только равномерно светящуюся, по и рав¬ 
номерно искрящуюся, без светящихся пя¬ 
тен. 

Эти проекты отправлены па завод 
«іВраспьці гигант»-, но пока мы еще 
реальных образцов но писем. 

Была попытка создать люстру из хру¬ 
сталя в крупных формах. Создан проект 
люстры, в котором хрусталь поставлен та¬ 
ким образом, что часть работает на про¬ 
свет, а часть па отражение. 

Самая крупная форма о этой люстре, 
диаметром до 80 іем, сплошь расшлифова- 
па глубокой гранью, чтобы по было пло¬ 
ских просвечивающихся элементов. 

Мы предварительно проделали ряд опы¬ 
тов м убедились, что в поверхности хру¬ 
сталя, который работает па просвет, не 
должно быть гладких элементов. 

Эта люстра отправлена па завод «Гусь- 
Хрустальвый». Сейчас ужо заключен до¬ 
говор с заводом, п к этой работе также 
приступили. 


По лонному стоя: л у мы создали проект— 
торшер. Это— крупный спстплміик, стоя¬ 
щий на полу, верхняя часть которого 
украшена лепестками из лепного стекла. 
Этот проект отправлен на Дятьковскігіі 
хрустальный завод. 

Для проверки возможностей использова¬ 
ния цветного стекла была спроектирована 
большая люстра. В пей имелось прозрач¬ 
ное цветное гтекло па прозрачной п на 
молочной подкладке. В этой люстре каж¬ 
дый вид цветного стекла особым образом 
нпставлен па спет. 

Кипа люстра будет изготовлена, мы смо¬ 
жем проверить, как это стекло работает. 

Ию молочному стеклу была запроекти¬ 
рована арматура конторского типа: одни 
вид молочпого стекла с наибольшим коэ- 
фпцпентом отражения света п другой, 
рассчитанный, главным образом, па про¬ 
пускание іг на мішнмальлоо отражение 
спота. 

Таким образом, но всем этим видам 
стекла спроектированы и сейчас изготов¬ 
ляются первые экспериментальные образ¬ 
ны. Кроме того, по этому стеклу п вооб¬ 
ще по всей осветптелыюй арматуре-Уп¬ 
равлением Дворца Советов были созданы 
технические условия. Они предваритель¬ 
ны, поскольку у лас пет ещо определен¬ 
ных архитектурных рнпеппй. - 


И н ж. О. А . ІО щ е нк о 

Экспериментальная работа по стеклу н 
работа с промышленностью велась ва 
8 заводах. Ври экспериментальной мастер¬ 
ской создан цех по стеклу. Мы были свя¬ 
заны с четырьмя научно-исследователь¬ 
скими институтами. Лас интересовало, в 
особенности, стекло архитектурное и 
скульптурное в крупных деталях и раз¬ 
мерах, ибо паиболыппо трудности встре¬ 
тятся при освоении этого вида стекла. 

Номенклатура: облпцовочпЬе стекло и 
цветное, глушепое стекло заданных цве¬ 
ти п оттенков. Здесь ведущая работа про¬ 
водилась системой іГлавстройстекло 
ЫКІ11Ш на йопстаптпповском заводе. 

Мы имеем довел иго широкую палитру 
расцветок в облицовочных плитах разме¬ 
ром в 400 X 600 см. (Правда, но все 
расцветки хорошо освоены заводом, в 
чашюстп с применением коллоидальных 
краептедей. 

Исключительно большое значение имеет 
для пае, ширим ер, создаппо объективного 
метода определения качества отжига глу- 
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хого облицовочного стекла, да и любого 
глухого стекла. Такого метода іш промыш¬ 
ленность, ш научно-исследовательские 
институты пока предложить но могут. Мы 
вынуждены поставить этот вопрос, так 
как он требует компстоптпого разрешении. 

Как известно, марблпт .применился дли 
облицовки метрополитена и плохо зареко¬ 
мендовал себя. Говорят, что условия мон¬ 
тировки плит метрополитена таковы, что 
стекло неизбежно трескается. 

Следующий вид стекла — монументаль¬ 
ные барельефы и скульптуры па стекло. 

Скульптура но стекла представляет для 
нас особенным интерес, -ибо пн одни ма¬ 
териал не обладает такими .декоративными 
достоинствами, как стекло. Стекольщики 
имеют очепь богатую палитру, п стекло 
обладает высокой игрой. 

Очень интересуют архитекторов круп¬ 
ные архитектурные детали из стекла, 
например, колонны, нелыс большие две¬ 
ри, панели, фризы, капители. Колонна 
может быть подсвечена изнутри нлп 
сбоку. 

■В эі.ччіернментальнон мастерской мы 
изготовили гипсовую капитель для ис¬ 
полнения со из стекла. Все это связано 
е освоением отлг.скн крупных, монумен¬ 
тальных вещей. Эту задачу должно ре¬ 
шить Главстройстскло ШІПОМ, которое 
имеет заводы, могущие производить отлив¬ 
ку. 

Во Дворце Советов будет применяться и 
заркадыюо полированное стекло для за¬ 
стекления окон. Выпуск этого остродефи¬ 
цитного товара утирается в оборудова¬ 
ние. 

Для Дворна Советов надо создать агре¬ 
гат или завод, который 'выполнял бы за¬ 
казы на высококачественное стекло. По¬ 
надобится ведь нс только зеркальное по¬ 
лированное стекло, но и стекло е рядом 
дополнительных качеств, например, более 
высокой механической прочности. 

Армированное стекло и стекло тина 
Міоиьо, как и ряд других видов стекла на 
нужной номенклатуры, имеющейся в 
ССОР, пока еще нс достигло того каче¬ 
ства, какое требуется для Строительства 
Дворца Советов. 

■Мы ставили перед ІЫиПСІМ .вопрос о 
получении нового строительного матери¬ 
ала — пустотелых вакуумных кігриичсіі, 
но паша попытка, к сожалению, не 
увенчалась успехом. В снос время про¬ 
водилась работа и Ленинграде в ЩНІЛ 


Главстройстскла и ШМІСМ под руководст¬ 
вом нроф. Безбородова. По когда нужно 
было Дать опытную партию, выяснилось, 
что завод «Дружная горка» наготовить 
эти кирпичи но может. 

Мы вынуждены были поставить экс¬ 
периментальные работы на Ромаиовском 
заводо системы Укрстоклотрсста, хотя он 
п пе обладает такими кадрами, квкГ.таи- 
стройстскло. 

Для застекления фонарей Дворца Со¬ 
ветов н других целей потребуется боль¬ 
шое количество гнутого стекла п, в зна¬ 
чительной части, армированного. Чуть 
ли пс около двух лет тому назад зада¬ 
нно на такое стекло давалось Мшпорон- 
скому заводу. Во венком случае получе¬ 
нію этого вида стекла может быть 
вполне разрешено в системе Главст,рой- 
стекло. Фабрика гнутого стекла в Моск¬ 
ве по зада.і!!!:'іму профилю изготовила об¬ 
разец, который пас интересовал. 

Пробная партия нам нужна была для 
застекления опытных фонарей, чтобы 
провести на них экспериментальные и 
проверочные работы. 

К художественной обработке у пас 
требования очепь большие. Ташс виды 
••теша-, как многослойное, обработанное 
шлифованным орпаментом, ил,и шлифо¬ 
ванное стекло но тину орнаментального 
американского стекла, чрезвычаі'гао .ин¬ 
тересны дли Строительства, Дворца Со¬ 
нетов. Я уже аго говорю о кислотной об¬ 
работаю многослойного стекла, хотя бы 
но типу Галле. Такие методы, і;а,к лю- 
стриропаіпю, и ряд других могут дать 
исключительно красивую продукцию, об¬ 
ладающую .высокими декоративнымн каче¬ 
ствами. Можно будет создать уж» не ко¬ 
пил старых образной, а что-то новое, 
своеобразное, законченное. 

•В своем экспериментальном цехе 
Дворец Советов сделал только первые 
очень скромные изделия. В основном — 
это работа- по обработке стекла песко¬ 
струйным аппаратом в сочетании с ме¬ 
ханической обработкой. 

Таким методом можно .получить скульп¬ 
туру из стоила (барельеф), а также екпоз- 
иыо ажурные решетин. 'Первые данпмо 
позволяют надеяться, что этим методом 
могут быть получены очень интересные 
изделия. 

іііонстанткновскнй завод отлил для 
нас толстый лист баритового 70-миллп- 
мстрового стекла. Это толщина, которая 
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будет ужо близко подходит, к тем раз¬ 
мерам н формам, которые мы хотглш бы 
получить п отдельных случапх. Может 
«быть, это будет ив объемная работа, но 
это будет иыиуклыГі барельеф. 

•ІГа этом Лііводо мы ставили к работу 
по получению архитектурных и оі;улі..и- 
турных изделий способом моліірп:аіппі. 
Что выйдет из этих ОПІ.1ТОП, сказать сшс 
трудно. 

Я думаю, что дли выполнения наших 
заказов еледонало бы кооперировать силы 
заводов н научно-исследовательских ші- 
етитутоа. Это относятся н к заводам, н 
к Институту Стекла, н а; Лаборатории ар¬ 
хитектурного стекла, н к Зкспортіепталь- 
ноіі мастсрскоГі. 


П п о ф. С. О. М а й з е ль 

ІГ'іпг выработке новых сортов стекла 
для всевозможных еснстнтсльпых нрибо- 
роп 'ігрнходптся считаться с рядом чюпых 
условий, выдвигаемых Строительством 
Дворца Сокетом. 

Помещения Дворца Сонетов чрезвычай¬ 
но исликн. Следовательно, и количество 
электроэнергии, пптороо придется тратить 
на освещение, лензосжио будет очень ве¬ 
лико. В этих условиях необходима макси¬ 
мальная экономил эпергни при достиже¬ 
нии 'нужного осветительного эффекта. От¬ 
сюда позпикаіот же-сткно требования к 
нкделням, которые пойдут па изготовле¬ 
ние арматуры, ссобеипо по отпошопшо к 
стеклу. Вопрос экономии энергии ставится 
очень остро. 

В технических условиях стоят такие 
величины, которые вызывают значитель¬ 
ные затруднения для нашей промышлен¬ 
ности. Нужно указать, в частности, па 
коэфнннеііт пропускания молочного стек¬ 
ла в 53% мри условии хорошего рассеи¬ 
вания. А до сих .пор коэфшщент был 
порядка 33%. Такое требование ставится, 
правда, не во всех, а в некоторых слу¬ 
чаях. 

Другое условно, полое легко выполни¬ 
мое промышленностью, — высокое отра¬ 
жение, жотороо даст пониженный коэфи- 
пнеііт пропускания. 

Чрезвычайно жестко стоит вопрос об 
окраске молочного стекла. 'Зачастую мы 
получаем молочпоо стокло разпых оттсп- 
кои. Л помню, что при освещении Боль¬ 
шого вала (Кремлевского дворпа возппкла 
почти неразрешимая задача, так как 
стокло оказалось раэпоцпстнос. Идеаль¬ 
ную равномерную поверхность так п не 
удалось составить. 


Для Дпорна Советов, очевидно, придется 
ставить требования более высокие, чем до 
сих нор. Эти жесткие и сложные техни¬ 
ческие 'условии г,п.',шикают и но отноше¬ 
нию ко 'всем другим сортам стекла, кото¬ 
рые идут 'ііа всевозможны© оспетителыные 
приборы. 

Я, наіконеи, нс легко выполнимы требо¬ 
вании в отношении цветного стекпа. 

Л хотел бы обратить внимание паоди:.- 
очень важный вопрос. 

Все отделочные материалы (стекло, ке¬ 
рамические изделии и другие) нс пред 
ставллют пи малейшего интереса, если 
они находятся в темноте. Эффектность от¬ 
делочных материалов неотделима от све¬ 
та. Нот это обстоятельство лак-то упуще¬ 
но, а между тем оно довольно неприятно 
по своей сложности. 

Сейчас мы располагаем не такими бед¬ 
ными источниками спета, как это было 
раньше. Мы имеем большое разнообразие 
окрасок и можем варьировать в дальней¬ 
шем почти до беспредельности. Условии 
освещения Дворца Сонетов весьма своеоб¬ 
разны. Здесь имеются огромные размеры 
помещений, колоссальная высота, и суще¬ 
ствует возможность использовать такие 
приемы, которые обычно но практикуют¬ 
ся. (Мы можем создать совершенно повый 
тип эффекта при помощи свечения красо-к. 
Есть светящееся стекло, пластмасса. Мы 
сейчас готовим специальную пластмассу, 
с которой может быть получен очепь лю¬ 
бопытный эффек/г. (Мы можем (выставить 
такие вещи, которые не удастся сделать 
в обычной обстановке. 

А р х. А. И. Дамский 

Дворец Советов но может обойтись без 
призматического стекла. Для светотехни¬ 
ков этот вопрос -совершенно ясоп. По мы 
здесь находимся на самой начальной ста¬ 
дии, поскольку лет утвержденных проек¬ 
тов по внутренней архитектуре Дверца 
Советов. Можно сделать эксперименталь¬ 
ную люстру, потолок пли 'другую светя¬ 
щуюся деталь, экспериментируя с точки 
зрения со декоративности д светотехни¬ 
ческого эффекта. Когда же мы говорим о 
призматическом стекле, то мы должпы 
иметь совершенно определенное светотех¬ 
ническое задашіе, т. о. мы должпы иметь 
определенную кривую свстораспрсделс- 
ішл, а этого (ист. Значит, должен пройти 
какой-то период разработки свстотсхпичс-. 
екпх проектов, после чего мы сможем это 
сделать. 
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А р х. М. Н. Шеломов 

Пам поручено решить отделку интерь¬ 
еров. Это — массовые типовые интерье¬ 
ры различных размеров и различного на¬ 
значения. Мно кажется, что 'вопросы сте¬ 
кла должны решаться в связи с .методами 
принятого освещения. Сейчас закончен 
проект освещения первой очереди строи¬ 
тельства. 

Мне 'кажется, что в вопросах освеще¬ 
ния, в вопросах электротехника и свсто- 
тсхнпкц намечается коронной иерелом к 
новым методам освещения. Но у нас это 
но получило своего отражения. Помеще¬ 
ния и по размерам п по функциям помо¬ 
гут быть освещены приборами, которые 
имеются и номешелатуре ссгодиянгаего 
для. 

В докладо нс сказано о призматиче¬ 
ских стеклах, о «голофанах», а это дол¬ 
жно запять большое место, особенно в 
типовых интерьерах л в іпгдшшдуалыіых 
интерьерах со светящимися потолками и 
люстрами. 

Колоссальное помещение нельзя осве¬ 
тить хрусталыіымп колпаками. У меня 
впечатленію такое, что будет слишком 
много блеска, что освещение будет слиш¬ 
ком резкоо, я надо подумать о чем-то 
другом. 

Т о в. М. А. Царицын. 

Институт Отекла может, конечно, вы¬ 
полнить ряд задач, которые стоят перед 
стекольной промьпплоішостыо, для Строи¬ 
тельства Дворца Советов. 

Технические условия, предъявленные к 
стеклу, неотделимы от точного представ¬ 
ления о том, как и в какой конкретно 
конструкции должно работать это стекло. 
Сказать «светящийся потолок» — еще 
мало. А на каком расстоянии этот пото¬ 
лок будет находиться от источников света? 
Какой мощности будет источник света? 
н т. д. В зависим ост от этого п надо 
разрабатывать соответствующие техишче- 
окло условия. Предположим, что конст¬ 
руктор выберет очень мощный источник 
света. Тоща будут одни технические ус¬ 
ловия. Но овстотсхшгк может решить эту 
задачу л по-другому. Допустим, оц решит 
светящийся потолок путем распределения 
огромного количества лампочек малой 
мощное™. Тогда н технические требова¬ 
ния к еток.ту будут совершенно другие. 

А пока что стекольщики, конструкторы 
п светотехники думают и работают со¬ 
вершенно врозь. Может быть, светотехник 


совершению изменил бы свою идею, сели 
бы знал, что стекла такою качества, ка¬ 
кого он требует, не будет. 

Эта; круговая связь должна, быть со¬ 
здана в ближайшео время, иначе мы по¬ 
терпим поражение. 

Если мы серьезно хотим іропгить вопрос 
о стеклянных блоках, то нужно думать о 
•механизации этого производства и попут¬ 
но решать весь технологический процесс. 

Про ф . Н. Н. Качалов 

Чувствуется, что ость немало затруд¬ 
нений в распределении заданий '.между до¬ 
вольно многочисленными органами, рабо¬ 
тающими по стеклу. 

Производство стекла разбросало по бес¬ 
численному количеству учреждений и нс 
имеет -какого-то одпого ответственного ли¬ 
да, к которому можно было бы всегда н 
во всех случаях обращаться. Связь с не- 
колцептрироваппой промышленностью 
чрезвычайно трудна, н тут неизбежны 
большие трения. Однако, некоторый плюс 
этого распылсшія заключается в том, что 
между отдельными предприятиями неиз¬ 
бежно возникает здоровое соревнование в 
почетной задаче обслужить Дворец Сове¬ 
тов. 

Необходимо специализировать заводы в 
соответствии с нх оборудованном, кадрами 
ПТР, рабочих и служащих, ікоторыо 
имеются па предприятии. Но, с другой 
стороны, специализацию нельзя проводить 
слишком глубоко. Надо дать .возможность 
каждому предприятию работать шире 
своей специальности, но надо создавать 
ограничений. Строительство Дворца Сове¬ 
тов правильно поступает, распределял не¬ 
которые задачи по разным точкам, кон¬ 
центрировать все в одном место но выгод¬ 
но. Людей у нас много, помимо Москвы п- 
Лешгнгрзда, н они хотят и могут рабо¬ 
тать. Тут но может быть лпдерствующпх 
организаций. Все должны работать само¬ 
стоятельно, по между ними должен быть 
установлен глубокий и постоянный обмен 
опытом. 

Что касается щигзматпчомшх стекол, 
то я согласен, что это большой пропуск 
в пашем плане. Этим вопросом ладо за¬ 
няться сейчас же. Шравпльно указывали, 
здесь, что эти задали должны .решаться, 
архитекторами вместо со светотехниками. 
Только тогда эти задания могут спускать¬ 
ся на стеклозаводы, которые будут вы¬ 
полнять их но точшо оговорешжым усло¬ 
виям службы данного объекта. 
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Особенно надо номнпть о івынол-иеипп 
сложного витража, (потопу что ему, оче- 
інгдно, будет отвецепо громадное место. 
Мто — ужо искусство. Это по только ос¬ 
ветительный элемент, по и сугубо деко¬ 
ративный. Это — центральное декоратив¬ 
ное панно. Его отовсюду видно, п мсль- 
чаіішіно ошибки будут бросаться в гласа. 
И остальных вопросах мы 'Продвинулись 
дальше, чем в пзготопаепин литража. 
Между тем, тут будет и живопись, н ин¬ 
крустация, тут будет и маркетри. 11 рас¬ 
цветка тут будет разная. Все это очень 
своеобразно л трудно увязывается е дру¬ 
гими стекольными технологическими про¬ 
цессами. 

Эту работу падо делать в контакте с 
крупными художественными и архитек¬ 
турными силами нссіі страны. Это, на 
мон взгляд, одпа іга труднейших задач. 
Между тем от решеппя ее мы находимся 
дальше, чем от решеппя других задач. 

Пес-колы, - о слов о технических усло¬ 
виях. Если они составлены непродуманно, 
то «ни 'принесут не пользу, а вред. Опн 
могут задержать производство, если они 
будут непомерно строги. По если опн бу¬ 
дут чрезмерпо мягким п, то это тоже бу¬ 
дет (преступление. Значит, техническими 
условиями надо запяться 'капитально. В 
первой редак-ппи омп были у акал. Гре- 
бопщпко-ва. Это неплохо, ибо нельзя да¬ 
вать на производство непроверенный ма¬ 
териал. Сейчас настало время дать эти 
условия заводским нредпрпятпям. Это но 
помешает их доработать там, где оіги в 
этом нуждаются, например, в части свето¬ 
технической. После поправок и чтения нх 
па предприятиях, их следует окончатель¬ 
но ужо доработать с учетом всех замеча¬ 
ний. 

И н ж. Миллер 

Мы с ипж. Коротковым предложили ма¬ 
шину для прокатки зеркального стекла. 
Опа была испытана в Институте Отекла 
в течение 6 месяцев п дала превраеныо 
результаты по качеству и количеству. 
Мы упорно* работали над этой машиной с 
помощью проф. іКлтайтородекого. (Резуль¬ 
таты получились блестящие. Однако, пять 
лет эта машина находится в ватмане. 

Мы получаем прекрасное отекло тол- 
щірпой от 4 до 22 мм. Съем составляет 
0.5 мм. Мы получили рифленое узорчатое 
стекло и стекло Моньс. На опыты затра¬ 
чено 500 тыс. руб. Однако, почому-то 
машина по попользуется. 

Мы можем изготовить Конвейер шири¬ 
ной в 2,5 -м. 


Проф. Н. Н. Качалов 

Эта маиыгпа, действительно, поело ис¬ 
пытания показала очень хорошие резуль¬ 
таты. Сейчас се нужно использовать для 
получения листа очень хорошей формы. 
Целесообразно нсиользопать эту машину 
и дли экспериментов. 

Проф. О. К. Ботвин к и н 

Институт Стекла мог бы оказать зна¬ 
чительную помощь. Им нрн проведении 
работ но стеклу была разработана 
очень широкая палитра стекол 
как прозрачных, окрашенных, так и 
стекол заглушенных, причем они полу¬ 
чались чрезвычайно интересные по своей 
рлоцпотко. Были стекла одного цвета, 
сплошного глушения, и стекла, имеющие 
рисунки. Эта работы пужпо было бы ис¬ 
пользовать. 

Недавно у нас разработан тнн опалово¬ 
го стекла, который очень близко -подходит 
к естественному опалу. Отсутствует беле¬ 
соватость, которая портит стекло. Полу¬ 
чаются очень нежимо топа, напоминаю¬ 
щие оттенки, которые имеет медуза. Та¬ 
кой тнн етсісла можно было бы попользо¬ 
вать для ряда декоративных пзделлй. 

Следовало бы попользовать работу, ко¬ 
торая проводилась ів прошлом году и 
сейчас продолжается по расчетам алмаз¬ 
ной трапп. У пас составлен трафик, прн 
помощи -которого мы можем пояучиТь 
угол заточки кольца, о затиюлмостп от 
глубшы грани. Угол заточки вольна сде¬ 
лан с расчетом до 2 м, а глубина гра¬ 
ни — 2-3 см. Проводя эту работу, мы 
выяснили, что расчет грани не всегда 
увязывается с рисунком, который дают. 
Это дело в дальнейшая нужно урегулиро¬ 
вать. 

Мы выявили, что игра спета по овлза- 
иа іс показателями шреломдеппя. При тра¬ 
вильной угловой грани па обычпом стек¬ 
ло мы получали такой же эффект, как и 
да настоящем хрустало. Показатели пре¬ 
ломления облегчают работу при получе¬ 
нии такого эффекта. -Допуски, которые 
здесь имеются для точного построения 
угловой трапп, только поскшько больше, 
чем па обычном стекле. И па обычпом 
стекле мы имеем исключительный эф¬ 
фект. Мы знаем, что отдельные мастера 
могут давать па простом стекло такую 
грань, когда пзделпо трудно будет отлп- 
ч’,(ть от хрусталя. Это падо будет ввести 
в систему п использовать точный оптиче¬ 
ский расчет. 
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Можно использовать ни;а;о работу по 
получению стеклянной ткани. !! но опою, 
задумьша.тнсь ли товарищи, работающие 
но проектированию отдельных зал Двор¬ 
ца Советов, над тем, і;аі;нс же, собствеи- 
ііо говоря, занавесы «надо применить. Су¬ 
меем лн мы создать нз обычных матерію- 
.юн такую ткань, которая могла бы .вы¬ 
держать собсгіитпіный псе. Но всяком 
'мучае, нагрузка на столы; о велика, что 
п-.-трснуетеіг исключительно прочная 
:і;аиь. А стеклшгплн ткань чрезвычайно 
прочна. :-)т» материал — исключительно 
интересный дли Строительства Дворца 
Советов, но пока он никакого иснользо- 
пання нс имеет. 

ІІадо попользовать стекло типа термо- 
люкс, дающее исключительный аффект 
своим правильным рассеиванием света.. 

Наконец, у нас был собран ■значитель¬ 
ный материал по обследованию -иностран¬ 
ных образцов стеклянных блоков. 

Режим отжига также требует разработ¬ 
ки. Кое-что мы могли бы здесь дать. Не 
обязательно нам контролировать отжш, 
если имеется режим, но которому будет 
■•бссночсіі отжиг. Для создания методики 
определения і;а.чества отжига следует сбес- 
Н' чип. хороший контроль па заводе, н 
вт то было бы вполне достаточно. 

Можно испытать еще метод, который в 
п.істонщсо время но -применяется для 
контроля отжита. Я' имею в виду акусти¬ 
ческий метод. Результаты могут оказать¬ 
ся весьма интересными. 

Если при испытании какого-нибудь 
образца имеется чіерміапіряженнс п но- 
'■тороннио 'включения, то в результате 
изделии начинают разрушаться. Есліг ма¬ 
териал однородный, то разрушение но 
наступает. 

Для производства стеклянных изделий 
соблюденію технологического (режима бу¬ 
дет .весьма важно. А это заставляет об¬ 
ратить особое внимание на культуру 
производства. Строительство Дворца Сове¬ 
тов требует, чтобы изделия были но толь¬ 
ко первосортные, по также несколько 
вышо -теперешнего первого сорта. 

И н ж. И. П. Карпов 

Маірблнт при любой окраске имеет де¬ 
фекты. Мы же провели работу но полу¬ 
чению камнеподобпого стекла. Это — за¬ 
кристаллизованное стекло, имеющее шц 
камня. Мы -можем получать мрамор, гра¬ 
нит различных окрасок н т. д. Прочность 
огромная. Если 7-мм стекло выдерживает 


давленію п 12 кг (максимум 15), то 
здесь прочность — 1000 кг. Это прове¬ 
рено. Ещо -в 1935 г. мы дали Строитель¬ 
ству Дворца Советов 6-1 расцветки образ¬ 
цов. 

Я хотел бы, чтобы Секция отмстила 
необходимость отделки Строительства 
Дворца Советов таким стеклом. Для это¬ 
го требуется постро-пть только тлгун. 
Процесс производства по существу ос¬ 
воен. 

■Кромо того, в Институте Стекла про¬ 
ведена большая работа по эмалям, глазу¬ 
ри и -мозаике. Лаборатория организована, 
художники имеются. 

Ещо один вопрос о витраже п об офор¬ 
млении зал Дворца различными панно. 
Эти панно надо оформлять методами ху¬ 
дожественного рисунка, легкоплавкими 
эмалями и красками по стеклу. Эго серь¬ 
езная задача, и лабораторпя художествен¬ 
ной обработки Института Стекла дол ясна 
этим заняться. 


Проф. II. II. Качалов 

Стекло представляет собой материал, 
замечательный но только своей своеобраз¬ 
ной красотой, но и целым рядом физиче¬ 
ских л химических особенностей и удоб¬ 
ством сто обработки. 

Действительно, стекло можно прессо¬ 
вать, прокатывать, отливать, штамповать, 
выдувать, вытягивать в листы и трубки, 
прясть в тончайшие нити, сваривать. 
Фрезеровать, сверлить, пилить, резать, ко¬ 
лоть, обрабатывать на текарпом станке, 
шлифовать и полировать. 

Специфические декоративные свойства 
стекла: способность воспринимать изуми¬ 
тельные но силе и нежности окраски, 
неподражаемая игра проходящего спета и 
беспредельная гибкость и переходах от 
кристальной прозрачности до степени пол¬ 
ной заглушсипости, послушность в руках 
мастера-художника, была использова¬ 
ны пародами всех времен для создании 
художественных изделий нз стекла. 

Даже вернее будет оказать, что при¬ 
менение стекла, л области изобразительно¬ 
го искусства было его основным назна¬ 
чением за весь многовекоиыіі период су¬ 
ществования стеклоделия на земле, вплоть 
до последних двух-т.рех столетий. С бур¬ 
ным развитием науки и технических зна¬ 
ний стекло начинает всо большо и боль¬ 
ше использовываться для удовлетворения 
разнообразнейших, чисто практических 
потребностей человеческого общества. 
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В ікістопщсо время стекольная 'ігрп- 
мышлсипость представляет собою мощную 
отрасль народного хоаяіістна, богато осна¬ 
щенную новейшей техникой н выпускаю¬ 
щую разнообразнейшую по ассортименту 
продукцию К КОЛІГЧОСТІІС .МНОГИХ МНЛЛІГО- 
ііоіі тонн и год. 

В 'Нашей стране техника мохаігіізпро- 
наіпюго ііроішодетна строительного, тех¬ 
нического и бытоного стоила простейших 
оидон достигла за последние годы небы¬ 
валого рас циста. ССОР по осношіьш ти¬ 
нам изделий лого рода стоит на одном іи 
первых .мест и .чире. 

Но наряду с этим производство худо¬ 
жественных стеклянных изделии нахо¬ 
дится у нас па недостаточно высоком 
Уіюшіс. НреД'іірнятия, известные на ми¬ 
ровом рынке своей нысоко.ѵудонсествсннон 
продукцией, пак, например, заводы «Крас¬ 
ный гигант», іГусь- Хрустальный н Дять- 
конекнй, — должны -выпускать хорошую 
продукцию. Бока же стекло сварено из 
недостаточно чистых сырых материалов, 
■оно не обладает нн. прозрачностью, им 
блеском, нн бесцветностью » тон степе¬ 
ни, -как это необходимо нс только для вы¬ 
сокосортных изделий декоративного на¬ 
значения, но и для ординарных вещей 
домашнего обихода. Окрашивание стекла 
т,липко но даст тех эффектов, которых 
можно достигнуть -при современном со¬ 
стоянии техники этого дела. 

Попытки осовременить и оснежить об¬ 
ветшалые формы, мсхаипчески включая 
п них сойотскую тематику, довольно ча¬ 
сто встречаются в нраіктико наших про¬ 
мышленных предприятий. По нелепость 
их очевидна. Надо некоірошггь широко 
развившуюся в начале текущего столетия 
порочную систему «украшении», прида¬ 
ния «художественного наряда» готовой 
вощн. Без участия художника, оо форма 
целиком определялась в первой стадии со 
изготовления технологом, исходя из со 
утилитарного назначения, особоппостсй 
материала н технологического іпроцооса. 
Экономика буржуазного 'производства, раз¬ 
делив искусство н инженерию, рассмат¬ 
ривая отдельно фоірму н содержание, ли¬ 
шила вещь самого основного качества— 
органичности. 

Небольшая инициативная группа: пи¬ 
сатель Л. ІГ. Толстой, скульптор В. II. 
Мухина н я еще в январе текущего года 
обратились к (Правительству с рядом пред¬ 
ложений по организации производства в 
СССР художественного стекла. В этом об¬ 
ращении отмечалось, что немедленное 
вмешательство необходимо особенно сей¬ 


час, когда вся страна участвует н созда¬ 
нии величайшего архитектуіщо-го памят¬ 
ника нашей эпохи — Дворца Советом — 
н -когда нельзя помириться с тем. чп 
стекло, этот чудесный материал, при по¬ 
мощи которого -можно создать ненодражзо- 
мыо по красоте форм и красок декоратив¬ 
ные изделия н архитектурные детали, но 
будет должным образом 'представлено ію 
Дворне Советов. 

Далее в этом обращении укапывалось, 
что к -коренному улучшению производства 
п ССОР художественных стеклянных из¬ 
делий имеются нео необходимые прел по¬ 
сылки, а именно: глубокое знание дей¬ 
ствии различных красителей, добытое в 
результате 'проведении обширных научно- 
исследовательских работ л области точ¬ 
ных стеклянных светофильтров: наличие 
в СССР всех необходимых для парки вы¬ 
сококачественных художественных сто с Гт 
сырых материалов и красителей; наличие 
и достаточном количество 'кадро-п высоко- 
квалнфіщиіюііашіых старых 'іыбочнх-.ма- 
стсрев но формированию н художествен¬ 
ной обработке стеклянных изделий. 

В результате указанного обращения и 
последующего широкого обсуждения со 
всеми заинтересованными организациями 
в Экономическом Совете, Совнарком СССР 
У апреля 1940 г. за ІК; 044 предложил: 

1. Комитету но Делам Искусств органи¬ 
зовать подготовку специалистов -по произ¬ 
водству художественных изделий из стек¬ 
ла в Московском Художественном Учили¬ 
ще вс выделить специалистов скульпторон- 
худ.-нкішкол для работы ів художествен¬ 
ных советах различных главных управ¬ 
лений стекольной промышленности. 

2. Наркомату Строительных Материа¬ 
лов организовать на одном предприятии 
экспериментальную мастерскую по я'ліго- 
товлешію образцов художественных изде¬ 
лий чгз стекла для строительных целей. 

3. Паркомату Легкой ІІромышлоішостн 
расширить экспериментальные работы в 
Институте Отекла и на заводе «'Красный 
шгант» зю художественному оформлению 
стекольных изделий широкого потребле¬ 
ния. 

4. Совнаркому ЮЮР организовать на 
Лсишіітрадакой зоркалышіі фабрике экс¬ 
периментальную мастерскую образцов ху¬ 
дожественных изделий из -стекла, с лри- 
нлочешіем -для руководства этой работой 
Лешіипрадокого Ордена Трудового Красно¬ 
го 'З-памслп Х'пмігко-Тсхіпологнчоского Ин- 
стнтута пмопл Ленсовета. 

Не подлежит сомнению, что осуществ¬ 
ляемая л -настоящее -время реализация 
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«сох этігх предложений приведет к реши¬ 
тельному сдвигу производства худо жест- 
поп того стекла в нашей стране. 

Само совой разумеется, что конечная 
цель оудст достигнута тем быстро, чем 
согласованнее будет протекать работа, ве¬ 
дущаяся в отдельных точках, чем полное 
будет происходить между ними обмен опы¬ 
том, чем чаще будут приводиться на 
страницах наших газет и специальных 
журналов информации о состоянии дела в 
каждой отдельной работающей группе. 

Основываясь на этом, мы считаем по¬ 
лезным ознакомить участников 'конферен¬ 
ции в общих чертах с задачами и метода¬ 
ми работы Ленинградской организации, 
созданной вышеупомянутым предложением 
Совнаркома СССР. 

Прежде всего следует отметить, что в 
Ленинграде для этого имеются все необ¬ 
ходимые предпосылки. Богатейшие кол¬ 
лекции Эрмитажа, Русского іАНузся и мно¬ 
гочисленных дворцов изобилуют уникаль¬ 
ными образцами художественных стеклян¬ 
ных лзделпй всех эпох л явятся прекрас¬ 
ной школой для скульпторов и художни¬ 
ков, которые захотят отдаться этому де¬ 
лу. 

Особенно следует отметать значенію 
Государственного Оптического Ипсштута, 
гдо за ішеледшю годы, под руководством 
В. В. Варгана, бьші проведены (капи¬ 
тальные работы но получению точных 
стеклянных светофильтров. В этой рабо- 
то было глубоко изучено действие боль¬ 
шого количества красителей в стеклах 
разнообразнейшего состава, разработаны 
рецептура н технологический процесс по¬ 
лучения разнообразных п исключительно 
красивых цветных стекол. 

Большие работы и области цистных 
стекол, мозапчоокпх смальт н эмалей, а 
также метод холодной обработки, т. о. 
шлифовки и полировки стекла, производи¬ 
лись за поел ед оно годы в лабораториях 
кафедры стекла ЛХТЫ. 

Наконец, и Лошптрадо расположены 
Всесоюзная организация по проектирова¬ 
нию стеклозаводов н три производствен¬ 
ные стекольные базы, прячем одна пз 
них стоит на особо высоком уношю тех¬ 
нической культуры. 

По предложению Совнаркома Ленин¬ 
градская экспериментальная мастеіюкая 
должна была быть организована на зер¬ 
кальной фабрике, состоявшей в то вре¬ 
мя в системе Наркомата Местной Про¬ 
мышленности РОФОР. Наркоматом было 


отпущено 900 000 руб. па строительст¬ 
во особого цеха. 

Оборудованію цеха, в основном, будет 
состоять из стоклопарешой печи на один 
горшок, емкостью в 100 л (или дна горш¬ 
ка но 50 л), двух газовых калепиц для 
отжита стекла н обжига горшком н од¬ 
ной электропечи с автоматической регу¬ 
лировкой температур для особо ответст¬ 
венных отжигов крупных изделий и для 
наводки некоторых, цветных стекол, окра¬ 
шенных коллоидными красителями. Сте¬ 
клоплавильный зал будет оопащоіі всем 
необходимым механическим оборудованн¬ 
ом, а именно: метальными машинами, 
столом для прокатки стекла в листы, 
прессами и т. п. 

Здесь жо будет расположена мастер¬ 
ская для приготовления шихт II для очи¬ 
стки сырьевых материалов. Кроме того, и 
состав цоха будут входить лаборатории н' 
травлению п пескоструйной обработке 
стекла, а такжо комната высоких темпе¬ 
ратур для варки стекла в малых количе¬ 
ствах в электропечах. Далее, в шлифо¬ 
вальной мастерской фабрики выделено не¬ 
обходимое количество станков для работ 
но огранке, гравировке, шлифовке и по¬ 
лировке образцов, выполняемых экспери¬ 
ментальным цехом. 

Пока помещения экспериментального 
цеха еще по закопчены, работа ведется 
на существующем оборудовашга фабрики, 
выполняющем план по выпуску массовой 
продукции обычного характера. 

Художественное руководство экспери¬ 
ментальными работами было создано еще 
в мае. Вся художественная сторо¬ 
на дела возглавляется скульптором В. Л. 
Мухиной, непосредственным руководите¬ 
лем художественной частью эксперимен¬ 
тального цеха н всей фабрики назначен 
художник А. А. Успеіюкпй, выделенный 
ЛОСХ. Чрезвычайно близкое участію в 
работах цеха принимает также художник 
II. А. Тырса. 

С июля практикуются ежемесячные от¬ 
крытые конкурсы по устанавливаемым па. 
каждый месяц заданиям. Проекты экспор¬ 
тируются на художественном совете фаб¬ 
рики, под председательством В. П. Мухи¬ 
ной, приезжающей для этой цели в Ле¬ 
нинград ежемесячно на три-четыре для. 

В конкурсе участвуют не только ио- 
сторошіио лица, но п сотрудники фабри¬ 
ки, в том чпело мастера и квалифициро¬ 
ванные рабочие. Они представляют образ¬ 
цы в материале, выполненные каким- 
либо измененным шли совершение новым 
производственным приемом. 
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Художник, шцуіцніі форму, должен 
прежде всего о совершенство познать са- 
мыіі .материал и ого технологию. Руково¬ 
дящие художники экспериментального це¬ 
ха фабрики проводят спою творческую ра¬ 
боту, главным образом, на производстве. 
Находясь ш рабочем мосте и наблюдал, 
как мастер формует иди украшает изде¬ 
лие, художишс изучает своеобразное по¬ 
веденію материала, наглядно іпостнгаст ого 
природу л свойства, а мастер-технолог 
весьма быстро осваивает новый для пего 
.круг художеств сивых представлений, на¬ 
чинает постигать во только утилитарную, 
по н эстетическую функцию изготовляе¬ 
мой тгм вещн. Под таким влиянием мно¬ 
гие рабочие и мастера зеркальной фабри¬ 
ки иачалл цроивлять исключительный 
интерес к новому направлению работ л 
активно включплнсь в экснернмснтнро- 
валпо наряду с художниками. 

Ленинградская труппа заручилась со¬ 
гласием Наркомата Лепкой Промышленно¬ 
сти командировать па зеркальную фабри¬ 
ку выдающихся мастеров — выдуваль¬ 
щиков, шлифовщиков п прапоров. Первая 
такал командировка уже осуществлена о 
лицо тов. іВпртузаова. 

Однаке ѵспох может быть полным 
только тоща, когда в распоряжение ху¬ 
дожника будет предоставлена и новая тех¬ 
ника производства, опирающаяся на по¬ 
следние научные достижения. 1і экспери¬ 
ментальном цехе фабрики и в лаборато¬ 
риях кафедры стекла ЖТП намечены к 
ближайшему исследованию следующие 
проблемы: 

1. Разработка производственных при¬ 
емов декорирования стеклянных шзделпй 
путем окраски л глушоішя стекломассы. 
Работа опирается в основном па науч¬ 
ные данные,, полученные за последило 
годы, л ■имеет целью точно установить 
рецептуры, режимы варки н результаты 
термической обработки различных про¬ 
зрачных опалоецпрующпх и глухих цвет¬ 
ных п бесцветных стекол. 

2. Получение правильных рисунков в 
самой масс о стекла, а не да поверхно¬ 
сти, как это обычно делалось. Таким об¬ 
разом предполагается получить аффекты, 
леігзвостпые до настоящего времени. 

3. Разработка методики изготовления 
из етокла екульптурпых изделий и ба¬ 
рельефных архитектурных доталой горя¬ 
чим способом. 

4. Устало®лсягао методики термической 
обработки стокдяппых изделий для полу¬ 


чения округленных (обтекаемых) форм и 
полированной поверхности (огневая поли¬ 
ровка). Подобные декоративные изделия 
из стекла получили сейчас за границей 
довольно широкое распространение. 

5. Изученію приемов декоративной об¬ 
работки стекла пескодувным аппаратом. 
;-)тот прием применяется для получения 
скульптурных изделий, архитектурных 
барельефов, различных орнаментов н фри¬ 
зов, декоративных решеток для изготов¬ 
ления витражей и для облагораживания 
поверхности отформованных изделий. У 
нас этим 'Приемом еще не овладели в 
должной мере. 

С. Изученію химических методов равно- 
образной докоратювпой обработки стеклян¬ 
ных изделий. Методика травления стекла 
иршюняется у пас довольно широко, но 
.тишь в чрезвычайно примитивном и од¬ 
нообразном виде. Для того, чтобы ис¬ 
пользовать этот прием во всем богатство 
ого возможностей, необходимо широко изу¬ 
чить фігзігко-хгошчеекио явления, лежа¬ 
щие в оадово этого тохиолопгческого про¬ 
цесса. 

7. Разработка ирпомош получения раз¬ 
личного вида эффектов типа «кракле». 
Работа сводится к изучению методов па- 
посоппя неправильной сетки наружных и 
внутренних трещин. Получение на их ос¬ 
нове подлинно художественных эффектов 
будет возможно лишь поело фундамен¬ 
тального лабораторного изучения этпх 
приемов. 

8. Установленію методики обработал 
стекла на токарном и строгальном стан¬ 
ках. В процессе горячего формования по¬ 
лучить геометрически правильные конту¬ 
ры стеклянного изделия представляется 
невозможным. Острыо углы, профиля по¬ 
ясков под действием сил поверхностного 
натяжения всегда несколько закругляют¬ 
ся. А между том в ірвдо случаев (сопря¬ 
жения, стыки стеклянных архитектур¬ 
ных элементов) этого необходимо избе¬ 
жать. Прием обработки стеклянных изде¬ 
лий резцами наши еще но освоен. 

'Конечно, приведенным перечнем далеко 
но исчерпывается вся необходимая тема¬ 
тика. 

Научно-техническое руководство рабо¬ 
тами, в соответствии с предложенном (Ж 
ССОР от 9 апреля 19і40 г., осуществляет¬ 
ся кафедрой стекла Ленинградского Хн- 
ннко-Тесшолотчоекото Института. Пело- 
средств мшоо руководство большинством 
паучпо-песлодовательскнх работ возложе- 
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іі'» на старейшего сотрудника Государст- 
ьенного Оптнчоскснч» Института' и кон¬ 
сультанта кафедры стекла В. В. Варгшіа. 

Территориально работы пока ведутся я 
лаГіо-раторних кафедры стекла, и цехах н 
лабораториях зеркальной фабрики. В со¬ 
став научно-технического совета входит 
представители фабрики и кафедры стек¬ 
ла. 

Для скорейшего создания кашиц» ху¬ 
дожников, мастеров оі рядовых работников 
художественного стеклоделия, способных 
«нести о» свою деятельность элементы 
творческой шшцнатншы, необходимо, пре¬ 
жде всего, ознакомить людей с историей 
развитии формы декоративных стеклян¬ 
ных изделий оа прошлые шока. Ия ів 
иностранной, ни в русской литературе но 
существует издания, которое с доста¬ 
точной полнотой н последовательностью 
охватывало бынвопрос. Лешштрадскал груп¬ 
па наметила вьшуск такого рода моногра¬ 
фіей —альбома с наиболее типичными для 
каждой эпохи классическими образцами из 
хранящихся в музеях ОООР. Фоторепро¬ 
дукции будут сопровождаться текстом, ха¬ 
рактеризующим пути цшинтля художост- 
в они ого стеклоделия по отдельным эпохам, 
и аннотациями к каждому рисунку, с 
кратким описанием образца. Текст труда 
приводится на русском и одном из иност¬ 
ранных языков. Выполнение этой ответ¬ 
ственной задачи взял на себя Государст¬ 
венный Эрмитаж, иод редакцией директо- 
ра Эрмитажа академика II. А. Орбслн; 
ІМѵЛІІ н І11ЖСМ выразили іііріивдшіпааь- 
шю согласно на финансирование издания. 

Іі дополненію і; этоіі работе лешшград- 
ская группа приступила также к состав¬ 
лению полного библиографического спра¬ 
вочника но специальной иностранной п 
отечественной литературе, посвященной 
вопросам художественного стеклоделия. 

Іі -заключенію следует сказать, что ши¬ 
роко развертывающийся поход оа полез¬ 
ную и красивую «вещь -в стекле», из¬ 
рядную и жизнерадостную, удовлетворяю¬ 
щую здоровым инстинктам нашего паро¬ 
да, его любви к простым, удобным вещам, 
красивым, по лишенным претенциозной, 
упадочнической вычурности,—дело труд¬ 
ное зі чрезвычайно ответственное. 

Совершешю очевидно, что полностью 
выполнить эту задачу в кратковременные 
сроки невозможно. Она связана с введени¬ 
ем художников в совершенно новый для 
них лир технологии столь своеобразного 
материала, как стекло. Она сплзаиа с 
воспитанием подлинно художественного 


вкуса в кругах производственников, о 
победой над косностью торгующих орга¬ 
низаций, .над диктатурой хозяйственника 
к техішлига в области вопросов изобра¬ 
зительных искусств, требующих для свое¬ 
го разрешении подлинного мастерства. 

Предложенію Совета Народных Комис¬ 
саров ССОР организовать в городе Лепина 
одни из ведущих центров по созданию 
отечественной, подлипла художественной, 
стекольной промышленности было встре¬ 
чено местными организациями с исключи¬ 
тельным вниманием. Как Городской Коми¬ 
тет Партии, так и Исполком Ленсовета 
проявляют к этому начинанию большой 
интерес, пристально следят за его раз¬ 
витием, оказывают в затруднительных 
случаях немедленную немощь. Это яв¬ 
ляется лучшим залогом дальнейших успе¬ 
хов начатого большого дела. 


Худ. И. М. Рабинович 

Я целиком согласен с тем, что успех 
в создании художественного стекла может 
быть достигнут только при абсолютном 
слиянии художника н производства. Не¬ 
возможно пт в каком эскизе предсказать 
ту сказочную возможность, которая за¬ 
ключена и самом стекле, не работая 'непо¬ 
средственно над ним. Пути, намеченные 
в прослушанных памп докладах, совер¬ 
шенно правильны. 

Меня и других товарищей, которые ра¬ 
ботают во Дворцо Совотов, в первую оче¬ 
редь интересует применению стекла в мо¬ 
нументальных его выражениях. Я лично 
являюсь энтузиастом стекла классиче¬ 
ского, если можно так выразиться, зате¬ 
рянного в точенію целого ряда веков. Та¬ 
кой жо интерес представляют витраж и 
барельефы, т. с. использование стекла 
как фактуры. Стекло и металл являются 
и вечными и глубоко 'Современными (ма¬ 
териалами. Они должны быть всемерно п 
ярко использованы. 

Чрезвычайно интересно использованію 
оптических возможностей профилирован¬ 
ного стекла. Здесь таится много 'Возмож¬ 
ностей, н иные зіз пнх трудно даже пре¬ 
дугадать. Это но нзучеио ощо ип У нас, 
ин в кашггалпіетнчоокпх странах. 

Высокие достижения прошлого (класси¬ 
ческие образцы) возникали благодаря то¬ 
му, что художник и ремесленник пред¬ 
ставляли собой одно и то же лицо. Вир¬ 
туоз-стеклодув был н виртуозом-художни¬ 
ком. Об этом нужно ПОМНИТЬ. 
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'В результате яоно.іьзонаннл оптических 

ВОЗМОЖІГОСТСЙ МОЖСТ ВОЗНИКНУТЬ ЦСЛЫІІ 

ряд новых композиционных и даже эко¬ 
номических эффектен. Я говорю пока 
только нмтунтншп. Но мно кажете», что 
в заполнении объемов мо;кио добиться ог¬ 
ромных экономических результатов при 
исключительной эффектншгостн, сило и 
чистоте художественного воздействия. Но¬ 
ра и архитекторам л художникам внима¬ 
тельно ознакомиться с технологией про¬ 
изводства, чтобы почувствовать палитру 
всех этих возможностей. 

Композиционную и производственную 
работу надо вести шраллсльпо, потому 
что ви мнит случаях это еще нс 
откірытая земля. Каждый опыт будет да¬ 
вать очень много для дальнейших выво¬ 
дов н дерзашш. Вашу проектировку надо 
снизывать с реальными возможностями, 
которые даст технология этого дела. Хо¬ 
телось бы, чтобы наша первая встреча не 
оказалась случайной. 


Т о в. Н. И. К ичае в 


Передо мной и тов. 'Инрплновым была 
поставлена трудная задача: но новому 
способу обработать стекло в рельефном 
виде (толстое 'корабельное стекло). 

•Пескоструйная обработка, которую мы 
применял и в экспериментальной мастер¬ 
ской, имеет исключительное значение. 
Этот аппарат в руках хорошего мастера 
можот дать замечательные результаты, 
отвечающие требованиям, которые шредъ- 
являют художники к оформлению Дворца 
Советов. Работа была исключительно 
сложная и трудоемкая. Над каждой де¬ 
талью мы работали 2-3 месяца. Это до¬ 
рого стоит. Надо принять меры, чтобы 
удешевить продукцию и приспособить со 
к массовому выпуску. 

■Из стекла, которое у пас имеется, 
можно делать исключительную мозаику. 
К пастолщей 'конференции мы не могли 
дать образцов за иецмеппем стекла неко¬ 
торого (количества цветов, которые до 
сих -пор но освоены. 

Думаю, что цистную мозаику для сте¬ 
кла,, 'которая заменит до ітсстаоп (степе¬ 
ни внпражи, решить можно. Это стекло в 
маленьких -образцах мы представили 
сюда. 

Холодной обработке стекла нужно уде¬ 
лить -серьезное внимание. 


А. И. 3 а м о ш к и н 

Объединенію в работе над стеклом ху¬ 
дожников, архитекторов, скульпторов и 
пнженсров-тсхнологов абсолютно необхо¬ 
димо. Это подтверждается целым рядом 
экспериментальных лабораторных изыска¬ 
ний, дающих поразительные эффекты в 
работе. До сих пор еще очень немногие 
скульпторы к художники работают таким 
образом. Пам нужна материальная база 
для этого дета. Большую роль должен сы¬ 
грать 'Комитет по Делам Искусств. Мы в 
Москве метем создать такую же экспери¬ 
ментальную базу, ікакая создастся сейчас 
в Ленинграде. 

Я видел стекло в Герма-пип, в Италия, 
но Франции ц в 'Америко. !В большинстве 
случаев это какая-то модернизация, поч¬ 
ти отрицающая убедительное, реальное 
содержанію искусства в этих вещах. 

Вспоминается фигура - Атлантика на 
Американской выставке. Это скульптура 
объемная, сплошного стекла, литая, в 
1,25 м. Сделана она при помощи -кера¬ 
мической формы с последующей обработ¬ 
кой. (Фигура полупрозрачная с фактурной 
игрой. Это заметно- на пьедестале, одожде, 
складках и на частях рук и ног. Она 
оставила большое впечатление, как тех¬ 
ническое достижение, как образ искус¬ 
ства, но зрителю она іговорнт очень мало. 

Артур Комплекс во французском па¬ 
вильоне выставил круглую литого стекла 
фигуру -в 75 см высотой. Любопытные 
вощи інз стекла мы модели в павильоне 
Нидерландов. Весь павильон был облицо¬ 
ван стеклом. Каинтслп — в 1,5 м тол¬ 
щины, лекоторыо 'частя (до 1 м) были 
из цельного стекла. Колонны сплошь сте¬ 
клянные—нз многослойного, цветного сте¬ 
кла. Большую роль играл исоп, зало¬ 
женный в отдельных проемах. Ночью это 
было очень эффектно. Ш «тепле, -кроме 
этого, была жившшсь. 

Относительно живописи по -стеклу сле¬ 
дует подумать. Я по знаю, долговечно ли 
это, по мы имеем прецеденты ш времен 
готики п ренессанса. Здесь наряду с ку¬ 
сками стояла вплетались и отдельные 
вставки с собственно жиио-ішсыо но сте¬ 
клу. В Голландском павильоне это было 
сделано без металлических креплении. 
'Спайка осуществлялась или при помощи 
стекла или другим -способом. 

В витраже была огромная рама, разде¬ 
ленная на 'Квадраты. Квадрат стекла Был 
в 1 ши 1,5 м. Это стекло давало боль- 
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іііоіі эффект, будучи просвечено сзади, 
особсііпо ночью, хотя но своим художсст- 
псшіші достоинствам это стеклянное иалі- 
ііо ничего интересного н нс представляло. 

Вообще в Западной Еиропо «ссгда чуп- 
стиустся іразіііыи мелвду ипт-росными до¬ 
стижениями техники н стилем, формой 
самого произведении. Мы щерим, что у нас 
это будет -иначе. Замечательный скульп¬ 
тор В. И. Мухина, Зеленский ц другие на¬ 
чинают заниматься стеклом. 

Авторы проектируют витражи боновых 
фойе. Это—огромные стеклянные степы, 
через которые можно любоваться Москвой. 
На них ;кс имеются рельефы, барельефы 
и скульптурные произведения. 

Поскольку эти барельефы делаются до¬ 
вольно большими, их нрнцстсл делать со¬ 
ставными из блоков пли фрапмеитов. Мо¬ 
жет быть, можно добиться л цельной от¬ 
ливки. Какие-то опыты в этом направле¬ 
нии надо делать теперь же. 

Художник II. М. іРдбшоівпч ужо ведет 
работу ш поисках световой гаммы для 
Строительства Дворца Советов. Наступает 
время, когда силы художников и скульп¬ 
торов будут направлены на изучение ма¬ 
териалов н всех технических н териологи¬ 
ческих особенностей их. Скульптор, давая 
образец, должон знать, как он будет зву¬ 
чать в материале. 

И ною. П. Ф. Коротков 

Нлоокоо зеркальпос стекло, которое не¬ 
обходимо для застекления рам Дворца' Со¬ 
ветов, изготовляется на Еонстаіітановсгсом 
зеркальном заводо в несовершенных почах, 
но качество получается хорошее. Стекло 
делается литым способом. Однако, его де¬ 
лают так мало, что многие насущные 
потребности страны по удовлетворяются. 

В Институте Стекла, на Московском 
Опытном заіводс, под моим техническим 
руководством была использована машина 
для зеркального стекла: первый опыт¬ 
ный образец такой машины был изготов¬ 
лен машиностроительным заводом. Шири¬ 
на — максимум 1 м. Лента толщиной от 
5 до 15 мм идет непрерывно между дву¬ 
мя палами. Отдельные образны на малых 
скоростях дают п 20 мм. Можно вытя¬ 
гивать от 20 до 30 мм. Увеличив габа¬ 
ритные размеры аз ширину, можно вытя¬ 
гивать па 2,5 м. 

Скорость, которую мы практически ос¬ 
ипши на Опытном заводе, была от 3 До 
4 м в секунду, от 180 до 240 м .в час. 
Таким образом, мы получили в 10—4 5 


раз большую скорость, чем на машішо 
Фурко. 

Производительность этой машины при 
ширине ленты и 2,5 м такай, что можно 
получить от 3 до 8 тыс. м- л суткп, 
т. е. от 1 до 2,5 млн. я" в год зеркаль¬ 
ного стекла. Вот что .может дать одна ма¬ 
шина. 

Докладчик говорил, что для Дворца 
Советов требуется зеркалыюо стекло в 
пределах 100 тыс. ы 3 . На такой віаигино 
можно изготовить ого о течение 1-2 ме¬ 
сяцев, без обработки. 

Тол. Школьников нз Института Стекла 
последовал это стекло, шлифовал и иоди¬ 
ровал ого. Если при ручном способе сли¬ 
чают 2 мм о каждой стороны, то у пас 
снимают от 0,1 до 0,2 мм. Стекло излу¬ 
чилось шлифованное и полированное. Ка¬ 
чество получилось довольно хорошее. 
Съем стекла с обопх сторон получился в 
3-4 раза меньше, чем обычным спосо¬ 
бом. іЭту машину обслуживало геего два 
человека. Кроме того, нужен лер І50- 
мстровоіі длины для закалки при такой 
окоростл. Но па этой машине можно дать 
любую скорость. Эта машина была отпра¬ 
влена на Опытный завод. Хорошие каче¬ 
ства ѳтой машппы были подтверждены 
специалистами, которые работали над ней 
па Опытном заводо. Затем было совещание 
в йіаркомлоппромо, па котором присут¬ 
ствовал целый ряд специалистов. В про¬ 
токоле записано, что машина дала исклю¬ 
чительно положительные результаты. Ка¬ 
чество стекла получилось хорошее по пгп- 
рнио п толщине. Значит, такую машпну 
следует рекомендовать для внедрения в 
массовое производство по зоркальпому сто- 
клу. 

■Прошло .3-4 года, а вопрос остался пе- 
рошенпым. .Машина считается освоенной, 
а зеркального стекла почти пот. 

Если Строительство Дворца Советов дей¬ 
ствительно ’уделпт этому вопросу внима¬ 
ние, то лично л беру па себя смелость 
проектировать рабочие чертежи, производ¬ 
ственные модели этой машины п, кроме 
того, юептгтг. эту машпну. 

И малппну н лор для получения зер¬ 
кального стоила можно сделать стами 
наших советских инженеров. II по только 
спроектировать, по п нустпть ее в ход. 

П роф. М. В. Егоров 

Мне кажстсн, что, решая витражи, пс- 
пбхо.тимо помпнть о ряде переходных мо¬ 
ментов, которые позволят но так сильно 
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перегружать силы п -в то жо время ис¬ 
пользовать по такое уж идеальное стекло. 

В вптражах старых католических церк¬ 
вей преобладает -красное п желтое стекло, 
а в английских деркоах мы видим толь¬ 
ко иол у топы, которые -получаются от пло¬ 
хой очистки стекла марганцем п т. д. Вы 
выбрасываете это стекло, как ера к. На 
самом дело сопоставлспяо этих стекол даст 
гамму, которую так любят англичане. Вот 
этот большой опыт культуры нужно было 
■бы Строительству Д-воірца Советов принять 
во -ютим айне. 

Нам ко лужпа такая уж чистота. Нам 
ладо, 'чтобы чувствовался материал и что¬ 
бы оп .говорил об искусство стекла и сте¬ 
кольщик СКВ. 

В коіщо іХІХ в., в период модерна, мы 
имели -стекло, вырабатываемое Цпани. Оп 
снабжал своим -стеклом вою Европу. Это 
■стекло немного заглушенное. Если теперь 
применить такой материал, то это все 
равно, что оа-гслепть отекло газетой. Мы 
жо берем совершенно прозрачно о стекло и 
нс довариваем, допускаем пузыри, и по¬ 
лучается как игра шампанского. Этими 
пузырьками мы -можем управлять. Ис¬ 
кусство стекла настолько богато и -в то 
-жо время настолько коспо, что вы нико¬ 
гда по уговорпто производственника, что¬ 
бы он выпустил стекло с такими пузырь¬ 
ками. 

Был паімп закончен пипграіж в 10 -м : . 
Іѵомясспя архитекторов его одобрила, л 
всо-такп скептическое отношение к нему 
по рассеялось. 

'Когда-то у нас был специальный фа¬ 
культет, по обучавшиеся на ном люди по 
могли найти себе па заводах работу. Те¬ 
перь же выяснилось, что художппкп -нуж¬ 
ны, по лх пет. 

Нам приходится бедствовать но -столько 
•от стекла, сколько от художественного ма¬ 
териала. Надо со студентами говорить 
именно о кудожсствепнэм материале, т. е. 
говорить об іпскуоство. Надо, чтобы в на¬ 
ши вуоах л школах, как л раньше, уде¬ 
лялось лппманпе ху-дожестпешшм элемен¬ 
там. і | 

Конечно, форма поотделима от материа¬ 
ла, это яопо. Пх> говоря о повых фор¬ 
мах л работая пад ними, пужпо помнить 
патл конкретные производственные воз¬ 
можности. 

' И н ж. Грибанов 

Наряду с художественным стеклом 
большое значение для Строительства 
Дворца Советов будет иметь и -стекло в 


виде отражателей п рассеивателей для 
прожекторов. 

Выпускаемые сейчас прожекторы со¬ 
вершенно ыо подходят для ОСПСЩСИИЯ 
Дворца Советов. Падо копструироиать по¬ 
вью прожекторы. Количество их исчис¬ 
ляется тысячами. Эти прожекторы совер¬ 
шенно по обоспечопы защитным стеклом 
п рассеивателями, такого стекла в СССР 
но делают. Здесь нужны отражатели, бо- 
лео -простые л дошевыо, чем те, которые 
делаются с последующей механической 
шлифовкой л полировкой. Они очень до¬ 
роги, производительность их очепь низка, 
они поирігмеппмы еще и потому, что 
слитком точно проектируют псточплкп 
света, п равномерности нельзя добиться. 

Какая форма отражателей лужпа? Оче¬ 
видно, глубоко-парабетичсская, плоеко- 
параболичоокая ллп нарабетичоекп-ци- 
лчпгдрігчоокал (листы, согнутые в виде 
параболы). -Возможны п белее сложные 
Формы. Особых требований к стеклу это 
по -создаст. По изготовление таких отра¬ 
жателей методами прессовки, вы-дувапня 
или другими -оиособамн не освоено. 
Стекольные заводы должны об этом по¬ 
думать. Для этих прожекторов лужиа, 
может быть, только -полировка, но не 
шлифовка. 

Наряду с отражателями громадное зна¬ 
чение будут иметь рассеивающие стекла. 
Ассортимент заграничных прожекторов, 
применявшихся для освещения фасада па 
Нью-Йоркской выставке, показывает, что 
там каждая фирма выпускает громадное 
количество рассеивающих стекол в одной 
плп в обеих плоскостях. Там имеются 
матовые, полуматовыо, рифленые и дру¬ 
гие стекла, -создающие ряд эффектов -и 
дающие известную гармонию в освеще¬ 
нии. Такие -стекла у нас пс выпускаются. 
Рассеиватели делаются из линз. Шлифу¬ 
ются отдельные полоски и ш них соби¬ 
раются раосепватсл-п. -Этот способ будет 
непригоден, если лам потребуются тыся¬ 
чи прожекто-рот. 


То в. М. А. Царицын 

■В результате нашего ісовеща-нпя должны 
быть приняты рошеппя о том, какие уч¬ 
реждения л что конкретно должны де¬ 
лать для Строительства Дворца Советов. 
Я скажу о том, что именно л в какие сро¬ 
ки может сделать Институт Отекла. 

Мы можем вести работу в двух направ¬ 
лениях: первое, это разработка принципа 
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и проверка его в лабораторных условиях, 
второе — изготовление у пас опытной 
партии и, может быть, довольно зпачи- 
телыюіі. 

Несколько лет назад мы изготови¬ 
ли витраж для санатория в іКпсловодслсс. 
Таким образом, у нас ужо имеется неко¬ 
торый опыт по варко цветных стекол, по 
обработке их и креплепню. 

Для оформления сортовой посуды у нас 
изучалось окрашиванію стекол протрава¬ 
ми: красной, чорпой и желтой. Можио 
взять н другие цвета. 

Если эти протравы понадобятся для рос¬ 
писи витражей, то их можно будет полу¬ 
чать при помощи повторного нагревания 
стекла. іВозникнет вопрос о постройке не¬ 
прерывно действующей печи, где можно 
получать витражи больших размеров и в 
большом количестве. Если же они будут 
иметь ограниченное применение, то нуж¬ 
на печь периодического действия, гдо 
можио получать пссколько десятков ве¬ 
щей. 

Художникам нужно дать огромное коли¬ 
чество витражных и зоркальпых стекол. 
Специализированные заводы смогут произ¬ 
вести эту продукцию примерно за полто¬ 
ра года. 

Как сохрапить это полированное стек¬ 
ло? Иужпо проработать ряд мероприятий 
по хранению, упаковке и режиму помеще¬ 
нии. 

Речь шла о ирнмспсппп закристаллизо¬ 
ванного стекла, образцы которого здесь по¬ 
казывались. 

Работа, сделанная 2-4 года тому пазад, 
была сдана Строительству Дворца Советов 
для предварительного обсуждения. Если 
потребуются большие плоскости из 
этого стекла, то возникнет вопрос об его 
отливко п последующей термической обра¬ 
ботке, так как кристаллизация требует 
повышенных температур. Пади будет па 
каком-то заводе наладить отливку, по¬ 
строить специальное оборудование для 
кристаллизации. Обработка будет обычпал, 
как для всякого литого стекла. 

Имеются литературные сведения о_ том, 
что закристаллизованное стекло устойчиво 
па истирание. За границей оно применяет¬ 
ся для лестниц и полов. Этот вопрос ечепь 
интересует гг Строительство Дверца Сове¬ 
тов. Мы могли бы в дальнейшем над ним 
работать. 

В Институте Стекла разработала техно¬ 
логия получения стеклянной пряжи. До 
сих пор стеклянная ткань получалась в 


белом цвете. В этом году мы будем выра¬ 
батывать цветную стеклянную ткань. 
Можно окрашивать со в серый, черный и, 
может быть, синий цвета. Красный вряд 
ли получится. Эта ткапь может найти при¬ 
менение на Строительство Дворца Советов 
в виде обоев или занавесов. Можно ее- 
примснить и для обивки мебели. По эта 
ткань плохо работает на нстпраиио в пе¬ 
региб. Опытная партия н 1940 г. сдана 
в Управление Строительства Дворца Сове¬ 
тов. Если Строительство думает приме¬ 
нять эту ткань в опытных изделиях, те 
Институту Стекла надо дать заказ сейчас. 

За граашрцей применяется в строитель¬ 
ство стеклянная вата. Нримопешпо се за¬ 
манчиво потому, что она имеет очень не¬ 
большой удельный вес «г хорошіе топло- 
шоляциошгыо свойства. Если в Строитель¬ 
ство Дворца Сошотоіп по решен вопрос об 
облегчении веса высотных частей, то воз¬ 
можно прпгмстгонпго стокляшшой паты, за¬ 
жатой между двумя металлическими сет¬ 
ками. Затем накладывается штукатурка. 
Получается очень легкая и хорошая теп¬ 
лоизоляционная стена. Таійіго степы за 
границей применяются. Л а сколько можно- 
это применить здесь, нужно выясішгть. 

Следующий материал, который здесь 
широко обсуждался, это — стеклянные 
блоки. За границей они шпрота приняты 
и в промышленном строительство н в 
строительстве оиоинальиых и обществен¬ 
ных учреждений. Возможно, что они мо¬ 
гут найти прпыенешге в Строительстве 
Дворца Советов. Ручная выработка здесь, 
ничего но даст, и вел технология ручной 
выработки будет совершенно неприемле¬ 
ма для мехашгаиропашіой. Институт Стек¬ 
ла имеет своіі Опышпьгй завод и мажет 
поставить производство этих блоков па. 
машинах-автоматах. Нужно только ассиг¬ 
новать специальные сродства п разрабо¬ 
тать технологию. 

Заграницей имеет широкое примел сипе 
стоклобстои. Это—стеклянный блок, кото¬ 
рый вделывается в бетоппоо основан не. 
Получается конструкция со всеми свойст¬ 
вами бстоппой конструкции, по в то ;кс 
время прозрачная. О примопсиип стсклобс- 
тоиа здесь совершенно по упоминалось, 
а очешгдно, что и этот материал тожо мог 
бы паііти место в Строительстве Двор.ча 
Советов. Производство таких прсссовапш іх 
деталей можно освоить па автоматических, 
ставках, которые ужо у нас имеются. 

ПроФ. III. П. Качалов сказал, что полу- 
чешю цветных стекол настолько прорабо¬ 
тано, что не вызывает никаких семиешгГі. 
Это но совсем так. 'Многие сорта цветных 



СЕКЦИЯ СТЕКЛА 


стекол являются для пас еще чрезвычайно 
трудными. То, что было здесь представле¬ 
но, было получено путем псобычиой тех¬ 
нологии. Мы пробовали получать глуніо- 
поо красноо стекло для сортовой посуды. 
Вместо .красного насыщенного топа мы по¬ 
лучали или бледно-красный, нші бледно- 
желтый. Очень трудно подобрать коэфп- 
цпепт расширения, а здесь имеется еще 
очепь много вопросов, которыми слодуст 
запяться. Если же мы будем говорить об 
изготовлении колоссальных люстр п све¬ 
тильников. то там эти трудиостп возра¬ 
стут еще больше. 

Все те проблемы, которые здесь обсуж¬ 
дались, необходимо закрепить л расписать 
по учреждеппям. Если мы по установим, 
кто и оа что отвечает, то наша конферен¬ 
ция по будет действенной. 

А р х. А. И. Дамски й 

Пссколько слов о барельефах. Прессо¬ 
вать можно, .конечно, только сравнитель¬ 
но небольшие плитки. Но когда речь идет 
о крупных монументальных вещах для 
Дворца Советов (некоторые из них будут 
уникальными — скажем, стеклянные ба¬ 
рельефы на крупных івишршнах), то 
ясно, что металлическую форму и техни¬ 
чески и экономически здесь делать но 
имеет смысла. Нужно искать иных мето¬ 
дов. 

Что .касается псекоструйпой обработки, 
то Далю на осново небольшого и несовер¬ 
шенного опыта пашей мастерской можно 
сказать, что эта обработка имеет боль¬ 
шое будущее. Она но требует много .вре¬ 
мени и дает хороший художественный 
эффект. 

Скульптор Е. В. Вучетич 

Пользоваться металлическими формами 
для вещей, имеющих уникальное зпачеиие. 
бессмысленно и с технической точки зре¬ 
ния и с художественной. Изготовить фор¬ 
му для маленького бюста стоит 6 тыс. руб. 
и дела.ют со 6 месяцев. Я .предложил бы 
старый итальянский способ бронзового 
лптья, по которому достается скульптура, 
так называемый способ «сігерегсіис». 

Я думаю, что па предприятиях у тт. Ка¬ 
чалова, Колцасва и Царицына можно изго¬ 
товить такно формы. Эта ф.орма заливает¬ 
ся стеклом. іМлс .кажется, что дажо мож- 
но накалить эту форму. 'Горячее стекло 
попадет в горячую сроду. Это будет хоро¬ 
ню ц в смысле отжига. іМы можем сделать 
такую форму у себя в экспериментальной 
мастерской и на предприятиях Москвы. 


П роф. И. Н. Качалов 

К вопросу о формах. Металл, конечно, 
отвергать но следует, но нужно совершен¬ 
но исключить метод гравировки для уни¬ 
кальных вещей. Металл можно применять 
только тогда, когда он даст автоматически 
точный отпечаток. Б Ленинграде мы ра¬ 
ботаем по двум направлеиням. Бо-псрвых. 
по американскому патенту — получение 
форм электролитическим путем с желе¬ 
зом. Эту проблему нам пришлось сдать 
па кафедру электрохимии Химико-Техно¬ 
логического Института, чтобы поставить 
со капитально. 

Второй путь — наш. Он, новый, по 
мы рассчитываем добиться усисха. Это 
применение тонкой нленкн такого материа¬ 
ла, который легко снимается с поверхно¬ 
сти стекла. Мы переводим изображение в 
воск. Этот воск мы покрываем электро¬ 
литическим путем очень тонкой медной 
корочкой. В результате ряда процессов 
мы получаем полость. 

Предварительные опыты дают удовлет¬ 
ворительные результаты. Пока мы по мо¬ 
жем справиться с .вьцдслсинсм газов, даю¬ 
щих пузыри па поверхности пзделлй. Сей¬ 
час мы пытаемся заменить модыппкелом; 
думаем, что этот метод, несомненно, даст 
результаты. Керамический способ опробо¬ 
ван. Нужно осваивать работу и этим ме¬ 
тодом, раз он даст возможность получить 
скульптуру. 

Тему о прпродо керамических масс мы 
передали кафодро керамики , ЛХГП, где 
испытывают ряд масс, различных пе сво¬ 
ей природе. Мы испытываем цементшыо 
формы. Они должны (выдерживать доволь¬ 
но высокую температуру. Повіцпмому, 
прядется пойти но пути апгобированпя 
этих форм, для того, чтобы сохранить тер¬ 
мическую устойчивость с сравнительно 
пебольшой усадкой. На внутренние по¬ 
верхности круппозернпстых масс будет на¬ 
носиться более топкий п нежный слой. 
Задача по очень простая, по выполнимая. 

С пескоструйным методом надо пово¬ 
зиться, прежде чем объявлять, что мы нео 
от него взяли. Этот метод надо изучить на 
песках всех крупностей и па других аб¬ 
разивах. Надо решить трудную проблему 
сопел (победитовые, стекдяшіыо шли резаі- 
повыо). Надо добиться специальной формы 
факела (для .мелких изделий одпа, для 
крупных — другая). Надо широко варьи¬ 
ровать давление за пределами, применяв- 
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хьш обычно, и нодоіітіг «к 8 атм. Надо 
попробовать работать на ішзшх давлениях 
и проворить получаемые поверхности 
я т. д. 

Про ф. В. П. А р іи иное 

Для посвоенруйных приборов сстьлкю- 
можиость использовать граниты. Кроме 
того, надо подумать о более дешевых аб¬ 
разивах, чем кварц. 

Для форм есть великолепный мате¬ 
риал — талькохлорптовый камень. Уі нас 
его много. Я хочу обратить внимание 
скульпторов Строительства Дворца Советов 
и Академии 'Архитектуры СССР на. то, что 
этот камень почему-то нс используется. 

В Норвегии п Швеции пз этого камня 
делаются различимо украшеппя. Пз это¬ 
го камня можно делать выреопые вещи и 
скульптуру. Твердость у него выше, чем 
у кварца. Сохраняя форму, вы можете 
этим пользоваться. 

А р х. М. Н. Шеломов 

■Мы обсудили, по-моему, лее вопросы, 
кроме вопроса о художественной направ¬ 
ленности работ. іПроф. Л. II. Качалов го¬ 
ворил о том, что стекло это — материал 
чрезвычайно податливый, хрупкий, по пла¬ 
стичный. Пз него іможпо делать вес, что 
угодно. Это может привести п к ігзлши- 
ней требовательности; подчас мы начина¬ 
ем требовать от стекла того, чего от него 
нельзя получить. 

С другой сторопы, вопросы формы ска¬ 
зываются, очевидно, и на технологии. Ка- 
кио-то требования, которые скульптура 
предъявляет к материалам, найдут отра¬ 
жение и в технологическом процессе. 

Значит, то., что сказал Л. И. Качалов 
о тесной связи художников и техпологов, 
очепь важпо. Надо связать вопросы худо¬ 
жественные с техппчеекпми. 

Л. Н. Качалов говорил о том. что в вы¬ 
пуске массовых изделий утилитарного ха¬ 
рактера большую часть вопросов .решает 
технология. Тем труднее работа электро¬ 
техника или свстотсхпика в этой области. 

Связь е производством необходима по 
только художпикам, работающим^ над 
скульптурой, по и архитекторам, работаю¬ 
щим пад архитектурными деталями. Иног¬ 
да ведь сама форма может дискредитиро¬ 
вать характер материала и представить 
ого в неблагожелательном виде. 

Ладо выделить порвоочеродпыо вопросы, 
без разрешепігя которых мы но можем ра¬ 


ботать дальше. Мы бракуем материал по¬ 
тому, что ой нас но 'удовлетворяет в его 
современном состоянии. Но, очевидно, есть 
возможности эти недостатки устранить. Это 
касается архитектурного стекла, идущего 
на облицовку. 

Про ф. Н. Н. Каналов 

Я считаю, что основным моментом па¬ 
шей резолюции должен быть пункт о по¬ 
вседневной организации художественного 
руководства, іііа каждой единице, запинаю¬ 
щейся вопросами архнтектурпо-художост- 
веппого стекла но заданиям Строительства 
Дворца Советов, этот вопрос должен быть 
рылся педаптпчеекп, без всякого исклю¬ 
чения, и лемедлепио. 

Несколько слов о свстотсхлико. Спра¬ 
ведливо, что .вся отделка Дворца Советов 
будет выглядеть тая или плаче в зависи¬ 
мости от .продуманности освещения. Сле¬ 
довательно, речь идет не только о стекле, 
но и о фактуре материала и облицовки. 
Если эта работа де енх нор не проделала, 
то опа должна быть развернута немедлен¬ 
но. Эту задачу подо решать «с па произ¬ 
водственных точках, а здесь. Надо слить 
три элемента: архитектуру, светотехнику 
и производство.. Такая тропка должна за¬ 
няться, в частости, п светотехническими 
деталями, которые будут играть боль¬ 
шую роль. Сюда же относятся л витраж 
и стекло. 

Надо дать направленно художественным 
руководнтоцплм па (местах. Это должны быть, 
действительно, настоящие художники. 
Сейчас даже па «іКраопом гиганте» пет на¬ 
стоящего художественного руководства. 
Это должны быть энтузиасты своего дела, 
люди іграімотпыо л одаренные. Подлип - 
пыо художники должны будут встретить 
на производстве соответствующий прием и 
быть полномочными в .решении вопросов, 
которого их касаются. А подчас произ¬ 
водство создает такие условия, что худож- 
ппкп но в силах осуществить свои функ¬ 
ции. 

То в. А. П. Великанов 

В резолюции надо отмстить необходи¬ 
мость организации кадров скульпторов, 
которые вплотную эаиялцтеь бы работой 
пад 60 барельефами. Сначала надо иметь 
скульптуры. Потом экспериментирующий 
завод должен предложить первую пробу. 
Я имею в лиду сделать ряд элементов 
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и уменьшенном масштабе. Сейчас исвээ- 
м клан о отлить рельеф размером 3 X 1.5 м, 
но п ближайшее время это будет освоено. 
Может быть, целесообразно ліію.дложііть от¬ 
ливку меньших размеров, чтобы проверить 
на пен эффект предполагаемой скульптуры 
н проработать скульптурные художествен¬ 
ные и технологические методы. 

Вот несколько цифр. 60 барельефов — 
только по 'Волхонке. Для Малого зала это 


количество должно быть увеличено в пять 
раз. Такое же количестве со стороны 
Моокпм-рсікн. Малый зал идет вслед за 
первой очередью. Значит, >и ближайшие 
годы потребуется 300 скульптур и по 
І50 м- барельефа, а в пять раз больше. 
ГСромо того, на главном фасаде предпо¬ 
лагается огромный стеклянный барельеф, 
который представляет сплошную стену из 
стекла. Это иадо иметь в виду. 


РЕЗОЛЮЦИЯ СЕКЦИИ СТЕКЛА 
ЗАСЛУШАВ ДОКЛАДЫ И СООБЩЕНИЯ: 


1) представителей Отдела отделочных 
работ Строительства Дворца Советов 
А. ІТ. Дамского и О. А. ІОщсиіко — «О 
задачах работы по архитектурному стек¬ 
лу п осветительной арматуре»; 

2) проф. С. 0. Майзеп'я и проф. 0. К. 
Ботвігакппа — «О технических условиях 
для строительного, архитектурного стекла 
и художсстнсішіой осветительной армату¬ 
ры Строительства Дворца Советов»; 

3) плсша-коррсспмідепта Академии Па¬ 
ук проф. И. И. (Качалова — «О работах 
ЛХТП п эксперпмептальпого цеха при Лс- 
нппградской зоркальпой фабрпко по худо¬ 
жественному п скульптурному стеклу, по 
задапшо Управления Строительства Дворца 
Советов» п др., 

Техническая конференция 
постановила: 

1. Признать, что Управлением Строи¬ 
тельства- Дверца Советов, промышлеппымп 
предприятиями п научпо-нсслсдоватсль- 
еімюпх организациями выполнена за ис¬ 
тошно два года необходимая работа но ос¬ 
воению раноо по ирошоводпвиіегосл архчг- 
іоктурпого, сйБльптурного, оовоштелшого 
и декоратншюго стекла для отделки Двор¬ 
ца Советов, имеющая в то же время 
большое значение для всего строительства 
страны. 

2. Считать правильным, что Строитель¬ 
ство Дворца Советов вело работу но сле¬ 
дующим направлениям: 

а) получение цветного, глушепого, об¬ 
лицовочного стекла с широкой палитрой 
расцветок; 

б) развертывание экспериментальных 
работ по мопумептальпон скульптуре (ба¬ 
рельефу) из стекла и крупных архитек¬ 
турных элементов из стекла; 

в) получение высококачественного ар¬ 
мированного стекла тина «іМонье»; 


г) полученію новых видов строительно¬ 
го стекла типа пустотелых вакуумных 
кирпичей 'ііз стекла; 

д) полученію различных видов гнутого 
стекла для застекления фонарей Дворца 
Советов и других видов; 

е) полученію стекла для оспстптслыіоіі 
арматуры нз хрусталя в крупных формах 
для больших светящихся плоскостей; 

ж) нолученпо прессованного и литого 
стекла но типу американского орнамен¬ 
тального стекла; 

о) полученію стекла, свободно формо¬ 
ванного, лепного, но тину современного 
Французского или старинного венециан¬ 
ского стекла для осветительной армату¬ 
ры; 

н) полученію многослойного цветного 
стекла, обработанного шлифованным орна¬ 
ментом в круппых декоративных формах 
для ос/вститглыіоіі арматуры; 

к) полученію молочного стекла с раз¬ 
личными коэфнциентамп пропускания н 
отражения света; 

л) отлнвкн круппых листов специаль¬ 
ного стекла большой толщины с высоким 
коэфтцнеитсм преломления света; 

3. Принять за оспову представленный 
па обсуждение Секции проект технических 
условий для облицовочного, строительно¬ 
го и осветительного стекла; составить 
окончательный проект технических усло¬ 
вий, в соответствии с экспортными за- 
иліочениями акад. II. В. Гребенщикова, 
доктора технических наук С. 0. Майзелл 
п доктора технических наук 0. К. Бот¬ 
винкина. 

4. Для получения архитектурного н 
осветнтсльпого стекла высокого качества, 
гарантирующего их долговечность н высо¬ 
кую дскоратнвпость, необходимо провести 
в промышленности следующие мероприя¬ 
тия: 
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а) оргашпзацшо производства форм ме¬ 
тодом 'галышюиластпш, ікеразгичеокпх 
п т. д. для изготовления крупных изде¬ 
лии пз стекла способом лштьл, мо.ьирова- 
ння, іцрессошіііши и т. д., ігспользуя, в 
частности, результаты работы ЛХ.ТЦІ по 
заданию /Дворца Советов; 

б) организацию в системе Наркомхпч- 
прома производства осикышыж красителей 
для подучепил стекол с широкой палит¬ 
рой расцветок; 

и) обсспсчсппо Наркоматами Легкой 
Промышленности ССОР и іРОФОР, Местной 
Промышленности и Строитедьпык Мате¬ 
риалов заказов Дворца Советов па стекло 
высококачественными кварцевыми поска¬ 
чи; 

г) обеспечение Наркоматом Строитель¬ 
ных Материалов завершения работ по по¬ 
лучению и устаповко шлпфовальпо-полиро- 
вочпого конвейера для производства зер¬ 
кального стекла и других видов в необхо¬ 
димые Дворцу Советов сроки; 

д) разработку Главстройетокло методи¬ 
ки качественных інспыта.ішііі глутпопого 
стекла; 

е) получеппо Упраплеіміісч Строптсль- 
ства высококачественного облицовочного 
стекла в соответствии с техническими ус¬ 
ловиями Дворца Советов; 

ж) обратить сіншшшс Главстройстскло 
па жслатсльпость использования машппы 
изобретателей Миллера и Короткова для 
вытягпвашш лепты зеркальиого стекла; 

з) организацию производства иысоко- 
качествсшіой сетш для армированного 
стекла; 

п) срочно начать работы по разработке 
методов проектировании и изготовлеппя 
призматических осветителей для Дверца 
Советов; 


5. Считать необходимым освоение про¬ 
мышленностью следующих процессов деко¬ 
ративной обработки стекла: 

а) процессы печати и фотохимического 
травления; 

б) методы металлизации и ирризацин 
поверхности стекла; 

в) освоенію глубокого травлеппя мпого- 
слойпого стекла и другие методы. 

г) юсвоеипо производства крупных 
скульптурпых и архитектурных деталей 
из стекла (іколоипы, фіризы, барельефы, 
горельефы, скульптуры, .крупные строи¬ 
тельные материалы — двери л т. д.). 

6. Дополнительно пересмотреть вопрос 
о местах возможного применения закрп- 
сталлпзоваппых глушепых плиток прп 
Строительстве Дворца Советов. 

7. Дополнительно к рассмотренным и 
принятым Секцией техническим условиям 
считать желательным разработку пх по 
следующим разделам; 

а) теоишчеекпе условия для сетш, для 
армлроваишото стекла; 

б) тсхиичесюпе условия для скульп¬ 
турного стекла. 

8. Признать /крашіо .необходимым про¬ 
должение начатых работ по художествен¬ 
ной пескоструйной обработке стекла п 
экспериментальных мастерских Отдела от- 
дслочпых работ Дворца Советов и реко¬ 
мендовать использовать этот опыт другими 
организациями. 

9. Для обеспечения высо.кохудожсст- 
веппого качества произведений из стекла, 
удовлетворяющих высоким требованиям 
Дворца Советов, считать необходимым 
установление тсспсйшсй связи в работе 
над художсстпсппым, архнтсктурпым и 
скульптурным стеклом между архитекто¬ 
рами, скульпторами, технологами псвсто- 
техппкамя. 



СЕНЦИЯ СИНТЕТИЧЕСКИХ ОТДЕЛОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ 


ЗАСЕДАНИЕ 18/ХІІ 1940 г. 
Председатель инж. С. С. В а л е р и у с 


. И и ж. С. С. Валери у с 


В Секции синтетических отделочных 
материалов должны быггі. обсуждены и 
приняты решения по троя вопросам: по 
пластическим массам, цветным асфальтом 
и резиновым покрытиям. Всо три лоироса 
и всо три (материала в пашей ■классифи- 
. нации отделочіпых материалов занимают 
весьма существенное место. 

Поскольку известно, что пластические 
массы — материал хотя .и декоративный, 
но относительно не очень стойкий, мы ого 
в последней пршшшпальной классифпка- 
ціш материалов приняли для ианмеисо от- 
встствсппых помещений Дворца Советов, 
гдо пластические массы будут применены, 
как материал декоративный, дающий спе¬ 
цифические фактуры. 

Облицовка из пластических масс яв¬ 
ляется у нас наименее разработанным ма¬ 
териалом. (Поэтому после (Конференции мы 
должны разработать мероприятия, кото¬ 
рый дол ясны быть шроводеиы но подготов¬ 
ке производства пластмасс для облицовоч¬ 
ных работ. В основу проекта войдут ре¬ 
шения, (которые .мы здесь пешем. 

Мы должпы были по пластическим мас¬ 
сам заслушать два доклада: сообщение 
Экенсрцмситалыюго завода пластических 
масс п доклад проф. Лосева о проекте тех¬ 
нических условий производства пластиче¬ 
ских масс. 

Второй вопрос — о цветных асфаль- 
тах. (Проезды, тротуары и все внсшнсо 
оформление перед Дворцом Советов, а так¬ 
же все впутрснипо проезды Дворца Сове¬ 
тов, предназначенные по своим габаритам 
для пропуска легкового транспорта, — 
всю эту огромную площадь мы должпы за¬ 
мостить цветным асфальтом. Облицовка мо¬ 
стовых другими материалами, в частности 
•резиновыми блоками п клинкером, также 


найдет место, по цвотпой асфальт нами 
проектируется, как наиболее декоративный 
из всех этігх материалов. (Поэтому было 
лірппято предварительное решение укла¬ 
дывать цвотиой асфальт по только по 
тротуарам. 

Значительная часть огромной площади 
перед Дворцом Советов, предпазпачеппой 
для пешеходного движения, также должна 
быть замощена цветным асфальтом. Кро¬ 
ме того, в зависимости от оценки 
работы, проделанной для пае Академией 
Коммунального Хозяйства, будет решен су¬ 
щественный вопрос о том, в какой степе¬ 
ни мы сможем покрыть цветным асфаль¬ 
том целый ряд полов в самом помещении 
Дворца Советов. 

У пас имеется ряд помещений техниче¬ 
ского назначения, п оелл бы но показате¬ 
лям флзнко-мохашгчеекпм п химической 
стойкости мы приняли этот материал, как 
удовлетворительный для Дворца Советов, 
сферу ого применения можно было бы зна¬ 
чительно расширить. 

Поэтому мы ждем, что в результате об- 
еуждоппл па Секции вопрос о размере пло¬ 
щади, которую целесообразно замостить 
цветным асфальтом, приобретет лспость. 

Наконец, поставлен вопрос о резиновых 
полах, которые пам необходимы в силу их 
эластичности и акустических свойств. По¬ 
лагаем, что Институт Топкой Химической 
Технологии близок к завершепшо работы 
но этому вопросу. Секция и 'Конференции 
должпы апробировать паши выводы и вне¬ 
сти целый ряд поправок и пэмепеппй. По¬ 
этому доклад Института Топкой Химиче¬ 
ской технологии о работе, проведсіиіой для 
Дворца Советов, мы считаем докладом о за¬ 
копченной работе, чого мы пока по можем 
сказать по цветпыім асфальтаи® чего мы, 
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к сожалению, совсем во имеем по пласт¬ 
массам. 

В (результате ми должиы -принять ре¬ 
шите, которое ответило бы па два во¬ 
проса, поставленных Управлением Строи¬ 
тельства Дворад. Советов. Первый во¬ 
прос— техническая оценка проведенных 
работ, определяющая, какие проблемы 
можно считать разрешенными п в области 
каких вопросов потребуется продолжение 
работы. Второй вопрос — о тех мероприя¬ 
тиях, которые потребуются в промышлен¬ 
ности, чтобы мы могли у и; о приступить 
к передаче указанных материалов в мас¬ 
совое производство. 

Решение, которое будет принято Секци¬ 
ей, затем впосепо на конференцию, долж¬ 
но в основном отразить этн два момента. 


П р о ф. М. В. Соболевский 


Облішовочными материалами на основе 
пластических масс за границей занима¬ 
ются сравнительно давно, более 10 лет. 

Наиболее известны две фирмы: «Фор- 
майк» в Америко и «Всстшігауз». Есть 
ешо в Италии довольно значительная фир¬ 
ма, но и но знаком с ее производством. 

У фирмы «Формате» превалируют во¬ 
просы экономики, и поэтому всо облицовоч¬ 
ные материалы, учитывая необходимость 
соответствующего декоративного эффекта, 
построены так, чтобы они были доступны 
л панболсе дешевы. Поэтому эта фирма 
выпускает но облицовочные материалы, 
как таковые, а лишь декоративный слой 
из пластической массы, имеющий 'чрезвы¬ 
чайно широкую модификацию. 

Наиболее іізвестиыіі и распространен¬ 
ный материал этой фирмы представляет 
собой основу, толщиной от 1,0 до 1,5 мм, 
ііропнташіую фенолформальдегидными смо¬ 
лами. Поверхностный слой такого материа¬ 
ла декорирован светлыми искусственными 
смолами. 

Имеется другой тип материала, пред¬ 
назначенный для эффектных облицовок 
баров, ресторанов и т. д. Он представляет 
собой формальдегидный слоистый мате¬ 
риал, на псионе бумаги и смолы, н со¬ 
стоит из двух слоев: один слой бесцвет¬ 
ный, болсо просвечивающим, и другой 
слои, нансссппый на него, — нс нросвс- 
чнпаюший цветной. Соответствующими 
приспособлениями производят гравировку, 
а йотом после крепления и светового 


оформления нолучают довольно интерес¬ 
ный эффект. 

В ОНІА пластические массы приме¬ 
няются н в судостроении. 

Хочу остановиться на вопросе имита¬ 
ции. До сих иор по решеио, иужпо ли из 
пластических масс создавать материалы, 
имитирующие природные, іг.тгг же орігпі- 
ньльпыо материалы, свойственные пласти¬ 
ческим массам. 

Над этим вопросом еще пикто серьезно- 
не задумывался. Лз тех образцов, которые ■ 
нам удалось видеть, можно заключить, что 
за -праииней работы 'проводятся и в области 
имитации и >в области создапнл оригиналь¬ 
ных материалов. Способы имитации до¬ 
вольно просты. Создастся одни слой, на 
который нанесен рпсупок дерева или мра¬ 
мора, полученный при помощи глубокого 
печатания. (Прессованно пластических масс 
происходит в условиях довольно высоких 
температур (порядка 1і50°Ц), и поэтому 
очень многие краски в дапном случае не 
могут применяться. 

Вот чрезвычайно коротко о том, что 
пам известно сейчас в области применении 
жестких облицовочных материалов. 

(В последнее время за границей стал ши¬ 
роко применяться для облицовки повыіі 
вид массы — пол-нвеннловые смолы. Ма¬ 
териал этот чіапомаыіает .школсум, лин¬ 
круст, т. е. резиновые декоративные ли¬ 
сты. не особенно эффектные. 

Большое место, особенно н Италии, за¬ 
нимает способ декорирования, заключаю¬ 
щийся в следующем: лаковыми методами- 
напосятсл разлпчпыо цвегпые слои па ка¬ 
кую-то основу, хотя бы из тех же поли- 
вршгловых смол -с последующей обработ¬ 
кой. 

Образны, которые л видел, изготовлены 
очепь оригинально. На материал типа су¬ 
хой штукатурки наносится -грунт лз ла¬ 
кового слоя. Затем производятся печата¬ 
ют имитирующего рисунка, последующая 
лакировка и отделка. С внешней стороны 
получается очень интересно. Но л очепь 
мало убежден в длительности службы та¬ 
кого материала. ЙІпо кажется, что это ма¬ 
териал скорее еезопиого порядка. Для 
строительства Дворпа Советов такой мате¬ 
риал вряд ли будет представлять какой- 
нибудь серьезный .интерес, хотя проведен¬ 
ные во время эксплоатацип в различных 
атмосФерпых условиях исныгаппя показа¬ 
ли исключительную погодоустойчивость 
материала. 

Примененном пластических масс для 
архитектурной отделки и СССР заинтсре-- 
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совался ото в 1034 г. целый «ряд орга¬ 
низаций: Московски Гг Ош с.л очный Инсти¬ 
тут 'Пластмасс, ЦЛіЩ, Ппститут имспн 
Менделеева, Лспішпрадскші Институт 
Пластмасс и до.; и основном, одп сосредото¬ 
чили свое шимашіо на получении таи 'на¬ 
зываемого цветпого текстолита. Дветиоіі 
текстолит, ото — пропитанная фонолфор- 
мальдогидными смолами цвотиая ткань, 
которую можно брать с любыми рисунка¬ 
ми. Практическое значение этот (.материал 
вряд ли может иметь по следующим при¬ 
чинам. 

Самая ооычіная ткать, если се превра¬ 
тить в облицовочный 'цистлоіі текстолит, 
да ешо толщиной в 11 мм, потребует 
шссть-'семь слоев. Стоимость С-7 м*' тм¬ 
ин, смолы и 'Псрсірабптки будет такова, что 
в итого этот О'б.шцппочііЫ'іі материал обой¬ 
дется около 30—40 руб. за 1 м = ; при 
этом декоративный эффект будет чрезвы¬ 
чайно низок. 

Эти работы то получили практического 
ирименошгя, так как то имели тод собой 
достаточной почвы. 

С 1937 г. Академия Архитектуры ССОР 
замялась облицовкой асбоцемента и факто¬ 
ры. Искусственной смолой производилась 
так называемая холодная полимеризация 
— неолейкарит, цвета слоновой кости, к 
которому добавлялся катализатор, нитон - 
сифнцнірующнй троцесс полимеризации,— 
солиная кислота. 

В результате вначале получался дей¬ 
ствительно большой эффект — и быстро 
и красиво. По примерно через 5 месяцев 
весь материал коробился н разрушался 
из-за того, что катализатор в первый мо¬ 
мент интенсифицирует (процесс полимери¬ 
зации, а потом ускоряет старешс. 

Лоігпиграцмеий институт шее кое-что 
повоо в этой области своими работами над 
так называемым асбопсколивом. Изготовля¬ 
ется он следующим образом. (Волокнистый 
асбест смешивается с асфальто-некамп. 
Получается водная дисперсия ша рол-ма¬ 
шино типа бумажной. Из этой дисперсии 
отливаются листы бумаіпі, (которые затем 
запрессовываются. Материал получается 
очень прочный, почти но подвержеігпыіі 
короблению, то черпого цвета. Следова¬ 
тельно, как декоративный материал он но 
может быть прнмепен. Однако, при прнмс- 
ленип принципа фирмы «Формаіік», даю¬ 
щего очень топкий декоративный слой, 
этот материал может представить практи¬ 
ческий интерес. Отрицательными стороиа- 
мп его являются: несколько поппясеппая 
теплостойкость и неприятный запах, евой- 
ствеппый асфальтам. 


Вот, примерно, работы, предшествовав¬ 
шие нашим работам пад облицовочными 
материалами. Паш Московский эк спорим чи¬ 
тальный завод начал заниматься облицо¬ 
вочными материалами с начала 193(5 г. 
В результате заводом создан целый ряд 
опытных материалов в виде образцов, но 
цо получек закопченный процесс, апроби¬ 
рованный в нігдо 'выпуска какого-то коли¬ 
чества «метров материалов и проведении 
их 'испытаний. 

Мы п своей работе стромчшісь полу¬ 
чить но облицовочный материал чгз пла¬ 
стических масс, а декоративный 'Слой, ко¬ 
торый должен наноситься на основу. Та¬ 
кая точка зрения сразу определила До¬ 
вольно широкие перспективы эксперимен¬ 
тировании. 

В первой пашей работе лучший резу ль¬ 
тат давала органическая сухая штукатур¬ 
ка. На нео кустарным -способом наносился 
цветной слой нз фенолформальдегидного 
порошка. Насыпался прессовочный поро¬ 
шок тонким слоем на поверхность сухой 
штукатурки, затем закладывались 'прокла¬ 
дочные листы и все вместо подвергалось 
прессованию. 

Достоинство этого материала заключает¬ 
ся ів том, что оп но коробится п самых 
разнообразных условиях храпения. Кроме 
того, самый процесс производства чрезвы¬ 
чайно прост. Изготовленію прессовочного 
порошка производится на мнопгх палиях 
заводах. Второй задачей оставалось толь¬ 
ко нанести этот слой на основу.'Панесс- 
агио заключалось ів следующем: пужпо бы¬ 
ло пасыпать п отпрессовать. Технологиче¬ 
ский процесс чрезвычайно прост. 

'Бумага пропитывается довольно обо¬ 
гащенію, т. с. в 'количестве -50% и боль¬ 
ше пмсуюсташныімн смолами. Получается 
плешка, которую прессуют при незначи¬ 
тельных давлениях. 

Таким образом, применив дешевый сорт 
дерева и пршіепяя прессованію, получили 
довольно хорошую гллішевіггую поверх¬ 
ность. Имея хорошую пленку, можно ими¬ 
тировать окраску любого дерева. При этом 
поверхность водоустойчива, се можно про¬ 
мывать, она от действия влаги но портит¬ 
ся. 

Следующий материал, соответствующий 
поляостыо материалу, выпускавшемуся 
ралоо фирмой «Веотипгауз», — это слои¬ 
стая бумага, на основе фоірмальдогндных 
смол. Такой материал может быть только 
темной окраски. 'К сожалению, лам но 
удалось создать имитирующих рисунков, 
потому что мы но знаем способа выпуска 
бумаги методом глубокого иочата/инп. Мы 
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выпустили тладкую бумагу ікоріппіового п 
томшо-краспого цветов. 

Этот материал наклеивается та какую- 
нибудь оонону. іМы наклеиваем на 'дерево, 
фанеру ц па мотала. Фактура гладкая, 
однотонная. 

Болоо шггороолыіі маториал этого же 
типа получен при помощи гравігровалпых 
плит. Оп представляет бодсс широкие 
возможности. Маториал сравнительно де¬ 
шевый в овдо тонких листов, которые то¬ 
же затем должны наклеиваться на какой- 
то слой. 

Третий материал — •соломенная рогож¬ 
ка, плн, как ее называют, спартри, тоже 
получается в виде тонкого слоя, который 
затем может напрессовываться но дереву 
или наклеиваться. Но фактуре он тожо 
ннтеросоп. по может быть пцагаопен, глав¬ 
ным образом, для еезошіых об.тшювок ка¬ 
фе, лешігх .росторанов и т. д. 

Болоо обширная работа у пае была про¬ 
ведена по другому тину материалов — но 
слоистой бумаге на основе мочовншио-фор- 
малг.догпдных смол. Сам по себе этот ма¬ 
териал но внешней фактуро но уступает 
материалам фирмы «Формайк». Существу¬ 
ет доволшо широкая возможность приме¬ 
нения самых разнообразных окрасок. Но 
для производства такого материала, .имею¬ 
щего нежные н яркие оттчмпск, требуется 
организация специальных условий. Нам 
еще нс удалось «получить идеально чистой 
поверхности. 

Перед прессовкой представленные здесь 
образцы тщательно очищались бритвой, 
чтобы снять с них занесенную воздухом 
пыль, только после этого производили за- 
ирсссованігс. Специально подчеркиваю это, 
чтобы стало яоно, насколько серьезен во¬ 
прос каисулянин. Как. обеспечивается за 
границей такая кансуляцтгл, нам, к сожа- 
лению, неизвестно. Мы знаем только, что 
почоіцоннс, в котором изготовляется та¬ 
кой материал, имеет несколько повышен¬ 
ное давление. Н когда дверь открывается, 
то воздух по попадает в помещение, а, на¬ 
оборот, іпыходит из помещения. Кроме то¬ 
го, вентиляция имеет целую систему филь¬ 
тров. Работают там в идеально чистых ха¬ 
латах, в помещении протираются попы, 
т. е. почти в больничной обстановке. 

Свойства этого материала достаточно 
удовлетворительны, хотя он нмоот теидсп- 
нчю, как и всякий слоистый материал, 
коробиться. Имеется у пего еще один не¬ 
достаток. При ірезкнх колебаниях темпера¬ 
туры он, как и вообщо аминопласты, под- 
верз.'оц некоторым признакам старения. 

,Ѵ иве іі'іеютпі образцы, которые с те¬ 


чением времени покрывались очень тонки¬ 
ми трещинами, но есть и такие, которые 
ірощіш аіо имеют. Однако, ооіговьгватьсп іга 
этой работе мы но можем, потому что нет 
разработанных режимов. 

По заданию судостроительной иромыш- 
лонпостн мы занимались разработкой тех¬ 
нологии, рецептуры и изготовления обли¬ 
цовочных материалов на основе полихлор- 
вепнлв. Сырьевая база у нас достаточ¬ 
ная, п этот материал имеет ©со основания 
болео широкого применения. Этот матери¬ 
ал нами получен двумя способами: прес¬ 
сования пластификата, как мы его назы¬ 
ваем, и способом каландрирования. Корот¬ 
ко остановлюсь на самом процессе. 

іНолнхлорвошглован смола в шаровой 
мслышцо или другом оборудовании смеши¬ 
вается с пластификаторами, пигмента.\ги и 
другими красителями, а затем на вальцах 
подвергается пластификации. Пластифи¬ 
кат подвергается пресеоиапніг или ка¬ 
ландрированию. Вот и весь проносе. 

'Каковы достоипетва этого материала? 
Прежде всего, материал совершению стоек 
к действиям поды, кислот и щелочей, пе 
горюч, т. е. как и всякий оргапнчеекпй 
материал под влиянием высоких темпе¬ 
ратур он разлагается, но пламени пс да¬ 
ст. Его можно, как угодно, мять, но он пе 
ломается и поело небольшого промежутка 
времени восстанавливает свою форму. Ма¬ 
териал полностью отвечает техническим 
условиям. 

Декоративно он может выглядеть очепь 
нпторссно. Его исходный цвет — белый. 
Таким образом при применении соотвстст- 
вуюіцнх красителей можно создать раз¬ 
нообразные оттопки н рпсункн. 

Имеются некоторые вопросы, на кото¬ 
рых необходимо остановиться. Дело в том, 
что сырье, выпускаемое памп, — полн- 
хлорвеннлопая смола — еще недостаточно 
освоено, н полимер имеет температуру 
разложения в диапазоне от 110° до 
180°Ц. Причем от этого показателя зави¬ 
сят полученію болото цвета. 

Разложеппо его проявляется в потем¬ 
нении. Это затруднение, достаточно суще¬ 
ственное, заставляет с осторожностью 
подходить к вопросу о том, можем ли мы 
сейчас приступить к изготовлению этого 
материала. По-моему, облицовочпый мате¬ 
риал можно выпускать, если оп пзготов- 
леп на так называемом лаковом полимере 
с температурой 180° Ц. 

По лаковый полимер в сравпсппи с 
эмульсионным спиртом зпачнтельпо доро¬ 
же и является более дефицитным. 
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На 1 м" облицовочного материала 
потребуется примерно 1,2 «г такого ла¬ 
кового іио.тшора. Таким образом, материал 
этот дорог, по зато при испытаниях при 
80° Ц (температура, которая при длитель¬ 
ном воздействии па любой органический 
материал вызывает разложение) этот ма¬ 
териал выдержал 100 час. Параллельно 
был испытал другой материал, который 
через 36 час. стал совершенно черпым. 

Эти цифры привожу для того, чтобы 
вы поняли, какоо существенное значение 
имеет полимер. 

II рецептура я технология изготовления 
этого материала разработаны. Таким обра¬ 
зом мы имеем полную возможпостг. выпу¬ 
скать материал способом прессования. 

С каландрированием дело обстоит хуже. 
Организации, работающие в этой области, 
леей проблемы ікашаидрировапня еще по 
решили. 

У пас пет пн одного экспериментально¬ 
го станка, аде бы мы могли исследовать 
как крепить материалы. Изготовили, ока¬ 
жем, слоистый материал. (Всякий же 
слоистый материал, изготовлеппый из бу¬ 
маги или ткани, по своей лрцродо по мо¬ 
жет по коробиться так же, как и дерево. 


потому что имеется папраплеппоо натяже¬ 
ние. Имеющиеся у пае образцы очень бы¬ 
стро покоробились. 

Значит, дело ио в 'короблепии, а в том. 
как закрепить и наклеить материал. Если 
будут созданы соответствующие клен, мо¬ 
гущие достаточно прочно держать мате¬ 
риал. то никакое короблепио по страшпо. 
Такио эксперименты мы проводили, и с 
1937 г. никаких пзмспсппй о материале 
ио произошло. Можно получить очень топ¬ 
кий слой и наклеивать ого па .какую-то 
жесткую основу. (Мы наклеивали на ме¬ 
талл. Таким образом вопросы короблеиня 
решаются сравнительно просто. 

Что касается ікреіглошгя, тут мы пггче- 
го но разработали. В журнале «Модерн 
Пластике» приведено несколько методов и 
только, причем эти (методы предусматри¬ 
вают крсплоппо при помощи металличе¬ 
ских станков. (Во'Прос (решается сраппп- 
тсльпо просто, — вся ікомпата по пе¬ 
риметру будет одеона ікаюгсип-то метал¬ 
лическими полосами, что вряд ли устроит 
архитекторов. Никаких других методов ио 
описано. Мы должны поставить вопрос об 
экспериментальной базе, гдо можно было 
бы запинаться вопросами наклепки и кре¬ 
пления. 


По окончании доклада проф. М. В. Соболевеному был задан ряд 
вопросов, на которые он дал следующие ответы 


1. Лолнхлорвешіловал смола представ¬ 
ляет собой отходы дрсиссппы, соответст¬ 
вующим образом обработанные и затем 
отлитые в ындо плит. 

2. У пас есть образцы фенолформальде¬ 
гидной смолы только на сухой штукатур¬ 
ке. 

3. Для приклейки (полнхлорпеіпілов-ой 
смолы к дереву прнмспяют казеиповыс 
клоп, а для іщш'клсйкіН к металлу терм о- 
прей—продукт сульфидирования каучука. 

4. Полнхлорвоппловая смола при нагре¬ 
вании по в состоянии превращаться в не¬ 
плавкое и нерастворимое состояние. Эта 
смола постоянно плавка и постоянно ра¬ 
створяется. 

5. Гравировку мы получали следующим 
образом. Мы имели образцы фирмы «Вс- 
стнпгауз», с этих образцов сняли галь- 
панку н па этой гальванко прессовали 
свой материал. 

6. У, нолнхлорвеішла вообще отсутству¬ 
ет температура воспламенения. 0п но пос- 
пламспястсл, а постепенно разлагается 
под влиянием иламепи пли под влиянием 
постолшюй температуры свыше 200° П. 


7. Мы проводили ускоренное староппс 
при 80° Ц в течепне 190 час. В этих ус¬ 
ловиях были испытапм разпыо другие ма¬ 
териалы, и все они разложились, но но- 
Л'ігх.юрвоішл выдержал попытаіпис. 

8. Удслыюо давленію прессоваппя па 
сухой штукатурке—порядке 50 кг на 1 м’. 
В данном случае мы прпмепялн такую 
штукатурку, которая очень лозпачитслыіп 
меняла объем при прессовании. 

9. Кроме испытаний на ускоренное 
старснію, в отношеппи полпхлоірвеннла мы 
применяли еще испытания в соответствии 
с техническими условиями судостроите¬ 
лей. Фпзпко-хнмичсскио свойства его сле¬ 
дующие: 

а) сопротивление разрыву — 75 кг/см 1 2 3 4 5 6 
при удлинении па 100%; 

б) водостойкость — при весе за 24 ча¬ 
са около 1%, за месяц около 2%. 

Пяменспия поверхности после пахожде- 
лнн в вою в течеппе месяца по паблю- 
даотся. 'После пысыханпл материал пол¬ 
ностью восстапаолппаст свой впеппшн 
вид. Действие мыльпон воды и щелочен 
примерпо такое же. как и воды. 
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10. Степень глянцевитости нолнхлорве- 
ннла мы но определяли, так как у нас, к 
сожалению, нет соответствующего прибо¬ 
ра. 

11. Любые щелочи будут действовать 
на материал разлагающим образом. 

ІЙ. Я вкратце изложил технологиче¬ 
ский процесс изготовления этого материа¬ 
ла. Применяются только пластификаторы, 
а растворитель нс применяется. 

13. Что касается запаха, то он будет, 
но не настолько сильный, чтобы можпо 
было на это обратить серьезное 'внимание. 
При изготовлении полнх.юрвеннловых из¬ 
делий применяется фтолит, который даст 
себя немного чувствовать. 

11. В процессе искусственного старе¬ 
ния ноллхлорвенила в течение до 90 час. 
но меняются ни удлинение, ни механиче¬ 
ские свойстпа его. Упругие свойства ма¬ 
териала зависят от степени эластичности, 
а степень эластичности определяется уд¬ 
линенном. Отсюда ясно, что до тех нор, 
пока эластичность сохраняется, материал 
будет обладать упругими свойствами. 

15. Полнхлорвспнл, применяемый у 
нас и в США, отличается только некото¬ 
рыми константами. Но в осповпом это 
один и тот же материал. Поэтому мы в 
состоянии пользоваться данными, имею¬ 
щимися аа 'праннией, конечно, предіварн- 
тглыю проверив эти даппые на пашем 
оборудовании и в наших условиях. 

16. Я но считаю фенолформальдегидные 
смолы непрочными смолами. Я говорю, 
что ошг мспсо стойки к действию щелочей 
и, в особенности, к действию света. Под 
влиянием света они буреют. Устранить 
этот дефект пока еще но удалось ни у 
нас. ни за границей. 

17. Относительно старения клеев. Я 
назвал одна клей—тсрмонреп. Ото — ре¬ 
зиновый клей и потому он, конечно, сію- 
собсп к старению. Но этот клей нео же 
применяется довольно широко. 

18. Вопросом хладотекучести иолнхлор- 
вспиловых смол мы сейчас занимаемся. В 
течение 5 месяцев никаких изменений по 
обнаружилось, хладотекучесть, как тако¬ 
вая, отсутствует. Я склонен предполо¬ 
жить, что на полнхлорвеннле такое явле¬ 
нно может быть только в результате ди¬ 
намической нагрузки. Другие материалы 
значительно болсо склонпы к хладотеку¬ 
чести. Мы ведем наблюденію и с течением 
времени сможем точпо ответить на этот 
вопрос. 

19. Основой мы специально нс занима¬ 
лись. Мы применяли фанеру, сухую шту¬ 
катурку, асбоцемент, асбопекалнт. Специ¬ 


ально основой занимается Лоігшгпрадскиіг 
Институт. 

И н ж. В. К. Некрасо в 

В последние годы в иностранной лите¬ 
ратуре появилось сообщение об устройст¬ 
ве дорожных одежд из цветного асфальта. 
Ввиду дороговизны этого материала, он 
иока применяется только в редких случа¬ 
ях, там, где нужно показать новости 
техники, новые материалы н в то же 
время дать соответствующее архитектур¬ 
ное оформление. 

В частности, цветной асфальт был при¬ 
менен на (Нью-Йоркской выставке для уст¬ 
ройства дорожек. Этот материал заинтере¬ 
совал наших специалистов, аг в несколь¬ 
ких городах (Москва, Лепюипрад н Тбили¬ 
си) были сделаны небольшие опытные 
участки цветного асфальта. 

Строительство Дворца Советов также 
заинтересовалось этим материалом. Рид 
площадей внутренних помещений Дворца 
Советов предполагается архитектурно 
оформить каким-нибудь материалом, име¬ 
ющим отличный цвет от обычного черного 
цвета, присущего асфальту. 

С этой целью іДікаідоиипі Коммунального 
Хозяйства было поручено проработать та¬ 
кой материал, который был бы аналоги¬ 
чен черному асфальту в отношении проч¬ 
ности, механических н физических 
свойств, удобства для движения, но в то 
же время позволял бы получать асфальт 
различных цветов. 

Академия Коммунального Хозяйства 
прежде всего ознакомилась с иностранным 
опытом н установила, что сейчас за пра- 
ницей в этой области ведутся, главным об¬ 
разом, опытные работы. 'При этих работах 
применяется материал, который по сути 
дела но может называться асфальтом. Это- 
название является условным, потому что 
в состав .смеси иод названием «цветной 
асфальт» входят нс обычные нефтяные 
или природные битумы, а различные смо¬ 
лы н другие синтетические материалы. В 
частности, применяются древесные и сте¬ 
ариновые смолы, канифоль, полимер кума- 
роиовой смолы и др. 

Мы взяли ряд материалов полупроиз- 
водстпеігного и производственного порядка 
н провели испытание, чтобы выявить не¬ 
обходимое связующее для нашего будуще¬ 
го асфальта. Мы учитывали, что это свя¬ 
зующее должно отвечать тем требованиям, 
которые обычно предъявляются к асфаль- 
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димый цвет. 

'Выбранные памп материалы состонлп 
из полимера кумароноши'і смолы н кани¬ 
фоли наиболее светлого тіша. Так как этл 
продукты прп ігормалыіоіі температуре 
являются твердыми, то и качестве пласти¬ 
фикаторов мы выбрали, например, льня¬ 
ное и касторовоо -масла, олифу и др. 
■Мы детально исследовали 5 пластификато¬ 
ров. и с помощью выбранных пластифи¬ 
каторов -стали образовывать связующее, 
которое отвечает требованиям, предъявляе¬ 
мым к битуму. От такого связующего тре¬ 
бовалось: 

1) но веем показателям удовлетворять 
требованиям, предъявляемым к битуму для 
соответствующего вида смеси; 

2) обладать наименьшей возможностью 
придавать цвет (окрашивать) приготовляе¬ 
мой с шгм смеси. 

Лолучнв такие материалы, мы испыта¬ 
ли ігх по аналогии с битумами и •получи¬ 
ли данные, в большинство своем отвечаю¬ 
щие требованиям, предъявляемым к биту¬ 
мам. 

Составляющим элементом цветного ас¬ 
фальта является минеральный материал, 
так называемый скелет. В качестве ске¬ 
лета мы выбрали различные дроблсиыс 
материалы, в первую очередь мраморные, 
но можпо применять п гранитные. В ре¬ 
зультате мы пришли « выводу, что при¬ 
менение этих минеральных 'материалов 
должно быть минимальным, чтобы они 
нс оказывали потом влияния па цвет всо- 
то материала. 

(Во время исследований выяснилось, что 
в большинстве случаев целесообразнее 
применять белые минеральные составляю¬ 
щие. 

іПосло приготовления какого-нибудь ас¬ 
фальта опрсделоігпого цвета вдпятно крош¬ 
ки незаметно, но с .точошгом времени, 
поскольку этот дорожпыи материал будет 
изнашиваться, верхняя пленка краски 
(мшмральпоо составляющее) распадается. 
В результате износа создается, в некото¬ 
ром іродс, мозаика. Поэтому необходимо, 
чтобы минеральные составляющие были 
как вшито (мельче. По нашему мнению, 
■они должны быть по крупнее носка. 

(Большое значение в пашей смеси имеет 
также окраска. В данном случае ошг при¬ 
ходилось ,разрешать вопрос о добавочном 
материале — отбелптеле, т. с. о таком ма¬ 
териале, который давал бы возможность 
получать наиболее чистый н ясиый цвет. 


С красками обстоит дело нс совсем бла¬ 
гополучно. Производимые краски не всег¬ 
да отвечают предъявляемым требованиям 
быть водостойкими, цвстостойкнми, стой¬ 
кими при нагревании, нс действовать 
вредно и химически не реагировать иа 
входящие в состав асфальта материалы. 

В результате экспериментов, мы полу¬ 
чили самую разнообразную гамму цветов, 
которую можно подбирать из нашего ма¬ 
териала. 

Подбор смеси цветного асфальта мы 
производили аналогично подбору смеси дли 
дорожного асфальта. Пак и в дорожном, 
так и © цветном аюфальто имеется целый 
ряд смесей. Могут быть смеси укатывае¬ 
мые. Под укатываемыми понимают сме¬ 
си, уплотпеиио которых производят с по¬ 
мощью катка. Разновидности этих смесей 
могут употребляться с применением свя¬ 
зующих в холодном ц в горячем виде. 

Мы писем образцы, изготовленные на 
холодных н горячих смесях. Мы получили 
розовый, зеленый л тшттіі цвета. Пыта¬ 
лись такжо получить белый цвет, но с 
ним дело обстоит хуже. 

Получив ряд разиовпдпостсй омесей, мы 
доказали возможность изготовления цвет¬ 
ного асфальта в лабораторных условиях 
как из горячих, так и из холодных сме¬ 
сей. Дальнейшая работа проводилась но 
изучению качества этих смесей. Выло ус¬ 
тановлено, что оии полностью отвечают 
предълвляемым техническими условиями 
требованиям к обычному дорожному ас¬ 
фальту. 

Характер п сроки службы черного ас¬ 
фальта соответствуют требованиям, предъ¬ 
являемым к цветному асфальту. Мы изу¬ 
чали паши •связующие л смесь, приготов¬ 
ленную ужо вместе с красителями. Нане¬ 
сением тонкой пленки связующего на/би¬ 
тум мы определяли свойства после тсмпс- 
ратурьі 60 Ч Ц. Прп этом было найдено, 
что меньше всего изменению подвергает¬ 
ся кумароповая смола. 

Исследование .смесей мы проігзводплн 
следующим образом. Брали из партии пз- 
готоолоипыи образец, подвергал]] его иа- 
грсву, нагревали пластическую массу н 
из нее переформовывали новый образец. В 
результате повторных нагревов и перефор¬ 
мования, образцы потеряли свои 'пластиче¬ 
ские свойства. Оказалось, что связующие 
с кумароновой смолой и с олифой потеря¬ 
ли свои связующие свойства даже мень¬ 
ше, чем, например, битумные связующие. 
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В дальнейшем мы испытывали наши 
смеси па специальном приборе для опрс- 
дслсшгя старения. После испытании в те¬ 
чение 3-20 часов мы исследовали полу¬ 
ченные образцы и установили изменения 
свойств и цвета и сравнении с тем, что 
было до испытании. 

Образцы, приготовленные на канпфолп, 
не выдержали нспытаипй. Оли набухли, 
потрескались, ло терял и цвет -и стали без- 
образпы. Также по выдержали ислыташий 
остальные^ образцы связующій. Единст¬ 
венный образец, выдержавший нспытаипя 
и но изменивший даже шеиших данных,— 
юумароиовал смола. Считаю, что па 
данный период времеші эти цены та пня 
показали, что мы все же имеем приемле¬ 
мые образцы цветного асфальта. 

Дальнейший этап работы — лерепссс- 
ппс наших лабораторных результатов на 
производство для того, чтобы выяснить 
стойкость пашнх материалов, качество их 
и что можно с ними делать. 

В течение 6 месяцев ряд образцов раз¬ 
личных цветов мы выдерживали под 
влиянием солнца, воздуха и дождя па 
южной части крыши. Получились очодь 
интересные результаты. 

Соответствующие образны мы выдержа¬ 
ли в лабораторией обстановке. Было за¬ 
мечено, что все образцы из числа выдер¬ 
жавших испытания получили на своей 
поверхности какую-то сероватую пленку, 
что ігривсло нас к выводу, что связую¬ 
щие, в том число и кушроповыс смолы, 
обладают способностью придавать поверх¬ 
ности сероватый оттенок. Мы также заме¬ 
тил и, что если паша дорожпая одежда бу¬ 
дет подвергаться износу, мытью и чистке, 
то эта пленка не будет образовываться. 

Одновременно был заложен ряд образ¬ 
цов в обычном черпом асфальтовом тро¬ 
туаре. Эти образцы, несмотря па шггси- 
сивпос пешеходное движение по ним, до 
сих лор сохрапнлп свой первоначальный 
цвет н серой пленки не образовали. 

Дальнейшие испытания заключались в 
том, что мы выложили на территории 
Строительства опытные участки различ¬ 
ных цветов асфальта. Этот асфальт приго¬ 
товлялся кустарно, в открытых котлах, п 
укладывался с уплотненном его под ва¬ 
лек. По этим участкам в будущем можно 
будет судить о прочности материала. 

Этот материал из сравпеипго с черпым 
асфальтом является более вязким. Поэто¬ 
му мы должны отказаться от ручного из¬ 


готовления его. Только механическим пу¬ 
тем нужно изготовлять н укладывать 
цветной асфальт. 

Бог ряд плит нз цветного асфальта, из¬ 
готовленных на экспериментальном заводе 
в Кучнно. Там, на эксцентриковых прес¬ 
сах системы «Интернационал» и па прес¬ 
сах «Бойда» мы давали давлеиис около 
300—400 кг па 1 см'-’ и установили мак¬ 
симальное сопротивление давлению, зави¬ 
сящее от состава связующего при дайной 
температуре. 

При таком пределе требований техноло¬ 
гических условий мы можем получить не¬ 
обходимую величину давления, которую 
нужно дать образцам. Руководствуясь дап- 
пымн лабораторных испытаний, мы изго¬ 
товляли паши плиты. Опыт показал, что 
можно получать очепь пірочшыо плиты с 
яркими топами л путем прессования. 

По нашим подсчетам получается, что 
цветной асфальт без краски по сравпсишо 
с черпым асфальтом стоит дороже при¬ 
мерно на 80%, а в зависимости от окра¬ 
ски может повыситься до 150—200%. 
По промежуточный слой в асфальтовой 
одежде можно сделать черным, оц но обя¬ 
зательно должен быть цветным. Таким об¬ 
разом цветной асфальт обойдется дороже 
черного только па 30—40%, максимум в 
полтора раза. 

Мы также старались установить воз¬ 
можность более дешевого изготовления 
этих плит. В лабораторных условиях мы 
сделали ряд образцов плит двух цветов, 
причем цветным нанесли только верхний, 
слой. Оказалось невозможным отделить 
эти два слоя одни от другого, так как 
получается монолит, отвечающий предъ¬ 
являемым требованиям. Поэтому на заводо 
мы изготовляли только плиты, ПМСІОНШО 
слои цветного асфальта о 1—‘1,5%. Ос¬ 
тальная часть плиты делалась из черпого 
асфальта. 

В дальнейшем разрешение пашей про¬ 
блемы в значительной степени зависит от 
того, какие материалы будут применяться 
для Строительства Дворца Советов. 

Для освоения в полупропзводствспном 
масштабе иашнх материалов цужио будет 
разрешить следующие вопросы. 

Прежде всего необходимо расширить 
производство кумароновой смолы, чтобы 
получить сс в количествах, нужных для 
производства дорожных работ. 

Мы разработали технологическую схе¬ 
му и указали примерный разрез завода. 
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который лужей для того, чтобы можно 
было получать цветной асфальт желаемо* 
го качества и обеспечить высококачест¬ 
венную дорожиую одежду для Дворца Со¬ 
ветов. 

Необходимо установить, кто будет прак¬ 
тически заниматься производством цветных 
асфальтов для Строительства Дворца Со¬ 
ветов і[ как это будет осуществлено. 

О некоторых второстепенных деталях. 
Установлено, что на холодном асфальте 
можно получать дажо лучшие цвета. Же¬ 
лательно провести большую эксперимен¬ 


тальную работу, чтобы еще раз оцсиить 
эти материалы. 

Мы интересовались татке второстепен¬ 
ными материалами. Проработали цветную 
эмульсию и убедились, что можно приго¬ 
товить одноцветную эмульсию с нашей бу¬ 
дущей асфальтовой одеждой. Можно при¬ 
менять п раэжпжжсішый евлзутощпй ма¬ 
териал. В процессе эксплоатаіши дорож¬ 
ной одежды—цветного асфальта—этн во¬ 
просы зоожио проверить для того, чтобы 
закончить изучение всех вопросов, свя¬ 
занных с асфальтом. 


По окончании доклада тов. Некрасову был задан ряд вопросов, на 
которые он дал следующие ответы. 


1. Кумароиовую смолу мы получали с 
лакокрасочного завода, так что разновид¬ 
ностей мы иметь по могли. 

2. Рецепт цветного асфальта такой же, 
как и черного асфальта. 

3. Оценивал проектируемый асфальт, 
мы задавались температурой размягчения 
по аналогии с битумными смесями, при 
температуре размягчения по аналогии с 
применяемыми по дорожному асфальту. 
Требования мы предъявляли такие же, ка¬ 
кие предъявляются к черному асфальту. 
Мы считали, что поскольку цветной ас¬ 
фальт должен служить облицовочным ма¬ 
териалом, показатели, которые имеются по 
чорпозгу асфальту, должны быть взяты п 
но отношению к цветному асфальту, с 
топ ліпнь разницей, что здесь должен 
быть придан ещо какой-то цвет в соответ¬ 
ствии с заданием архитекторов. У нас 
было определенное требование к связую¬ 
щему: чтобы юно 'Имело температуру раз¬ 
мягчения не лпже 47^Ц я чтобы тягу¬ 
честь его была по ниже 100. 


4. Чтобы снять шейку на облицоикс и 
нолучнть ту фактуру, которая получается 
поело снятия верхнего красящего вещест¬ 
ва, мы производили истирание вручную. 
В данном жо случае мы проводили шли¬ 
фованію па карборундовом станке. 

5. Мы применяли нефтополимер, ПО' 
лрп испытании оказалось, что он тоже 
неудовлетворительного ,качества. Если 
кумароповая смола стоит па первом мес¬ 
то, то полимер занимает второе место. 
Поэтому в -случае необходимости кумаро- 
новую смолу можно заменить нефтей олн- 
мором. іОп хуже по качеству, но все-таки 
является связующим. 

6. Мы еобралн псе краски, какие толь¬ 
ко можио было нолучить в торговых 
'предприятиях. 

7. Мы проводили также испытания па 
морозостойкость. Для это-го мы проводили 
15-кратшое замораживание при 18°Ц, и 
всо образцы выдержали испытайте. Во 
всех требованиях стандарта указывается 
температура —15°Ц. Температуры более 
низкой ни о одних требованиях пет. 


П роф. А. Я. Р ев о 

Цветные асфальты это—название чи¬ 
сто условное. По сути дела это будут по 
асфальты, а мозаичная емссь. 

Прочность данного покрытия нужпо 
рассматривать, как сумму прочностей 
связующего и паполиитсля. 

Здесь как будто опасались такого круп¬ 
ного наполнителя, как бетон. Мне жо 
кажется, что, перейдя к болсо крупным 
наполнителям и оставляя связку в -мпгип- 
малыю допустимом количество, можио бы¬ 
ло бы значительно повысить прочность. 


Цвет у нас достигается при помощи ок¬ 
рашивания связки, по можио пойти по 
другому пути, например, брать цветной 
иаполпнтель. 

Имеются два вида цветшык штукатурок, 
гдо цвет достигается введопнем цветной 
мраморной крошки (это наиболее цепное 
камінсвігдиое составляющее), п более прос¬ 
той и чаще применяемый в Москве спо¬ 
соб это — окрашивание связи. 

Переходя к таким покрытиям, которые, 
посоміпепно, изнашиваются гораздо больше 
штукатурки, нужно было бы попользовать, 
этотігсуть в смысле введения более круп- 
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наго наполнителя для создания высокой 
прочности попрыгай. При этом по обяза¬ 
тельно пользоваться мрамором, а можно 
попользовать искусственные окрашенные 
кліпгверы. I Гріг введении в асфальт круп¬ 
ного наполнителя, прочность получается 
(►чонь высокая, там же, гдо только одна 
связка, прочность падает. 

И н ж. Борисов 

Представленная здесь гамма цветов по¬ 
казывает, что для цветных асфальт мож¬ 
но получить любые цвета. Пірн этом вся 
работа базируется, главпым обраоом, на 
гж-тоирочных, устойчивых красителях. 
Поэтому ©угубоо внимание было уделено 
основным цветам. Для желтого цвета был 
взят крон — очень устоПчігвыіі 'краси¬ 
тель, который великолепно себя ведет, аб¬ 
солютно но действует на цвет асфальта, 
на ого старение и т. д. 

Наиболее прочны о красные красителя 
это— рсдоксаііды. Они ведут себя хоро¬ 
шо, по по дают полпого яркого красного 
цвета, получается несколько томный от¬ 
тенок. Поэтому пришлось пойти по липип 
ігримешшпя другого очень прочного кра¬ 
сителя — лптоль-шарлака. 9тп пигмен¬ 
ты но так лрочпы, как шпоральпыо пиг¬ 
менты, но лнтоль-шарпак пзпашпшастся. 


не уоповал ещо выцвести. При испытании 
на старение в точение 320 нас. (3000 
люкс) особых изменении с пим не произо¬ 
шло. 

Из коричневых красок имеются суржи 
и бокситы (тоже новая минеральная кра¬ 
ска). Стоимость бокситов ничтожна—при¬ 
мерно 200 руб. тонна. Наилучшші зеле¬ 
ный цвет — окись хрома. Неплохой цвет 
получается такжо на зелени. Из енпих 
ли стон 'имеются берлинская лазурь и 
ультрамарин. 

Основной путь впедрония цветного ас¬ 
фальта и жизнь заключается в разработке 
ого технологии. Надо расширить работу в 
отношении холодных асфальт, потому 
что укладка литого асфальта па место нам 
показала, что мы никак но можем полу¬ 
чить чистоты цвета. Там, (гдо мы имеем 
дело с температурой (за исключенном оки¬ 
си хрома, на которую температура абсо¬ 
лютно по действует), красители поддаются 
со действию, краски туекпеют. Даже ку- 
мароновая смола начинает туокпоть. 

Холодный асфальт можно укладывать 
па тротуаре в плитах. Методика весьма 
проста. Необходимо работу углубить имен¬ 
но в смысле получения холодного асфаль¬ 
та, только тогда внедрение цветного ас¬ 
фальта будет осуществлено п просто, п 
легко и хорошо. 


Заключительное слово инж. Некрасова 


Тут было выражепо сомнение в проч¬ 
ности цвотпого асфальта. Один товарищ 
даже рекомендовал для увсличонпя проч¬ 
но стп добавлять крупный скелет. Думаю, 
что это -просто псдоразумснио, потому что 
с точки зрения прочпостп полученные на¬ 
ми образцы и готовые плпты удовлетворя¬ 
ют предъявляемым требованиям. Наши об¬ 
разцы обладают самыми высшими преде¬ 
лами, которые имеются для черного ас¬ 
фальта. Я дажо боюсь, не слишком ли ве¬ 
лики эти цифры. Может быть, мы слиш¬ 
ком резко переходігм от пластичных к же¬ 
стким. 

При круппых наполнителях получается 
мозанка, а нам псс-такп желательно пметь 
однотонный цвет; добавка круппых мате¬ 
риалов значительно изменяет первона¬ 
чальный цвет. 

Мы пробовали и другие виды наполни¬ 
телей (клинкер л кирпич) л получали со¬ 
вершенно одпоцветпыо цвета. .Клинкер да¬ 
вал красноватый оттопок. 

Для асфальта испытания па истиранію 
никак но характерны. Лам просто по уда¬ 
валось произвести испытания па истира¬ 


ние, потому что происходит затирка п, соб¬ 
ственно говоря, никакого истирания но по¬ 
лучается. Образен просто замасливается. 
Нам хотелось бы произвести испытания с 
пескоструйным аппаратом, но, к сожале¬ 
нию, мы по смогли пайтп н Москве ап¬ 
парата, который мог бы дать нам какие- 
то сравнимые результаты. 

То, что ширилось о кумароловой 
смоле, совершенно верно. Я сам го¬ 
ворил, что 'Строительству Дворца Со- 
потов нужно обратить вшігмашіе на ос- 
вотлеппо кумароловой смолы и изготовле¬ 
нію со в достаточном количестве. Пока нет 
других материалов, лужпо ориентировать¬ 
ся па гоумароповую смолу. 

Я несколько раз подчеркивал, что воп¬ 
рос о красках для -пае не является реша¬ 
ющим. Если мы примем другие краски, то 
получим такие же хорошие резуль¬ 
таты. Еслп есть естественные земляные 
краекп, это ещо лучше. Я ©читаю, что к 
тому времени, когда Дворцу Советов рс- 
пльпо потребуется применять эти краски, 
мы будем иметь еще бодео устойчивые 
краски. 
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Лроф. Ф. Ф. Кошелей 

ІѴлшошыо ‘ПОКРЫТИИ для нолов нашли 
себе место, как и всо розииовыо изделия, 
в силу высоко амортизирующих свойств 
каучука. Каучук, как эластик, до сих 
пор но нашел севе ни заменителя, ни 
конкурентов. А для иолов он импонировал, 
при первом лее применении своим чрез¬ 
вычайно высоким сопротивлением исти¬ 
ранию, малой изнашиваемостью и полной 
зв у кои огл оща см остью. 

Когда два гада тому назад тома о ре¬ 
зиновых покрытиях для полов поступила 
к нам в институт, к сожалению, пи в 
резиновой промышлошюстн, ли п самом 
институте нс было опыта но производству 
таких покрытий. Это было настолько но- 
воо дело, лто даже Главрознна отказалась 
в то время заниматься этой темой, как 
соворшешіо чуждой, повой н, я бы сказал, 
трудной. С некоторыми сомнениями взя¬ 
лись за это мы. 

Что мы знали о резиновых покрытиях? 
У пас была сумма литературных сведений, 
я только. К этому времени Управление 
.Строительства Дворца Советов дало лам 
некоторую часть резиновых покрытий, 
другую часть мы сами добыли и, как 
всегда делают химики, 'произвели анализ 
этих покрытий. 

Если возможно по какому-нибудь соста¬ 
ву произвести точный апализ л потом его 
воспроизвести, то резшщпкп это делают 
всегда только с приближенной ориента¬ 
цией. Опп определяют примерный харак¬ 
тер применяемых материалов. 

Для нас самым важпым было ознако¬ 
миться с мохашрюской прочностью рези- 
•допых покрытий я содержанием каучука 
в этой маосо. Произведя анализ, мы уви¬ 
дели, что удельный вес применяемых 
резиновых покрытий близок к 2. 

Эти резиновые покрытия отлостлпсь к 
натуральному каучуку. А строительство 
Дворца Советов с самого начала постави¬ 
ло условпс, чтобы все было из отечест¬ 
венного сырья н ничего заграппчлого. Это 
сразу поставило перед памп вопрос о 
возможности применения пашого сігатетп- 
чомсого каучука. Если в некоторых об¬ 
ластях спптетичоскші каучук завоевал 
право па существование, то этот вопрос 
был псясеп в пробломо создаппл цветной 
•резины. А для пас это было основное в 
.работе, так капе красптслсн, которые об¬ 
ладали бы прочпостыо материала, мы по 
имели, по имеем и теперь. 

Пакопсц, было ещо одпо законное тре¬ 
бование,—чтобы эти розишміыо покрытия 
ло имели никакого запаха. 


Основными паиолннтслямц были сили¬ 
каты я традиционный лактнетші. Новым 
явилась клетчатка, вошедшая в состав 
замешггеля. До сих пор в ірозіглоиой сме¬ 
си клетчатка почти никогда не применя¬ 
лась. В литературе имеется указанно иа 
возможность применения строго опрсдс- 
..тоиних сортов так называемой дрсвеспой 
муки. 

Всо это говорило о необходимости на¬ 
чать работы на новых материалах, кото¬ 
рых, по существу, но было у резинщиков 
и которые нужно было создаиать заново. 
В первое время вен работа, в основной, 
шла ио линии подбора специфических ма¬ 
териалов н получения резішы без запаха. 

Что касается механической прочности 
бывших в пашем распоряжении образцов, 
то опа оказалась равной 54—97. Эти циф¬ 
ры достоверны, потому что п американ- 
.скио стандарты лежат примерно в этих 
пределах. Одпаіко для синтетического ка¬ 
учука эти цифры пращиозиы. Нам каза¬ 
лось, что опи иреуволичепы. 

О чего же мы начали? Составив ряд 
рецептов, мы прежде всего сосредоточили 
работу иа ориентировочном рецепте на 
запах. Но буду вдаваться во все подроб¬ 
ности опытов, которых было около 200, 
ио скажу лишь, что мы остановились ла 
так называемой пищевом каучуке. Этот 
каучук ие имеет запаха, насколько мож¬ 
но добиться от резины отсутствия запаха. 

, Если нам легко удается воспроизводить 
белые цвета, краспыс, желтые, зеленые, 
то спипе и голубые мы по воспроизводим 
не потому, что по можем их получить, а 
потопу, что они чрезвычайно быстро ста¬ 
рятся, ц потому, что тс цвета служат 
споктрофпльтраяи, а эти пропускают сол¬ 
нечные лучи. 

Второо задание, которое было постав¬ 
лено перед памп, это 1 —найти долговечный 
материал. 

Мы преждо всего обратились к антиок¬ 
сидантам, которые мы делим ага две груп¬ 
пы: па фігзігчоскігс антиоксиданты типа 
вазелиновых масел, которые укладывают¬ 
ся па поверхность, п хініігчоекпо окендап- 
ты, которые играют роль катализаторов. 
Ио мы хорошо зпаем, что антпокещапты 
защпщают от стареипя, а имеющиеся в 
нашем распоряжения антиоксиданты, за¬ 
держивая старение, сами темнеют. Поэто¬ 
му ішучопио частого тона при примене¬ 
нии антиоксидантов оказалось невозмож¬ 
ным. Мы оказались в тупике. Как только 
мы прибегали к антиоксидантам, получо- 
ипо цветной резішы сразу ставилось под 
сомпспио. В заграничной литературе из¬ 
вестен ряд; оксігдаптов, которыо по дают 
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потомпопия. Мы всякими способами добы¬ 
ли покотороо количество таких антпокся- 
даптов. Эти антиоксиданты вели себя 
лучше, но всс-тшки ио решали проблемы. 

Тогда мы вынуждены были принять 
защиту физическими чіптиокепдаштаімн, 
т. о. вазелиновым маслом. В работах 
1939 г., когда мы применили ряд ингре¬ 
диентов, лам приходилось вводить до 
20 % вазелиновых масел. Трудность зак¬ 
лючалась в следующем. Для полов тре¬ 
буется определенный вид, называемый 
стаи ока ясностью л который было бы лср- 
лео назвать каркаслостыо. Это удавалось 
получить только путем введения лпптора 
ллп древесной муки. И то и другое очеиь 
плохо зааіешиваотся в смеси па вальцах. 
Поэтому первое время мы брали боль- 
люо количество смягчителей, потому что 
без них смесь практически по удавалось 
получить. 

Когда смесь была получена, мы доби¬ 
лись таких же прочностей, какие имели, 
когда испытывали иа староппо. Но нуж¬ 
но сказать, что такого старения, как это 
понимают резипщпки, в 1939 г. мы по 
добились. 

Нам казалось, что проблема решена 
совершенно четко. Истираемость тожо бы¬ 
ла лучшо заграничной. Казалось, все об¬ 
стоит хорошо. Но когда работа была про¬ 
ведена, возникли сомнения. В чем эти 
сомнения заключались? Я ужо сказал, что 
физические аптпоксидаиты ооповапы па 
известном поверхностном высаливании. 
Когда мы приготовили паши смеси, они 
были очень элегантны, красивы, проч¬ 
ны, по при длительном храпении вазелп- 
повоо масло в отдельных 'случаях нача¬ 
ло высаливаться, и па поверхности поя¬ 
вились какие-то жирные полосы. Мы ре¬ 
шили, что такие полы могут легко за¬ 
грязняться, и потому этот вопрос должен 
быть уточнен в смысле кардинального 
лзмепепия химической защиты антиокси¬ 
дантами плп дозировкой вазелиновых ма¬ 
сел. 

В том составе, ікакой шмели в 1939 г., 
мы этого сделать по могли, потому что 
получили бы смесь е нерабочими свойст¬ 
вами. Когда мы работы закончили. Стро¬ 
ительство Дворца Советов предъявило ряд 
дополнительных (и 'кардинальных, совор- 
шеипо законных, требований. 'Ведь все 
то, что мы делали до той поры, равня¬ 
лось по покрытиям, применяемым в США 
для рядовых целей, дли рядовых покры¬ 
тий. 


Первая задача, которая была перед 
памп поставлена, это — приданію огне¬ 
стойкости. Этот вопрос сразу же потре¬ 
бовал от пас совершенно повой разработ¬ 
ки рецептуры. 

Мы убедились в том, что замена де¬ 
ревянной муки и линтера асбестовой му¬ 
кой л частично асбсстоволоклистой, ре¬ 
шила нам проблему каркасностл. Одно¬ 
временно с этим очень благоприятно бшп 
решены вопросы жаростойкости и огне¬ 
стойкости. 

Когда этот вопрос был решен, мы пе¬ 
решли ко второму вопросу, как экспери¬ 
ментировать новую смесь и нельзя ли 
применять какие-нибудь смягчители в 
моиышіх дозировках, но высаливающиеся 
и являющиеся антиоксидантами. 

С пашей точки зрения антиоксиданты 
резшгу защищали, по по давали возмож¬ 
ности получать яркие цвета. Следователь¬ 
но, перед памп стал вопрос о дозировках. 
И вот поело весьма длительных, весьма 
медленных путей лам удалось ввести 
количество вазелинового масла, букваль¬ 
но, в 8 раз мепьшео, чем было у пас, и 
получить удовлетворительные смесп. 
Смеси смешивались па вальцах. 

Пам пришлось применять \% парафи¬ 
на, наиболее хорошо защищающего по¬ 
верхность от окисления. 

В споо время мы считали, что черную' 
резину можно применять. Тогда у пас 
дажо по было элементарного понятия о- 
самих полак. И вот мы подготовили та¬ 
кие блестящие, с нашей топки зрения, 
резиновые 'ио'крьпшеи, ультралрочные п 
абсолютно не стираемые, по как только' 
мы начали экшлоатвровать, оказалось, 
что эти покрытия легко стираются. 

Оказывается, что черную резину мож 1 - 
ло тожо создать только на базо белой ре¬ 
зины и, пользуясь сю, как пигментом, В: 
небольших количествах. Повторяю — по¬ 
вью черігыо резины созданы па базо бе¬ 
лых резин, так что сели бы мы по соз¬ 
дали белых резин, у пас по было бы п- 
черных резни. 

Из цветов мы взяли желтый, красный 
п зеленый. Остановлюсь ша красных кра¬ 
сителях. 

Стойких органических красителей в- 
пашем распоряжении по было. 'Поэтому 
мы были вынуждены перейти к неорга¬ 
ническим пигментам. Причем и в отноше¬ 
нии этих пигментов нас лиаппчгровал.ѵ. 

ДОЛТОВОЧПО'СТЬ. 
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Что представляет собой такой краси¬ 
тель, кап: рстоксайд? Это — дешевый н, 
ів сущности, хороший 'краситель, по нрп- 
мспять ого надо с большой осторожно¬ 
стью, так как ірстоксайды являются ката¬ 
лизаторами окисления и могут вызвать 
іповышоішоо старение. Поэтому мы оста¬ 
новились на ссленокадмновом красителе, 
более трудном по п более гарантийном. 
Этот краситель совершенно не меняется 
от воздействия света, огнестойкость его 
псогран пчела. Резину он даст болоо 
плотную, а пали мне селена всегда сооб¬ 
щает ему высокно диэлектрические свой¬ 
ства, п хотя рстоксайды но дают види¬ 
мого старения при наших опытах, лам 
кажется, что сслонокадмповыо красители 
бо.іео надежны. 

В поисках желтого цвета мы, конечпо, 
могли бы (прибегнуть к йхрам, по рпи 
содержат примеси резко каталитического 
характера. Каучук менсо чувствителен к 
катализаторам, по мы все же были вы¬ 
нуждены прибегнуть чс сернистому кад¬ 
мию. 

Наконец, для зеленого цвета мы оста¬ 
новились на окиси хрома. 

Выбрашіыо нами пигменты дороги, тго 
опп удовлетворяют требованиям долговеч¬ 
ности, надежности аі прочности. Если от 
этих требований отказаться, мы можем 
рекомендовать более дешевые красители, 
но, мне кажется, что на этот путь нам 
становиться по следует. 

Надо сказать, что в резиновой промыш¬ 
ленности США сейчас все наделпя го¬ 
товятся обязательно с селепокадмисяшмн 
красителями: они надежны, прочны п 
дают любой цвет. 

Рсзиищнкп хорошо знают, ,что такоо 
свободная сора. Опп выпускают элегант¬ 
ные нзделря черного цвета, которые че¬ 
рез некоторое время приобретают серый 
цвет, так называемую свободную серу. 

Ещо можно пользоваться полпсульфид- 
НЫ'МІГ ускорителями. 

Мы былп вынуждены изучить дозиров¬ 
ку серы. Вулканизацию мы проводила 
сравнительно длительную, беря небольшое 
количество серы. Это процесс длительный 
п неприятный. Большее .количество серы 
могло бы ускорить этот процесс, но бо¬ 
язнь выцветания заставляет пас дозиров¬ 
ку серы доводить до 11—75. 

За грапнней дозировку плиток каучука 
в смеси берут 17—18—21. Перед нами 
встал вопрос выбора дозировок. Была 
приготовлены резнпы с разпым содержа¬ 
нием каучука: 21—28—50%. Оказа¬ 
лось, что одші н тот же каучук, в зави¬ 
симости Іот дозировки, ведет себя раз¬ 


лично. При 21"» падение ирочпости очепь 
небольшое. Когда мы взяли 28%, падение 
значительно увеличилось, а когда пере¬ 
шли к 50"", то падение прочности воз¬ 
росло катастрофически. 

Б лаборатории вопрос старения решает¬ 
ся тепловыми и другими методами. Мы 
производили следующие методы испыта¬ 
ний. Вывешивали в июньскую или июль¬ 
скую погоду образец на крышу. Парал¬ 
лельно мы брали и спстлыо резины, ужо 
изпостныо в резиновой промышленности. 
Надо сказать, что образцы старели, бук¬ 
вально, в несколько дней. 

С белой сажей мы получили действи¬ 
тельно прекрасные результаты. Белая са¬ 
жа это — коллоидная юромискпсяота. 
Когда мы производили испытания па 
старение, кремпскігслота своих свойств по 
меняла, а в углекислоте эти изделия на¬ 
бухали. Резиновая губка при попытке ис¬ 
пытывать се на морозостойкость набуха¬ 
ла. Потом мы стали применять естествен¬ 
ное егарспио плюс ульвралампа. 

Этот метод нам показал, что, во-пер¬ 
вых, диапазон падения прочности нич¬ 
тожно мал и, во-вторых, дозировки нами; 
произведены правильно. Когда мы работа¬ 
ли но дозировке ісаучука, то очень часто 
замечали яодспно, так называемое за- 
молепне (от слова «мел»). Когда имеется 
небольшое количество каучука, а напол¬ 
нителей очень много, то при первых жо- 
пальпевапнлх наблюдается разрыв энерге¬ 
тической взаимосвязи между наполните¬ 
лем и каучуком. Получается такоо впе¬ 
чатление, что па поверхность начинают 
выслаиваться ингредиенты. Это выяв¬ 
ляется логкпмп трещинками. 

Во всяком случае, нрп всех наших ис¬ 
пытаниях . мы никакого старения по наб¬ 
людали. Все это, в конце концов, при¬ 
вело пас к мысли, что па современном 
этапе нашего эксперимента мы добились 
такой резины, какую ів лабораторных ус¬ 
ловиях но ыоглп получить. Ведь, старение 
на крыше да еще с применением ультра- 
лампы это — самое «зверское» старение.. 
Мы боялись некоторой миграции краси¬ 
телей, но л этого мы по наблюдали. 

Всо это привело пас к выводу, что в 
части тохпологнческой разработки рецеп¬ 
туры п подбора компопоптоп красителей 
созда'ііпыо памп покрытия по всем основ¬ 
ным показателям (нстирасмостп и прочно¬ 
сти па разрыл) но ниже заграничных, а 
но огпестойкостп — даже выше. По это 
для пас по предел. 

Никакими лабораторпымп методами мы 
эту резину но состарим. И по характеру 
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и по природе <ша должна быть признана 
долговечно». Таким образом, но опрсдслон- 
лоіі роцоптуро на синтетическом научу ко 
могут быть приготовлены прекрасные ре¬ 
зиновые покрытия. 

В 1939 г. мы разработали только 
часть вопроса о (Креплении полов. Пробо¬ 
вали клеить натуральным кок-сагызом я 
как будто добились некоторого повышения 
прочности. После этого решили перейти 
на другие виды клеев, п, в первую оче¬ 
редь, па клобсмассы. 'Применение послед¬ 
них па битумах дало нам ужо совершен¬ 
но другно прочности. Мы получили .такие 
результаты: па прочность — 6,5, па 
сдвиг — 6,25. При этом мьг, копочно. 
•определяли температуру размягчения. 
Ведь клсбемаесы текут. Это, правда, не 
определяет прочности, но нас сильно сму¬ 
тило. В литературе имеется указание па 
еоздаппо каучуком ікаркаспостп. В отдель¬ 
ных случаях к этому прибегают. 

У резинщиков есть клен, так называ¬ 
емый чатаршг-ікоошаунд. Это англий¬ 
ский клей, построоппый на оопово гутта¬ 
перчи, состоит ш гуттаперчи, гарпиуса 
л какой-ппбудь мягкой смолы. 

Впачало чатартоп-компаупд пас сильно 
лапугал, ток как в этом іслсо оказался 
агент староппя—гарпиус. Когда же была 
взята продельная кумароповая смола, ре¬ 
зультаты получились совсршеппо ппые. 
Применять этот клей в практике будет 
нелегко, так как, во-первых, нужно кле¬ 
ить по нагретой поверхности, а, во-вторых, 
получается высокое размлгчеппо. Но мы 
уверены, что в новой фракции этот клей 
в смысле ирочпостп абсолютно падежей. 
Кіромо того, окраска чатартоп-компауида 
может быть произведена в любой цвет. 

Простота изготовления казеиновых кле¬ 
ев и легкость обращения с ними застави¬ 
ли нас испробовать и их. Через короткий 
промежуток пребывания в воде эти клеи 
сильно теряют прочность. Когда жо мы 
поработали лад добавками к казеиновому 
клею, мы получили ту жо прочность. Пое¬ 


ло пабухапня прочность этих клеев уже 
большо катастрофически но падала. Нес¬ 
мотря на очень короткую жизнеспособ¬ 
ность агх (этот клон живет 3-4 часа, 
поело чего нужно готовить новую пор¬ 
цию), все жо казеиновые клен заслужи¬ 
вают внимания. 

Как ц во всякой лаборатории, мы .ра¬ 
ботаем на вальцах малых диаметров. Са¬ 
мый процесс но представляет никаких 
трудностей. Подготовка однотошюй ірези- 
лы тожо по стала особой проблемой. 
Из-за отсутствия фильтра солнечных лу¬ 
чей затрудняют только голубые оттелкн. 
остальпыо жо цвета мы можем подобрать. 
Мрамориоеть тожо освоена. Если полы ре¬ 
зиновых покрытш'і лайдут применение во 
Дворце Советов, то мы считаем, что сле¬ 
дующим этапом является піроводоппо ши¬ 
роких испытаний этих покрытий непос¬ 
редственно в акеллоатацип. Для этого паи 
лужен подошв спи ы и завод. Именно по- 
дошвоппоо оборудование является типич¬ 
ным для полов резиновых покрытий для 
Строительства Дворца Советов. Если нуж¬ 
ны обычные шастппы, пресс должен 
быть обычный, если жо требуется форма 
длинных плаетш, то лужен соответству¬ 
ющий пресс. 

Резинщики но могут ответить на воп¬ 
рос об отпоіпеліпг резипы в прорезям, так 
как в этом отпотоппп у пас пет никаких 
эталонов. Истираемости мы по боимся, 
огнестойкость нами достигнута, а вот к 
прорезям л к проколам методы у пас 
ость, по они но исчерпывают вопроса. 

Перед памп стоял еще вопрос об уходе 
за полами. Это серьезный, по не очепь 
сложный вопрос. Средства мойки тоже со¬ 
вершенно ясны. Жидкие высокомоющис 
мыла, например, олеиновое мыло из трпа- 
танолаашпа, хорошо мост и придает по¬ 
верхности некоторый гляпец. Могут так¬ 
же применяться некоторые восковые мы¬ 
ла. Важным вопросом, требующим прора¬ 
ботки, является монтаж. 


По онончании доклада проф. Ф. Ф. Кошелеву был задан ряд вопросов, 
на которые он дал следующие ответы 


1. Мы 'Применяли обычную колопдпо- 
крсмиовую кислоту, которая имеет воли- 
чипу 8,5 микроиа. Во время замешива¬ 
ния она притирается в самой смеси до 2 
микронов. Если дробить до 2 микронов, то 
потом опа аггломсрпрусгси смссыо. Ее 
пужно брать математически точно количе¬ 
ством в 8,5 микрона. Только в таком ви¬ 
де она и должна применяться. Лишь при 


этом условии она правильно дисперси¬ 
руется. 

2. Материал может быть в рулонах, 
это по играет никакой роли. Мы зпаеи 
совершенные .методы получения резины с 
очепь гладкой поверхностью, со специаль¬ 
ной листовой прокладкой на барабанах, 
так как па них можно вулканизировать 
под давленном. Поверхность здесь пи в 
какой меро но будет страдать. 
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3. Аиплоаистатиых клеев мы ис ис¬ 
пытали. 

4. Старение клебсмасе мы вели при 
ультраламно тппа Бахомскои и чсірсз 2-1 
часа наблюдали изменения. 

5. Какал масса пигмента потребуется 
при выборе цветов? Мы можем указать 
только расход на 1 м 1 2 , который будет 
выражаться примерно в 100 г. 

6. Толщина плиток ігрігмепястся от 3 
до 5 мм. 

7. О времени вулкан нзаівіт я могу от¬ 
ветить совершенно точно: 40 мипут. Тре¬ 
буется ля дублирование резины? До спх 
пор этого ле требовалось, п я пе думаю, 
чтобы эго потребовалось. Накопеи, дуб- 
лнровапло можпо производить па ка- 
лаидрь. 

8. В качестве белых наполнителей мы 
применяли каолпп, а потом взялп в каче¬ 
стве белого пигмента лнтопоп. Пробовалп 
также взять титановые белпла. Мы зна¬ 
ем, что это сворхводостойкпй ніггмопт, по 
результат получался ловажпым. 

У. О количество каучука в омссп. Я 
продемонстрировал па кривой, что мы но 
дошли выше 20%, потому что это вызва¬ 
ло усиленное старсшпс. При переходе же 
да мепыпео количество, мы получили 
просто рассыпающиеся смеси. .Наполни¬ 
тель в шгдо каолина чрезвычайно псирп- 
лтныГг шпредпопт. Поэтому эта величшга 
определялась двумя пределами: техноло¬ 
гическими возможностями, с одной сторо¬ 


ны, и старенном — с другой сторопы. 
Этп практические соображения п привели 
к выбору требуемого количества, причем 
это количество но отличается от приме¬ 
няемого за праиитей. 

10. Будет .иг сохранен блеск и какого 
восстановить? Как л ужо сказал, олсігао- 
воо мыло из триэтаноламина наводит 
сильный блеск. В последпсо время нам 
ужо предлагают давать матовый пол. По 
это тожо проблема нс для пас. Мы предо¬ 
ставляем этот вопрос решать Строитель¬ 
ству Дворца Советов. 

‘В местах больших скоплений за грани¬ 
цей л наблюдал такой уход за резиновы¬ 
ми иолами. Утром ігх моют теплой водой 
и мылом пз триатаиоламшга. После того, 
как по ним пройдет большое количество 
людей, блеск теряется. Правда, я видел и 
другие покрытия — дымчатоватыо. Оли 
казались более стойкой яюворхпостыо и 
нс требуют снешіальпой чистки, но пх 
точно так же моют мыаьпой водой. 

11. О влиянии озона. Паши ультралам¬ 
пы и ость озонироваапго воздуха. Мы ком¬ 
бинировали естественное старение с озо¬ 
нированием. После такого озонировано я 
мы опять переносим испытание на сстс- 
ствсппоо старение. Того, что называют 
солнечными трещинами, мы пе наблюда¬ 
ли. Мы опасались другого — образовании 
поверхностных .трещин, которые свойст¬ 
венны синтетическому каучуку. 


На часть вопросов, заданных проф. Ф. Ф. Кошелеву, дала ответ 
инж. В. Д. Сонольская 


1. По является лп марка каучука КД-1 
лучшей по отиошопіпо к старению? Если 
держать этот образец трое .суток под квар- 
цовой лампой, то в ном наблюдается ста¬ 
рение, чего по бывает с кумароловой смо¬ 
лой. Это по дало нам возможности оста¬ 
новиться иа марке ГОД-1. 

2. В битумных клебемассах смесь би¬ 
тума состояла, главным образом, из 3 и 5. 
ЗІы испытывали стареппо с добавкой 10 
частой асбестовой пылпг. Асбестовая 
пыль оказалась нсгодпой, так как делает 
клобемассу настолько твердой, что это не 
позволяет производить монтаж. Лучших 
(Результатов мы добились с добавлением 
молотой слюды и каолппа. СТаіроппо мы 
проверяли тикжо под кварцевой лампой 
п при этом нзмепопнй механических 
свойств ис наблюдали. 


3. Действуют ли клсбемассы на рези¬ 
ну? Мы проводили наблюдения нрп обык¬ 
новенном точении н никаких изменений 
но получали. 

4. Свойство битумного каучука ігр'.'і 
паіреваішш —ис разжнжжаться, паоборот, 
оп всо время твердеет. При температуре 
в 200°Ц он напоминает совершенную 
кость п водет себя так же, как кость. 

5. О добавках каучука. Натуральным 
каучуком мы пользоваться но могли. Снн- 
тотігчеекпй каучук при варко становится 
хрупким и растворяется. Мы пробовали 
добавлять гуттаперчу, по тогда смет опил 
но происходило. 

6. Мы брали жидкпо казеиновые клеи 
с добавлением трех частей танина. 
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И н ж. Хмара 

Работа, которую положил іцкиі». Ф. Ф. 
Кошелев, пока сщо но вышла на лабора¬ 
торных испытании. Она нуждается го про¬ 
ворно па лрошводствеишом оборудовании. 
Мы знаем, что иногда в лабораториях про¬ 
рабатываются очош, хоропшо рецепты, а 
потом, ікогда мы переходил па производ¬ 
ственное оборудование, приходится эти ре¬ 
цепты опель сильно перерабатывать. 

Нелепым для меня остался вопрос о 
свободной серо и о времени вулкаашза- 
ппп. В самом дело, вулканизация у пае 
проссовал, п можно было бы создать такой 
рецепт, где свободной серы было бы очень 
пимтого. Мпо неясна, что пугает б вопро¬ 
се свободной серы Институт Тонкой Тех¬ 
нологии. Ведь, если будут мыть полы, то 
можно их мыгь таким мылом, чтобы сво¬ 
бодная сера была смыта. 

У пае па заводе не было случая про¬ 
изводства временной іі/улкапігзаппп на 40 
мин. для изделий, имеющих калибр в 5 
мм. У пае такие изделия обычно вулка¬ 
низуются от 7 до 12 мин. А эточрезвы- 
чаііпо важно, так как сразу увеличивает 
раеход пара п расход рабочей силы. Кро¬ 
ме того, если мы будем шмосто 10—12 
мни. вулканизовать 40 пип., оборудование 
будет мало производительным. 

Приводимые здось цифры истираемости 
выражались примерно го 1000 см 3 , тогда 
как в обычных галошах, резиновых подо¬ 
швах и других изделиях, проверяемых па 
истираемость, имеют иримерио па одиу 
лошадипую силу 300—500 см 3 . 

Иссомисппо, если по резиновым полам 
будет проходить много парода, то в точо- 
пио нескольких месяцев эти полы станут 
волнистыми, так как от ходьбы они исти¬ 
раются. 

Лабораториям работа проведена серьезно 
ц осповатсльпо. Однако для того, чтобы 
дать заключение по этой работе, надо в 
самый кратчайший срок проворить эту 
работупа массовом производстве и в зке- 
плоаташгп, ибо, копечпо, лишь тогда мож- 
яо будет сказать, насколько этот рецепт 
является удовлетворительным. 

Что касается крсилопил, резина являет¬ 
ся эластичным материалом, и метод креп¬ 
ления приклейкой следует проверить в экс- 
плоатанпп, потому что вследствие эла¬ 
стичности материала, если произойдет хо¬ 
тя бы небольшой отрыв плитки, вся плит¬ 
ка начнет отдираться. Поэтому пужпо по¬ 
думать о мохаппческих методах крепления. 


Г о в. Цыганов 

Ыио кажется, что очень слабо взвешена 
экономическая сторона применения кадми¬ 
евых красок. Водь, но существу, сщо ио 
имеется ли одного действующего производ¬ 
ства, вырабатывающего желтые кадмиевые 
краски. 

И н оіс. X. Л. Ч е р но нов 

Кадмиевые краски относятся к абсо¬ 
лютно светостойким. Эксплоатаидія рези- 
повых полой по будет находиться в таких 
жестких световых условиях. Правда, де¬ 
ло осложняется том, что при свинцовых 
соединениях ускоряется старение. По воз¬ 
можно прпмснсшго другого металла для 
того, чтобы все-таки отказаться от кад¬ 
миевых .красок. Повторяю, это абсолютно 
светостойкий нтчонт, н, если это по вы¬ 
зывается необходимостью, следует при¬ 
менять другие краски. 

И н ж. Лавров 

Поскольку самая методика испытания 
резины па огнестойкость представляет со¬ 
бой испытанно образцов резины в течение 
3 мил., постольку, копечпо, говорить об 
испытаниях резины па огнестойкость но 
приходится. 

Эта методика нужна при испытаниях на 
возгораемость или воспламеняемость, но 
ип в .коей мере ио па огнестойкость. 

Тое, В. Ф. Кирк о 

Методика огнестойкости заключается в 
следующем: была взята горелка Бунзопа, 
определенный угол наклона, определенная 
высота горения, время 3 мни. Так что мы 
можем говорить только о сравнимых от¬ 
носительных даппых. 

В промышленности пластических масс 
методика жаростойкости заключаете я в 
том, что испытуемый образец опреде¬ 
ленных габаритов прикасается к селитро¬ 
вому образцу, нагретому до 800°Ц. Селит¬ 
рового бруска мы но наши и стали поль¬ 
зоваться муфельпыміг печами. II так как 
■наши, образцы (1940 г.) по возгорались, 
мы стали повышать температуру до 800° 
Ц. Вся методика классифицируется 6 оп¬ 
ределениями жаростойкости—от 0 до 6,5, 
эго абсолютно жаростойкий материал. 
К лому относится асбоцемент, основа¬ 
ние, которое мы выбрали. Проверяли так¬ 
же асбоцемент, пропитанный спеппальпы- 




СЕКЦИЯ СИНТЕТИЧЕСКИХ ОТДЕЛОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ 


103 


ми состаішпг. Здесь колебания очень по- 
■лначптс.тыіыс, па потерю веса за счет 
лроіпгші. 

Во всяком случае чю этой мстодпко сло- 
дуот, что вес цифры, получаемые меньше 
10, обозначаются числом 5. Это макси- 
•мальпо жаростойкие. Затем начинаются 
Ю-стопстшыс. 

Таким образом, если рецепт 1939 г. по 
жаростойкости у іппс был отнесен к чи¬ 
слу 2, то рецепт 1940 г. был отнесен к 
числу 3. Значит 5 мы по достигли, т. с. 
абсолютной жаростойкости по получили. 

В вопросе о применении красителей по¬ 
чему-то очень много иншианил уделяется 
каменному пигменту. Мы рекомендовали 
» первую очередь применять такио пиг¬ 
менты, как ірсдоксайд и сернистый кад¬ 
мий. 'Применяя сульфит кадмия, мы имели 
• возможность разбираться б оттепках. 

Пигменты железной труппы примени¬ 
мы в розппах, хотя в первое время они 
вызывали сомпсшіс. іВ отдельных случа¬ 
ях мы усугубляли старение, и железо со- 
■всртсило неожиданно .повело себя поло¬ 
жительно, так что железо можпо рскомсп- 
:довать. 

Мы упорпо по пользовались кадмием, 
но хотели установить отличи© в свойст¬ 
вах кадмия от свойств железа и с этой 
■целью л 1939 т. поставили вопрос о том, 
чтобы -создать этот ингмопт. Определенная 
работа в этой области была проделала, и 
мы по нашли, за -исключенном эффсктпо- 
го оттенка, преимуществ кадмия перед же¬ 
лезом. Мы -настолько освоили, методику, 
что имеем ужо определенный опыт ма¬ 
невренности. Мы знаем, как ведет себя 
кадмий в композиции для создания необхо¬ 
димого вида изделий. 

В теченію двух лет мы по смогли до¬ 
биться но только зеркальной, по просто 
правильно спнволлпровашгон металличе¬ 
ской поверхности. Для того, чтобы создать 
-строго пнвеллировапныо поверхности, нам 
иужпо иметь ■специальные прессы. Вопрос 
о ікалибро перед наши ставит сама жпзпь, 
так как различно в калибре чрезвычайно 
осложняет монтаж резинового иола. 

О том, какую -следует івыбрать резину, 
более твердую или болео -мягкую, ничего 
нельзя сказать. Американский стапдарт 
.имеется, .твердость его примерно от 80 до 
95%. По для определения твердости пола 
иужпо но нему походить. Поэтому сейчас 
■я затрудняюсь ответить па этот вопрос, 
том более, что он двусторонний: с одной 
-стороны, нужно дать возможно большую 
.твердость, потому что этого требуют М1)И- 
иглж я характер клея; с другой стороны, 


■в этом случае резипа будет поглощать 
звуки хуже. Если же дать ірезпиу мягкую, 
она будот хуже и -в монтлжо и в при¬ 
резке. Сказать окончательно, что здесь 
будот лучше, можно будет только после 
того, как будет проведено наблюдение в 
эксиі.юатацші. 

И и ж. 3. В. Милявска я 

Хочу остановиться на вопросе, аз кото¬ 
ром текстильщики ожидают помощи от 
резинщиков. Речь идет о губчатой или 
'пористой розппо для прокладки под ковры 
н дорожки. В тех прокладках, которые 
сейчас делаются Обуховским комбинатом, 
ворс крайно непрочен. Если улучшать 
ого путем крепления, потребуется в пять 
раз больше шерсти. Есть д-ругпо способы, 
цаирпмер, приклейка латексом слоя губ¬ 
чатой рсоппы. При этом способе шерсти 
пс придется затрачивать больше, и, -кро¬ 
ме того, будут достигнуты, с одной сто¬ 
роны, экономия материала, а, и другой 
стороны, большая упругость и полная 
бесшумность при ходьбо ио такой дорож¬ 
ке. 

Если мы по дадим такой губчатой про¬ 
кладки и будем делать только латексовую 
прокладку, то слой получится настолько 
тонкий, что прокладка будет недостаточ¬ 
ной. 

П р оф. Л е петое 

По тому материалу, который здесь со¬ 
общал проф. Кошелев, и по тем экспона¬ 
там, которые здесь предъявлены, можпо 
считать, что этап лабораторной исследо¬ 
вательской работы закоичеп, п нет сомне¬ 
ния в том, что в ближайшее время сле¬ 
дует подсети работу в паправлоиип полу- 
нропзводствспиого освоения этого матс- 
дшала. По если для этой цели будет ис¬ 
пользовал какой-то завод пли цех по из¬ 
готовлению резиновой подошвы, то, по 
■существу, вопрос будот решен, по по сов¬ 
сем в тем плане, в котором он может за- 
ппторсоовать Строительство Дворца Све¬ 
тов. 

Любой резиновый завод, тем более по¬ 
дошвенного производства, невидимому, в 
состояпиц дать резину в впдо плиток раз¬ 
мером .500 X 600 мм. ; Это несколько 
больше тех плиток, которые имеются 
здось. Попутно будот решен вопрос и о 
■рецептуре, о времени ■ вулканизации, о 
віромопп подготовительного производства 
и т. д., но по будет решен вопрос о вы¬ 
пуске плшгок большого размера, по будет 
решен вопрос о выпуско рулопной рези¬ 
ны, если бы она понадобилась. 
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Мпо кажется, что, переходя а: этому 
'второму этапу, имеющему свосіі ближай¬ 
шей целью проверить поведение розппы в 
эксплоатацпп, пужно одповрсмсппо поста¬ 
вить перед промышлсппостыо задачу бу¬ 
дущего производственного освоения этого 
производства, с тем, чтобы дать заказ, 
примерло, па, то размеры, которые пона¬ 
добятся. Еслп .понадобится, скажем, ру¬ 
лонная .резняа, шириною в 1,5—2 м, 
длиной в 20 м, это будет совсем по .про¬ 
стая задача. П, насколько л знаю, паше 

П роф. Ф. Ф. Кошелев 

(Заключительное слово) 

В лабораторпп мы закончили всю рабо¬ 
ту, а теперь лужпо выйти па производ¬ 
ство, гдо мы, всроятпо, столкнемся с 
трудностями, по мы ле зпаем пи одного 
примера, когда бы можно было ігзбежать 
трудпостой. Лаборатория даст приближен¬ 
ное решеппс. Если бы мы вышли >в про¬ 
изводство, но имея в лаборатории четкого 
рошопня, я бы сказал, что это было бы 
технологическим озорством. 

О прошлом (году паша резина была 
значительно труднее в изготовлении, чем 
обычная резипа. В этом .году мы ігзгото- 
вили ,резину, которая по вызывает ника¬ 
ких сомнеппй и смысло эксперименталь¬ 
но-лабораторной работы. Поэтому нельзя 
ожидать каких-то сверхтрудностей. 

Серьезным вопросом является вопрос о 
врсыопп вулканизации. Я по согласен с 
тем взглядом, что свободной серы нам ив 
иужпо бояться. Пелмя же себе предста¬ 
вить дело таким образом, что о одном углу 
пост будет иметь один цвет, а в другом, 
где будут проходить люди,—другой цвет. 
Свободную серу удалить пс легко. Необхо¬ 
димо резину кипятить 24 паса, т. с. про¬ 
водить серьезную и длительную опера¬ 
цию. Поэтому мы пошли по пути дли¬ 
тельной вулканизации. 

ОСТ па истираемость цвешьгх подошв 
в один час предусматривает 1300 см 2 . Л 
фактического цифры значительно пнжо 
этого. Я базируюсь иа рсальпьгх цифрах. 
Пстираемость заграничных плиток значи¬ 
тельно выше. Ставдарт пас по очень тре¬ 
вожит. 

Серьсзпоо замечание было сделало тов. 
Лейстовым относительно пропзводствеппых 
проб. В рулонах обычно вулканизируют па 
ремпевых прессах. Поэтому па заводо 
«Каучук» мы, пожалуй, будем сейчас 
производить рулонную резину. Она варит- 


пронзводство ещо ио располагает обору¬ 
дованием такого рода, чтобы решать по¬ 
добные задачи. 

Я считаю, что, ставя своей ближайшей 
целью получение в эксплоатацпп хотя бы 
плптки .размером 500X500 мм, пужио и 
то же время предупредить промышлен¬ 
ность о том, что она должпа своевремен¬ 
но подготовиться ас изготовлению плиток 
по малых и но средних размеров, а боль¬ 
ших плиток или .рулонного материала. 


ея в рамках только .в ремпевых прессах. 
Постопспиой подвижкой тоже можно прес¬ 
совать. 

В самой лабораторпп мы теперь можои 
только выдумывать работу, а нс рсальпо 
со продолжать. У пас теперь только один 
путь — путь в производство, путь па 
широкое испытание. Все, что мы могли 
сделать в лаборатории, мы ужо сделали, л 
л иду в производство по столько для того,, 
чтобы испытать резину, сколько для того, 
чтобы попытать клей, так как этот воп¬ 
рос меля до спх пор еще волпуст. Рези¬ 
на, невидимому, и в этом испытании ле 
даст ничего нового пн по истираишо, ни 
ио изнашиваемости. Что касается креп¬ 
ления, здесь есть нокоторыо опасения. Мы 
взяли такой старенький клей, как чатар- 
топ-компаупд, по это уже вполне падеж¬ 
ная вощь. 

Применение всяких сшпгповых красите¬ 
лей для пас соворшигао исключается. 
Пак только проюводптся вужапшаиля, 
сейчас же происходит реакция серы со 
овипцом п получается затемнение. Поэто¬ 
му я считаю, что то красители, которые 
мы применяем, являются лучшими, ле 
опп, в основном, дофтгатлы. 

Тов. С. С. Валериу с 

Паше задаппо ио цветному асфальту 
определяется тем, что мы должны были 
получить асфальт по цвету достаточно 
приятный для тех плоскостей, которые- 
хотим покрывать. Ставя сегодня вопрос об 
архитектуре по.тов, следует сказать, что 
сродп лабораторных образцов имеются 
цвета и оттопки, полностью устраиваю¬ 
щие пас. По когда обращаешься к пли¬ 
там, сдслаплым в заводских условиях, 
приходится констатировать, что эти цвета* 



СЕКЦИЯ СИНТЕТИЧЕСКИХ ОТДЕЛОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ 


105 


пока еще пае по удовлетворяют. Поэтому 
вопрос о докоратпвпостп представлсапгых 
плпт ссгодпя ещо по представляется убе¬ 
дительно решенным. Эго — основной во¬ 
прос, о котором мы по можем не говорить 
с ого,тля н та 'котором мы те можем по 
фиксировать нашего вттіаіття. 

Очень жаль, нто троф. Покрасов в своем 
докладе по остановился на том опыте, ко¬ 
торый он провел у нас. Па строительной 
площадке проложен опытпый участок, п 
там псікоторыо асфальты, в частности зе¬ 
леноватые шиты, ведут себя недостаточно 
хорошо. А лежат они всего месяца два. 
Мпо бы казалось, что пз этого следовало 
сделать КЛ.КПС-ТО выводы, хотя этот опыт 
п .проведен в недостаточно подходящих 
условиях. 

Сейчас шлифовка плит сделана срочно, 
но так, как будет па самом доле, когда 
будет происходить естественная шлифов¬ 
ка асфальта погамп людей, которые бу¬ 
дут то ним проходить. Мы должны пом¬ 
нить, -что мы решили выпускать в экс- 
плоатліцпю ужо шлифованный асфальт. 
Этот вопрос па сегодня по решен, потому 
что он по опробован так, чтобы дать до¬ 
статочно роальпый п хороший результат. 
Поэтому эти работы перед перенесением 


пх в массовое производство должпы 
быть дополнительно проверены. 

Отнооіггсльно истиранил мы также по 
получили ясиого продставлоппл. Здесь 
говорят, что наш асфальт обычный, он 
будет испытываться обычным методом п 
будет давать обычные результаты. По 
мпо кажется, что но сопсом верно делать 
такое заключение о поведении цветных 
асфальтов с точки зрения истираемости, 
потому что компоненты, входящие в со¬ 
став цпстных асфальтов, совсем другие. 
Поскольку у пае имеется в виду асфальт 
для пола, то такие моменты, как его 
цвет, устойчивость, получение достаточ¬ 
но декоративных оттенков, поведение это¬ 
го материала л экенлоатаишг, должны 
быть как-то дополнительно обоснованы. 

Замочанно докладчика о том, что в мо¬ 
мент перехода па массовое производство 
релгапы будут .какие-то затруднения, без¬ 
условно, правильно, біо мы относим ра¬ 
боту Института Теткой Химической Тех¬ 
нологии по ео теоретической обоснованно¬ 
сти л по исключительной тщательной пе¬ 
дантичности, с которой опа проведена, к 
лучшим работам для Дворца Советов. 

Эта работа готова к тому, чтобы оиа 
была иеропессша для производства первой 
опытной партии в заводские условия. 


РЕЗОЛЮЦИЯ СЕНЦИИ СИНТЕТИЧЕСКИХ 
ОТДЕЛОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ 

ЗАСЛУШАВ ДОКЛАДЫ И СООБЩЕНИЯ: 


1) начальника Отдела отделочных ра¬ 
бот С. С. Валериус об итогах л задачах 
работ по синтетическим отделочным ма¬ 
териалам для 'Дворца Советов; 

2) (М. В. Соболевского (Московский экс¬ 
периментальный завод пластмасс ігменп 
Фрунзе) па тему: «Декоративно-обли¬ 
цовочные материалы пз пластических 
масс для архитектурных отделок»; 

3) пнж. В. К. (Некрасова (.Академия 
Коммунального Хозяйства) па тому: «Цвет¬ 
ной асфальт и его промышленное приме¬ 
нение в дорожном деле»; 

4) проф. Ф. ,Ф. Кошелева (Московский 
Институт Топкой Химической Тохноло* 
гпи) па тому: «Изготовленію и крспле- 
нпо резиновых плиток для полов дворца 
Советов», 

а также выступления специалистов иа- 
учпо-лісследоватсльских ергаппзадий и 
промышленности, Конференция постапов- 
аяет: 


По цветным асфалыам: 

1. Отметить, что в работе, проводимой 
Академией Коммунального Хозяйства ио 
заданию Дворца Советов по освоению 
цветных асфальтов, .решены следующие 
проблемы: 

а) получены цветные смеси для уст¬ 
ройства дорожных покрытий (цветной 
асфальт), отвечающие требованиям, предъ¬ 
являемым черным асфальтовым покрыти¬ 
ям, но следующим показателям: по со¬ 
противлению сжатию при 2й°Ц п при 
50° іЦ; по водопоглощаем оста; по набу¬ 
ханию; по сопротгвляомоетп па удар. 

б) получены асфальты, ів состав кото¬ 
рых входят следующие пигменты: окись 
цппка, крон цинковый родоксайд, бок- 
спг уральский, окись хрома. Получены 
образцы, которые выдержалл испытание 
па старение. 

в) пайдепо связующсо для цветного, 
асфальта в виде смеси куыароповой смо¬ 
лы с натуральной олифой. 
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2. Считать правильной преддожеипую 
конструкцию мостовых с покрытиями из 
цветного асфальта в ввдо двухслойной 
одежды па бстоппом основании, па ко¬ 
торой пижпніі слой то черного асфальта, 
а верхний слой из 'Цветного асфальта. 

3. Считалъ, что работой Акадомяи до¬ 
казана возможность получения «цветно¬ 
го асфальта», каік монолитного литого, так 
л лз шпт. 

4. Обратить влималие іТешшчсского Со¬ 
вета (Академии Коммунального Хозяйства 
при рассмютроппи этих работ па следую¬ 
щие обстоятельства: 

а) хотя предложенные цветные смеси 
отвечают требованиям морозостойкости 
(—17,5°Ц), предъявляемым в настоя¬ 
щее время к черному аефальту, считать 
необходимым про,изо сети дополнительное 
испытлппо образцов цветного асфальта 
на морозостойкость <прп температурных 
перепадах — 40° 'Ц в течеяио 15 пик- 1 
лов. 

б) рекомендовать уменьшить процеят 
водопоглощоннл, установив дополнптсль- 
пыми пспытаптлмп оптимальный процент 
водопоішощеашя для данного материала. 

в) считать необходимым дополнительно 
проверить все существующие марки ку- 
мароповой смолы. 

г) считать необходимым проворить па 
опытных участках композиции связую¬ 
щих с точки зрения старения. 

д) считать необходимым создание ме¬ 
тодики испытаний на истирание, учиты¬ 
вая специфику данного материала. 

о) щри паб.'подешпи за опытными уча¬ 
стками установить юнтігмадьлыо размеры 
бесшовных поверхностей п устройство 
температурных швов.' 

ж) произвести проверку па опытных 
участках смесей механического приготов¬ 
ления с уплотнением катками. 

з) считать целесообразным провести 
разработку цветных асфадьтов па ас- 
фал ьтах. 

5. Считать необходимым Дорожно-мо¬ 
стовому управлению Моссовета организо¬ 
вать о своей систомо асфальто-бетонную 
установку, приспособленную для выпуска 
цветного асфальта на основе работ, про¬ 
веденных Академией Коммунального Хо¬ 
зяйства, для укладки на место с укаткой 
их в виде плит, обеспечив механическую 
шлифовку асфальта, дающую необходимую 
качественную поверхность. 


По пластмассам: 

1. Отметить, что в целом в системе 
Главхнмяластмасс экспериментальные 
работы о области применения пластмасс 
для архитектурных облицовок находятся 
в недостаточно удовлстворптслшом со¬ 
стоящий. Итоги проведенных работ пс 
позволяют даже сделать заключение о вы¬ 
боре типа пластмасс для облицовки Двор¬ 
ца Советов. 

2. В целях быстрейшего развертывания 
экспериментальных работ по облицовкам 
из пластмасс для освоения их в массо¬ 
вом производство по заданиям Дворца 
Советов, признать необходимым: 

а) просить Паркомхимпром создать 
необходимую большую эксперименталь¬ 
ную базу для выпуска опытных партий 
облицовочных материалов, как типа.прес¬ 
сованных, так и рулонных, для архитек¬ 
турных элементов; 

б) просить Паркомхимпром обязать 
Главхпмнласт выделить организацию, от¬ 
ветственную за всю работу по пластиче¬ 
ским облицовочным материалам для Двор¬ 
ца Советов; 

в) просить 'Паркомхимпром обязать 
Гливхпмпласт обеспечить производство 
опытной партии высококачественных де¬ 
талей, осветительной арматуры, электро¬ 
аппаратуры, мебельной фурнитуры и т. д.; 

г) просить Наркомат Общего Машшно- 
строешія освоить производство зеркаль- 
пых полированных прокладочных плит 
для прессовки листов облицовочной пласт¬ 
массы. 

По резиновым покрытиям: 

.1. В результате работы, проведсашой 
Институтом Топкой Химической Техноло¬ 
гии по разработке и креплению резиновых 
покрытий для Дворца Советов, решены 
следующие основные вопросы: 

а) доказана возможности получения 
различно окрашенных резиновых плиток 
для полов па базе синтетического каучу¬ 
ка и других материалов отечественного 
происхождения, отвечающих предъявляе¬ 
мым требованиям; 

б) установлен тип спптстичоского ка¬ 
учука, необходимый для производства ре¬ 
зиновых покрытий для Дворца Советов; 

в) разработала рецептура для произ¬ 
водства резиновых покрытий для Дворца 
Советов; 

г) установленная рецептура удовле- 
твоірлег требованиям Дворца Советов в 
отношении сопротнвлеппп старсиию, ог- 



СЕКЦИЯ СИНТЕТИЧЕСКИХ ОТДЕЛОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ 


107 


нестойкости л жаростойкости л палитры 
расцветок; 

д) разработана рецептура клеси, необ¬ 
ходимых для крепления резиновых по¬ 
крытии; 

о) предлагаемые о птогс работы Пи- 
стптутоеі рецептура и схема технологи¬ 
ческого процесса возможны к осущсствдо- 
шпо ша оборудовании действующих заво¬ 
дов розпловой промьшплеппости. 

2. Установить, что проводошшо рабо¬ 
ты дают вшмояшость немедленной пере¬ 
дачи рецептуры и схемы технологическо¬ 
го процесса для проверки и освоения в 
массовом производстве. 

3. Отмстить высокое качество и за- 
попчепігость научно-исследовательской 
работы Московского Ипепггуч’а Топкой 
Химической Технологии. 

4. Припять разработалпыо для произ¬ 
водства резиновых полюв Дворца Советов 
технические требования. 

5. Считать необходимым выпустить 
на заводах Наркомх нмпрома опытную 
иартшо резагаоиых покрытий для потов в 
виде плиток и рулонов, под наблюдением 
и консультацией Института Топкой Хи¬ 
мической Технологии. 

6. Путем облицовки опытного участ¬ 
ка резиновыми покрытиями проверить: 
выбор оснований, способы монтажа, ка¬ 
чество приклейки, способы ухода за по¬ 
лами. 


По резиновым блокам: 

1. Рекомендовать устройство части мо¬ 
стовых Дворца Советов путем укладки 
резиновых блоков. 

2. Очіггать псобходпмыы производство 
п 1941 г. опытной партии резиновых 
блоков в слстемо Паркомата Химической 
Промышленности. 

По Главанилкраске: 

1. Просить Наркомхимиром обязать 
Главаппл'краску: 

а) поставить производство родоксайда 
типа американского, ссршісто-кадмисвой 
краски, селено-кадмиевой краски, окиси 
хрома, светостойких тптаповых белил, 
цинкового крона, светостойких синих 
пптмептов в полном соответствии с усло¬ 
виями экешоатацпи Дворца Советов; 

б) проработать до масштабов полуза¬ 
водского производства матовые и полума- 
товыо эмали естественной сушки па ос¬ 
нове светостойких пигментов, а также 
полирующиеся световые лалш; 

в) проработать методику испытаний 
сухих пптмептов, связующих оспов и 
матовых лакокрасочных материалов, а 
также различного вида покрытий в ус¬ 
ловиях прпмепеппя Дворца Советов; 

г) провести работу по пепытапням 
срашптельиой свстоустойчивостд суще¬ 
ствующего ассортимента пигментов на 
.различных связующих. 
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ЗАСЕДАНИЕ І8/ХІІ 1940 г. 
Председатель проф. Р. Л. Певзнер 


А р х. Т.Ф.Меняева 

Основная задача, которая стоит сей¬ 
час перед Секцией керамики, заключает¬ 
ся в том, чтобы получить высококачост- 
всбпьгй керамический материал. 

Основным принципом пашей работы 
является комплексное решение задач, од¬ 
новременно поставленных и перед науч¬ 
но-исследовательскими организациями и 
перед фабриками и заводами, т. е. экс¬ 
периментальные работы производятся на¬ 
учно-исследовательскими организациями 
и институтами непосредственно па про¬ 
изводстве. 

Для того, чтобы определить пути на¬ 
шей работы, мы изучили состояние кера¬ 
мической промышленности у нас и за 
границей, обследовал и пам ятники стари¬ 
ны п лучшие стройки пашеіі Родины, 
разработали классификацию помещений 
Дворца Советов п в соответствии с этим 
определили содержание работ по кера¬ 
мике. 

Большая работа была проведена, па за¬ 
воде имени Булганина по получению ма¬ 
товой глазури, по гпдробарацнтовым гла¬ 
зурям, по полевошпатовым глазурям, по 
освоению кристаллических глазурей и 
подглазурпой печати. 

Нами освоен целый ряд отделок из 
плиток, что внесет большое разнообразие 
в этот вид облицовки степ. Мы получи¬ 
ли новую плитку с закругленными гра¬ 
нями, благодаря которым пропадает пе- 
прцлтпоо впечатление от шва, п разлив 
глазури іпелучасгся более ровным и при¬ 
ятным. Мы получили также порфировиц- 
ныо плитки для полов п повыл виц пли¬ 
ток с добавкой перпферпта. 

Эта работа проводилась в лаборатор¬ 
ных условиях, и теперь се пужпо пере¬ 
вести в пропзиодственпыо условия. Про¬ 


должаются попеки новых твердых доба¬ 
вок, чтобы получить новые виды плиток: 
нескользких и псстпрающнхся. 

'Кроме того, в лаборатории Академии 
Архитектуры СССР освоено производство 
керамических красок для ыайолпкп п 
росписи по сырой амалп. 

■На выставке имеются большие панно 
«Александр Невский», «Шота Руставе¬ 
ли», вставки я другио работы. 

Получспы два типа терракоты. Пев- 
вый тип — грубая терракота, состоящая 
из отдельных терракотовых плпт с рель¬ 
ефом. Второй тпп — толкая, резная, 
цветная терракота по контуру. 

Разработана палитра глянцевых и ма¬ 
товых глазурей 'для облицовочного кир¬ 
пича. Глазури получспы довольпо хоро¬ 
шие, ПО В НірОПЗВОДСТВОІЖЫІХ условиях 
они еще но освоены. 

Большое внимание было уцелело раз¬ 
работке проекта технических условий, 
так как пас не могут удовлетворить те 
требования, которые предъявляет кера¬ 
мике существующий ОСТ. Прежде всего 
это касается шва. Для того, чтобы по¬ 
лучилось приятное архитектурное впеча¬ 
тление от облицовки, надо, чтобы шов 
был идеально точным. Белл же мы возь¬ 
мем продукцию даже первого сорта по 
ОСТ, то там имеются допуски, которых 
мы не можем разрешать, так кож они. 
нарушают точность шва. 

Важен также вопрос о методике ис¬ 
пытаний. Многие испытания можно сей¬ 
час значительно упростить л дать воз¬ 
можность заводам производить их более 
точно п быстро. 

Необходимо повысить ответственность 
за качество продукции, отпускаемой для 
Дворца Советов. Для этого пужпо ввести 
паспортизацию продукции, т. о. специ¬ 
альный штамп с маркой «Д. С.»> что- 
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бы каждый работник акал, что эта про¬ 
дукция вдет для Дворца Советов. У пас 
плюются о гром пью возможности для по¬ 
лучения левых видов плиточ; и новых 
видов керамических изделий. Панрпмер, 
мы совершенно не занимались фауерто- 
пом, который при мои лете я за границей. 
Фауертоп это — очень большие плиты, 
которые могут применяться для круп¬ 
ных санитарных узлов общественных 
здашші. 

Мам нужно продумать вопрос о полу- 
чсипн нодуфаірфоровоіі глазури. Сейчас у 
нас имеется глазурь для массовых по¬ 
мещений, по для .более изящных отделок 
нужны высококачественные виды глазу - 
ріг, а именно полуфарфоровые. 

Что касается майолики п терракоты, 
то здесь нам предстоит большая работа 
по улучшению внешнего качества череп¬ 
ка, граней, способов их использования 
н т. д. Например, пам нужно получить 
терракотовый черепок, у которого наруж¬ 
ная поверхность была бы более плот¬ 
ной и мепсе загрязпошюй, а тыльная 
часть могла бы остаться такой, какой 
опа есть теперь, для того, чтобы она 
лучше связывалась с раствором щрл об¬ 
лицовке. 

Црл работах методом скоростного строи¬ 
тельства огромное значение приобретает 
вопрос о сборпостп керамических облицо¬ 
вок. 

Мы уже делали попытки получить щит 
из майолики. Очевидно, эту работу пам 
придется провести в производственных 
условиях, чтобы получить стандартные 
щиты, по которым па заводе можно бу¬ 
дет собирать мелко пареааппые элемен¬ 
ты, а затем уже крупные щиты уста¬ 
навливать па место. 

Строительство Дворца Советов требует 
от нас разрешить целый ряд очень важ¬ 
ных вопросов. Я перечислю некоторые из 
них: разработать технические условия 
на керамические об.тпцовочпыо материа¬ 
лы; наладить обмел опытом по освоепшо 
производством новых типов керамических 
облицовок для Дворца Советов; опреде¬ 
лить дальнейшее направленно работы па- 
учпо-псслодоватольскнх организаций, про- 
ыьршлешностп н отдела но освоению и 
улучшению новых типов керамических 
облицовок для Дворца Советов; устано¬ 
вить план производства керамических 
красок и глазурей на предприятиях, что¬ 
бы обеспечить художественную декора¬ 
тивную палитру для Дворца Советов; вы¬ 


яснить, насколько нодготовлеиа промыш¬ 
ленность ік принятию заказов Дворца Со¬ 
ветов на керамические облицовки, а так¬ 
же определить нормы технического кон¬ 
троля и цроцессо производства. 

іВ связи с этим желательно было бы 
послушать представителен Дулсвского 
завода н выяснить, могут ли они взять¬ 
ся за разработку эмалей, глазурей я кра¬ 
сок для Строительства Дворца Советов. 

іВ связи с нашими заказами возникает 
вопрос о реконструкции некоторых заво¬ 
дов (завод имени Булгалшіа). 

Определение норм технического кон¬ 
троля в процессе производства непосред¬ 
ственно связано с реконструкцией про¬ 
мышленности. До с их пор технический 
контроль ша заводах ноставлсн кустарно. 
Между том ладо вести .контроль, начиная 
от процесса литья и кончая процессом 
выпуска плиток. Для Строительства Двор¬ 
ца Советов этот контроль должен быть 
ещо более расширен, т. о. проводиться 
сверху доппзу, чтобы плитки с маркой 
«Д. С.» были действитслыю наилучшого 
качества. 


Итс. Н. В. Бухарев 

Архитектурно-строительная керамика 
обладает такими непревзойденными до¬ 
стоинствами, которые позволяют говорить 
о лей, как о материал» долговечном. Этот 
материал столетиями не поменяется, со¬ 
храняет свежесть первоначального вида 
я по требует ежегодного ремонта. 

Какие требования должны мы предъ¬ 
являть к керамическим изделиям? Надо 
признать, что методы испытания у нас 
иногда слишком примитивны и даже без¬ 
грамотны. Например, к плиткам предъяв¬ 
ляется требование, чтобы они работали, 
как балки. Этого, конечно, никогда по 
будет. Плитка имеет основание, ерошен¬ 
ное с се телом, и поэтому говорить об 
пзломо ляп изгибе плитки невозможно. 
Однако могут быть другие требования, 
например, чтобы плитка выдерживала 
транспортировку без излома иди без дру¬ 
гих повреждении л т. п. 

Де решен также вопрос относительно 
цека при легкоплавкой глазури. Многие 
считают, что цек это—такой перок пллт- 
кп, который выводит ее пз строя. Цек 
обнаруживается по сразу, п приемщик его 
может но заметить. 




по 
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Самаркандские пли срсдпсазиатскно 
ыочотл стоят ужо •нсслсолысо столетий и 
удпнляют лас необычайными качествами 
л красотой сяоілх шли го к, чего мы до 
сих ио:р ис добились. Завод лисил Булга¬ 
нина не считает пек достоинством гла¬ 
зури. 

Для строительства Дворца Советов мы 
разрешили проблему гидроборацнтовой 
глазури. Это — легкоплавкая глазурь без 
добавочного обогащения материалов. 
Сырьевая база ее находятся в СССР, ма¬ 
териал но дефпцитеп, расположен неда¬ 
леко — я Іу.рьсвской области 'Казахской 
ССР. Мы 'Получи.™ гидроборацитовую 
глазурь, осваивали со п теперь можем 
употреблять в дело. Каковы со достоин¬ 
ства? 

С точки зрения художественно-архи¬ 
тектурного выражения эта глазурь даст 
возможность получить широкую палитру 
цветов, настолько широкую, что некото¬ 
рые цпста, которые по получались на 
свинцовой глазури, теперь получаются на 
гидроборацнтовой глазури. Это относится, 
главным образом, к нежным оттенкам зс- 
лоных л лазоревых цветов. 

Гпдроборацптовая глазурь для произ¬ 
водства также более удобна. Это — пиз- 
коплапкал глазурь, температура отжига 
которой гораздо более низка, чем у нолс- 
вопптатпой глазури. Послсдпяя плавится 
прл температуре 1 200—1 300° Ц, а 
глаоурь 'гпдроборацптовая — при темпе¬ 
ратуре 1 040° Ц. 

Лромо того, эта глазурь ыопео склоппа 
к образованию деков, нежели полевошпа¬ 
товая глазурь. 

Гпдроборацитовал глазурь позволяет 
пметь различиыс фактуры: матовую, по¬ 
луматовую н блестящую. Значит, п худо- 
жсствсппый эффект от со применения 
ещо более повышается. 

■Кристаллическая глазурь ло представ¬ 
ляет собой чего-лпбо пового. Кірпсталлп- 
чоокпо глазури мы получаем совершсппо 
свободно, прігчом ргосулок .кристалла про- 
пзвольпый. Присадку можно делать как 
угодно, п размеры кристаллов могут быть 
разлпчпые. На кристаллической глазури 
можпо получать разлпчпые цвета. Особен¬ 
но красиво па ней получаются синие п 
бело-перламутровые цвета. В качестве 
художественного декоративного материала 
кристаллические глазури могут приме¬ 
няться широко. Одпако по следует покры¬ 


вать ляп большие поверхности, это мо¬ 
жет создать неприятное ішочатлоппо. В 
качество же небольших включений эти 
глазури вполне могут быть нрнииты. 

Пам было дано задание освоить рисунок 
китайского кракле. Точного определения 
китайского кракле мы но знали, но счи¬ 
тали, что іеранло это — рисунок остро¬ 
угольных клеточек равного размера, пра¬ 
вильно расположенных. Рисунка этого мы 
л конце концов добились, н клеточки были 
нужного размера. Процесс производства 
заключается в следующем. 

Но совсем дожженный черепок мы 
покрывали глазурью Л 1 » 1. При быстром 
охлаждении получали цок, затем этот иск 
насыщался разными красителями, солями 
металлов, н вторично клалась глазурь, 
причем опа обжигалась при температуре 
1 280°Ц. .Л первая глазурь обжигалась 
іирн теогпоратуро 1.040°П Цок заплашлял- 
ся верхним слоем глазури, т. е. получал¬ 
ся прочный слой без трещпп. Таким об¬ 
разом получалась глазурь без дека с 
рисунком кракле. 

Для лодглазурпой печати мы делали 
клише, печатали лмп на плитках п об¬ 
жигали. Мы папоенлп печатный рисунок 
любой сложности па бисквит с последую¬ 
щей глазуровкой п закреплением па из¬ 
делии половошпатовой глазурью. Гддробо- 
рацнтовых глазурей но применяли, 
так как по было надобпостп. Нам был 
нужен четкий рисунок, п мы его полу¬ 
чали при полепопшатовой глазури. 

Мы проводили также работу по полу¬ 
чению матовых легкоплавких п тугоплав¬ 
ких глазурей. Мы получали матовость 
болсо сильную и мспсо сильную, получа¬ 
ли искристость и переходили к блестя¬ 
щим глазуроваппым глазурям. Матовости 
мы добивались путем добавки далаппта. У 
пае получалась разпообразпая палитра 
цветов, от самых лежпых до самых силь¬ 
ных. 

Проводилось также флюсоваппо бм- 
глазурпой плнткп. Мы получали топкпй 
слой блестящей глазури п паходплн та¬ 
кие трапп, когда получалась матовая 
зафлюсопаппая поверхность. Матовость 
можпо было разнообразить в различных 
фактурах—от сильной до небольшой, от 
шероховатости до гладкости этой поверх¬ 
ности. Такие плитки ппторсспы в ком¬ 
поновке с живописью. Дал:о па обычной 
поверхности можно было получать блес¬ 
тящую роспись той жо глазурью. 
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Мы провели большую работу и по 
маііо.шко три получении спорадических 
наказов. (Первым опытом -пашей работы в 
атом отношении была облицовка Азер¬ 
байджанского, а затем Казахского па¬ 
вильонов на ‘Всесоюзной Сельско-Хозяй¬ 
ственной Выставке. 'После этого мы вы¬ 
полнили заказ на 450 м‘ дли музеи на¬ 
ционального поэта Пизами в Паку. Эта 
майолика вышла очень хорошей. 

Памп делалась майолика решит и фор- 
моианиая. При повторяющемся рисунке 
мы нрнмспллн гипсовые формы и формо¬ 
вали майолику б заданном рисунке. 

Этот вид облицовки мы хорошо осво¬ 
или и теиерь в состоянии выполнять ее 
значптсльпо дешевле, пси раньше, скорее 
н доброкачественнее. Сложность рисунка 
нас но пугает так же, пак п палитра 
цветов в компоновке с различными бли¬ 
ками. 

Изготовлены различные объемные и 
плоскостью формы для облицовкн пли¬ 
ток. 

Освоили плитки с закругленными гра- 
пями, котоірыо скрадывают шов. Мы по¬ 
крыли пх разлпчпымн фактурами и цвет¬ 
ными глазурями. 

Мы про вел п работу по бесшовной облп- 


цовко, которая была разработана ио ини¬ 
циативе А. ‘Б. Филиппова, правда, пока 
еще в виде формовок в гипсовых формах, 
но мил,-но проделать эту работу в 
большом количестве, причем нс только 
тех рисунков, которые указаны в его 
труде, но и любых рисунков. М<ы считаем 
этот вид облицовок очеиь полезиыи, 
производящим известным эффект и раз¬ 
решающим вопрос об уничтожении шва з 
облицовке. 

Завод ло получал специальных конкрет¬ 
ных заказов от архитекторов и оаннмал- 
ся. главным образом, выполнением стан¬ 
дартной продукции — простой санитаркой 
плитки, которая по производит художе¬ 
ственного эффекта. По сели перед нами 
поставят онредолеппые задачи, мы чх 
разрешим, у иас имеются для этого дан¬ 
ные. Мы подготовили п воспитали пужпыо 
кадры, которые у пас постоянны, пс те¬ 
кучие. Они попялп вес требования, кото¬ 
рые предъявляются заказчиками, архи¬ 
текторами п художниками. 

Для того, чтобы выполнить все зада- 
ппя, которые будут поставлены Строи¬ 
тельством Дворца Советов, завод нуждает¬ 
ся в некотором обновлении своего техни¬ 
ческого вооружения. 


По окончании содоклада инж. Бухареву был задан ряд вопросов, 
на которые он дал следующие ответы 


1. Паши плиты выдержали все испы¬ 
тания па морозостойкость. Мы по добива¬ 
лись того, чтобы полевошпатовые глазу¬ 
ри обладали большой морозостойкостью 
по тлдроборац'птсвыо глазури оправдыва¬ 
ют требования, которые к ним предъяв¬ 
ляются. 

2. Майолики испытаны в натуре 
около Азербайджанского павильона при 
52°Ц мороза п 50°Ц жары. Разнпца в 
100°Ц. Это достаточно большой темпера¬ 
турный перепад, поэтому можпо счи¬ 
тать, что плитки выдержали испытание. 
Кроме того, па заводе каждый год наклеи¬ 
ваются майолнковыо плиточки, л мы 
имеем результаты наблюдений за 6 лет. 
Полепоптпатопмо глазури ведѵт гсбп ху¬ 
же, по свинцовые и івдробораціітопыо 
не дают трещин. 

3. Нам советовали применять в. каче¬ 
ство черепка для фаянсовых плиток гли¬ 
ны, которые вынимаются из шахт метро¬ 
политена. Для получения беложгущеіі глп- 
иы требуется иметь вполне доброкачествен¬ 
ное сырье. Поэтому у пас применяются 


для этой цели пово-швейцарскис глины. 
Под Москвой мы исследовали суровскпе 
глппы, губппекпо глппы, глшіы разных 
сортов п комбинаты. Сейчас испытываем 
сталппогорскпо глппы. Они очень удобны 
в смысле транспортировки, так как ле¬ 
жат в виде отвалов десятками топи па 
железных дорогах, и. там их сбрасывают 
прямо па платформу. Мы испытали эти 
глппы и получили очень хорошие белень¬ 
кие плитки, по еще ио освоили пх. 

Проф. А. В. Филиппов 

Тома моего доклада — бесшовная ке¬ 
рамическая облицовка. ‘Керамическая ла¬ 
боратории Академии Архитектуры ССОР в 
1940 г. проводила работы в четырех 
разрезах: 

1) мозаика среднеазиатского типа, тех¬ 
нология и получеппо соответствующих 
образцов; 

2) мозаика помпейского типа, терра¬ 
котовая мозаика из спецпадьпо построен- 
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пых элементов, которая даст возможность 
получения любого рисунка; 

3) утиль-мозанка — изобразительная 
мозаика іга черенков; здесь используются 
отходы производства, которые могут дать 
большую изобразительную или орнамен¬ 
тальную композицию; 

4) бесшовная облицовка — новое пред¬ 
ложение, которое было выдвинуто памп. 
Оно заключается в том, что стандартные 
индустриальные элементы при соедниеппи 
друг с другом дают заиолнеппо любой 
поверхности. 

Почему мы выдвинули вопрос о та¬ 
кой облицовко? В Америке керамическая 
облицовка сейчас широко применяется г 
интерьерах. Но, просматривая американ¬ 
ские каталоги, издания, журналы, мы 
видим необычайную скудность в смысле 
оформления элементов. 

.Когда мы попадаем в такой музей об¬ 
лицовки, как Московский метрополитен, 
где примешены разнообразные естествен¬ 
ные и искусственные материалы, то мы ви¬ 
дим то жо самое: все элементы облицов¬ 
ки являются квадратами или прямоуголь¬ 
никами и имеют прямоугольную сетку 
швов, лесмотря па многообразно и богат¬ 
ство прпменеппых матерпалов. 

Исходя из этого, мы разработали и 
предложили новый внд облицовки, кото¬ 
рый назвали бесшовным. Принцип се по¬ 
строения заключается в следующем. Вес- 
шоонан облицовка это — мозаика из од¬ 
ного или нескольких фактурных инду¬ 
стриально изготовленных элементов с за¬ 
маскированным швом. Лицевые плоские 
элементы должны быть оконтурены рель¬ 
ефным обрамлением. Форма элементов мо¬ 
жет быть различной, но еиа должна 
строиться е таким расчетом, чтобы иря 
соединении с такими лье соседними эле¬ 
ментами получалась сплошпая поверх¬ 
ность. 

Половина параметров стороп отдель¬ 
ных элсмсптов должна иметь рельефное 
обрамление. При соединении элементов, 
имеющих рельефное обрамление, каждый 
элемент подходит к плоскому краю со¬ 
седних элементов п маскирует проходя¬ 
щий между этими элементами шов. 

При желании можно иметь не один 
элемент для узорной стены, а дил-трш Это 
обогатит рисунок. Рисунки могут быть 
очень разнообразными. Тут предоставляет¬ 
ся большое поло для творческой работы 


архитекторов н художников. Это том бо- 
лсо относится к окраске и колориту. 

При всем разнообразии элементов бес¬ 
шовной облицовки необходимо, однако, 
учитывать особенности пластического ма¬ 
териала, нз которого сделаны эти элемен¬ 
ты (глины, керамики), н избегать слиш¬ 
ком большой вытянутости отдельных эле¬ 
ментов, колкости, ломкости краев н т. д. 
Обязательной принадлежностью каждого 
элемента должен быть какой-то бортик, 
край, выступ, который зрительно маски¬ 
рует шов. 

(Во время экспериментальных работ 
мы пришли к некоторым выводам отно¬ 
сительно высоты бортика, его оформле¬ 
ния и конфигурация его профиля. В ре¬ 
зультате опробования целого ряда ва¬ 
риантов рисунков н оформлений мы при¬ 
шли к выводу, что в технологическом 
отношения ошг по дают брака, если бор¬ 
тик будет высотой в 5 мм, притом если 
он построен но как простой бугор, а как 
г.тупепчатый бугор. Тогда эта маскиров¬ 
ка достигнет цели п в технологическом 
отпошошги наиболее просто решает задачу, 
поставленную перед такой плиткой. 

Чтобы не создавать трудностей для 
производства беешовпой облицовки ирп 
массовом выпуске, мы исходили ирп про¬ 
ектировании элементов из стандартных 
плпток 150X150 мм, причем эти эле¬ 
менты характеризовались соответственно 
ОСТ для того жо размера. 

Обрамление, занимающее половину 
плитки, может быть либо сверху, либо с 
одного нз боков, либо внизу плнткп. Это 
никак не стесняет проектировщика такой 
плитки. 

Что касается технологии, то па этом 
вопросо останавливаться почти ле прихо¬ 
дится, потому что ничего пового здесь пе 
ставятся. Эта бесшовная облицовка мо¬ 
жет быть выполнена по только из .кера¬ 
мики, но п из стекла, пз пластмассы, из 
металла п пз других материалов. 

Лаборатория работали в этой области 
при самых разнообразных условпях: па 
разных массах, на разпых глазурях — 
матовых и блестящих, разноцветных и 
одноцветных. Испытывали образцы в са¬ 
мых трудных, жестких производственных 
условиях на іКплшгіг.пміой фарфоровой 
фабрнко в •Канакоііс. Взяли довольно жир¬ 
ную массу, приспособленную для тонко¬ 
стенных изделий, как тарелки, и приме- 
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іняліг со к этшг плиткам. Отходы полу¬ 
чились значительные, по так или иначе 
эти опыты заводом подтвердились. Так 
что даже в этих условиях и с такой мас¬ 
сой можно производить эту бесшовную 
•облицовку. 

Отмечу только одни маленький вопрос, 
связанный с технологией. Если фигурная 
плитка будет делаться вручную, то, как 
показали паши наблюдения, для их луч¬ 
шего выполнения требуются формы, сде- 
лаігпые из кусков. Такие формы мы вна¬ 
чале и применяли. ІГо затем мы эти фзр- 


ПРЕ 

П р о ф. Р. Л. Певзнер 

Завод лмшп Булгашша по подготов¬ 
лен к пзготовлешпо заказов Дворца Со¬ 
ветов. Реконструкция его но может быть 
проведена в короткий срок. 

Мы обмошгвалпсь мнеплтгп с пред¬ 
ставителем Харьковского завода. То гли¬ 
ны, па которых мы привыкли работать, 
•отошли от системы Народного Комиссариа¬ 
та Строительных материалов. ІИ это в 
то время, когда паши заводы привыкли 
работать па определением сырье, с впрс- 
делешюй технологией. А сейчас нам прп- 
.дотся начинать работу зашово. 

В резолюции этот вопрос надо за¬ 
острить н просить Удраагепше Строп- 
тельства Дворца Советов, чтобы сырье¬ 
вая база была для пас обошочела. 


Т о в. Ф. В. Ко р чагин 

©со художественные керамические ра¬ 
боты должны выполляться высококвали¬ 
фицированными кадрами. Для пас на¬ 
столько важны всо тесшичоскио и ар- 
хитоктуріго-художсствонпыо вопросы, что 
ужо теперь следует сказать, что кадров 
нам похватает. К наш, в Акадсоппо Архи¬ 
тектуры ССОР, обращаются из Читы, Ха¬ 
баровска, Киева, Харькова, Тбилиси, обра¬ 
щается весь Советский Союз с просьбой 
помочь п иаучить, как готовить кадры, 
как их организовать и выращивать. 
Дворец Советов оргапизует школу ФЗО. 
По этого мало. Надо готошіть кадры дей¬ 
ствительно высокохудожествешіых масте¬ 
ров. В противлом случае паша художе¬ 
ственная керамика будет просто керами¬ 
кой. 


мы забраковали, принимал во вппма- 
пио жесткие кондиции и исобычайпо высо¬ 
кие требования Строительства Дворца Со¬ 
ветов к облицовочному материалу, а так¬ 
же свойства гннса — давать некоторое 
увеличение объема нрн затвердении и 
псодповромсплость формовки разных кус¬ 
ков. 

Я с удовольствием узнал из докладов, 
что бесшовная облицовка па Строитель¬ 
ство Дворца Советов запроектирована в 
количество 40 тыс. м\ т. о. что она по¬ 
ступит в массовое производство. 


ИЯ 

іВ связи с вопросом о кадрах стоит и 
вопрос о тсхшическом контроле. Мы дол¬ 
жны предъявлять большие требования к 
техническим условиям, чтобы получать 
высококачественные материалы для 
Строительства Дворца Советов. 

іВ евши с этим л считаю, что должоп 
быть организован цеоггр, объединяющий 
всо научпо-послюдоватольскпо шветнтуты 
п заводы, чтобы знать, в каком направ¬ 
лении работать. Тогда по будет повто¬ 
рения тематики, по будет параллелизма 
в работе и можно будет организовать 
коллективную помощь. 

Совершенно правильно поставлен здесь 
вопрос о сырьевой базе. Я очень близко 
связал с заводом имели Булгашша. Ока¬ 
зывается, что завод ужо не работает 
полтора-два месяца, потому, что пет сы¬ 
рья. 

Т о в. То лбина 


Строительство Дворца Советов требует 
от завода лменн Булганина, одштствешь)- 
го завода облицовочных керамигчоенпх 
материалов, создании новых видов от¬ 
делочных материалов. Нами был предло¬ 
жен план работ ио созданию декоратив¬ 
но-художественных глазурей. Этот плая 
был одобрен, и мы приступили к его 
выиолпоиіпю. 

Еромо тех глазурей, которою выпускал 
завод в производственном масштабе, мы 
хотели создать дли Дворца Советов та¬ 
кие глазурн, которые позволили бы паи 
получать богатейшую палитру топов—от 
самых нежных до тсмиых л глубоких 
оттенков. 




1Н 


СЕК ІХ.И'Я' К ЕР ДИККИ 


Анализ полевошпатовых глазурей вы¬ 
сокого обжига (при 1 200°—1 800° Ц) 
но дал паи возможности достичь этой 
широкой палитры топов. Мы по могли 
останавливаться па таких способах по- 
лучошя оттслкюв, как в фарфоропо- 
фаялсовой промышленности — подгла- 
зуриая разделка топа или ручшл печать 
я т. д., так как прнмошмпю ташх раз¬ 
делок по обеспечивает долтовечиоетп. По¬ 
этому мы должны были остановиться иа 
такой способе окранишаішя пашой гла¬ 
зури, который мог бы обеспечить абсо¬ 
лютную прочность я долговечность. Это 
значит, что мы должны вводить краси¬ 
тель — окислы металлов — попоерсд- 
стпепшо в глазурь, т. е. получать о кра¬ 
шен ггы о глазури. Это было пашей основ¬ 
ной н первой целью при создания ши¬ 
рокой палитры тонов па наших облицо¬ 
вочных материалах. 

По иолсвоигпал'ныю тугоплавкие глазу¬ 
ри не давали нал необходимой тонкой 
палитры, я мы продолжали искать та¬ 
кой состав, который дал бы пааг воз- 
моленость получить эту палитру иря бо¬ 
лее инокой температуре. 

■В шщо концов завод разрешил эту 
задачу и представил Строительству Двор¬ 
ца Оовстов большой альбом всех оттен¬ 
ков глазури да легко плавких составах 
но плшего отечественного материала. 
Обычпо оавод имени Булганина работал 
на бороііатрнйкалыштс, который но мог 
служить для получения ледкоплавкнх со¬ 
ставов. Мы широко пспользоваян в со¬ 
ставе наших глазуреіі богатый запас аіи- 
іюралов озера Пидор, содержащих бар дэ 
Ф5%. 

Характсрпым недостатком этлх мате¬ 
риалов, который но позволил сразу вне¬ 
дрить этп глазури, является то, что 
карьеры, где добываются эти минералы, 
работают недостаточно культурно, мало 
заботятся о подбоіро минералов с однород¬ 
ным составом. Мы отобрали несколько 
видов минералов, іеоторые содержали бор 
и пределах 40 %, н приступили к рабо¬ 
те. Получились псплохио результаты. 

Глазури гидроборацптовыс, пантермн- 
тоиио и другие дают богатейшую па¬ 
литру тонов, которую .мы получили, и 
том числе и па свинцовке. Особенно хо¬ 
роши бирюзовые оттенки, которые при¬ 
менялись в производственном масштабе 
для майолики на Всесоюзной Сельскохо¬ 
зяйственной Выставке н в Музее имени 


Пизами в (Баку. Отделка музея целиком 
выполнена на этой глазури. Она введена в. 
производство,, как. дающая все оттенки. 
Глазурь эта морозостойкая. Опа проверя¬ 
лась в течению двух, лет на Всесоюзной 
Сельскохозяйственной (Выставке. 11а ней 
ого обнаружено шовреждопий, она оказа¬ 
лась совершенно прочной, оттешен ее но- 
потускнели. Правда, это еще маленький 
срок, но глазурь уже выдержала большие 
морозы. 

Пи легкоплавкие свинцовые глазури, 
ші полевошпатовые тугоплавкие ио удо¬ 
влетворяют том требованиям, которые- 
предъявляет ООТ 5050. 

Мы получаем кристаллические глазу¬ 
ри, причем но в качестве маленького об¬ 
разца в лабораторной печурке, а полу¬ 
чаем пх в производственном масштабе в- 
горпе. Это пе фритоваппыіе ішзу.ри, ко¬ 
торые у нас имеются, а сырые кристал¬ 
лические, которые могли бы дать па.М: 
кристаллы любого размера, любого от¬ 
тенка и в любом расположения. 

•В 1939 г. мы еще по полностью до¬ 
стигли этой цели. Мы получали кристал¬ 
лы, которые цепоередствепио. образовы¬ 
вались нрл соответствующем подборе гла¬ 
зури, режиме охлаждения и- огня, по> 
не регулировали режим и расположение. 
Вводя, шецпальпый. дополнительный со¬ 
став, получаем кристаллические гла¬ 
зури, которые позволяют нам размещать 
кристаллы па плитках, так, как. нам это. 
нужно. 

Матовые глазури большой палитры то¬ 
пов, которые получены, иа заводе, приме¬ 
няются и широком масштабе на произ¬ 
водство. Выполняются, большие- партии за¬ 
казов но (матовой глазури, ио полевошпа¬ 
товым глазурям и гпдроборацитовым. 

'Кромо того, мы разработали но зада¬ 
нию Дворца. Сопетов глазури-кракле: 
Строительство просило пас дать прочные 
глазури, имеющие па поверхности: сетку. 
То кракле,, которое мы создали, недоста¬ 
точно эффектно с точки зрения декора 
питон, но зато прочно. При получении 
сетки п заполнении еэ красителем: 
применяли соли металлов, потом закреп¬ 
ляли. эту сетку п. заполняли глазурью- 
так, чтобы сетка исчезла и получилась, 
цел ьная поверхность плитки. Хотя.уже по¬ 
лучено глазурное кракле, но будем продол¬ 
жать искать более красивую, с точки- 
зрения декоративного применения,, гла¬ 
зурь.. 
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Мы изготовляем различный ассорти¬ 
мент ощеіий. Паш стандарт 150Х'1'50ем, 
но упас есть плитки ЮОХЮО^ по об¬ 
разцу заграничных плиток с завалом. 
Тажпо илиткл производят хорошее вдіе- 
чатлеете, если их архитектурно располо¬ 
житъ. 

Мы применяли иодглаиуриую печать, 
чтобы получить прочную поверхность, по¬ 
тому что надглазурпая разделка недоста¬ 
точно долговечна. Поэтому, кроме получе¬ 
ния и окрашивания самой глазури, мы 
производили подглазурпую печать по об¬ 
разцам и эскизам Дворца Советов. 

(Вес тс материалы, которые мы полу¬ 
чили в виде специальных образцов, мож- 
ио пускать в массовое производство, по 
ири существующих па заводе условиях 
мы не сможем выполнить то задачи, ко¬ 
торые ставит перед нами строительство 
Дворца Советов. Для создаипя кристалли¬ 
ческих глазуірой-кракле, гндроборацитовых 
глазурей, легкоплавких с большой палит¬ 
рой тонов цужпы соответствующие произ¬ 
водственные условия. 

•Мы ставим вопрос иерсд Дружковскпм 
и Чаісовънреіиім карьерами, что для Двор¬ 
ца Советов то сырье, на котором мы 
раньше работали, не подходит. Пам дава¬ 
ли дружковку Л? 5 вместо дружковки 
6 л чакмш.ирсікуго гліиіу с такой при¬ 
месью, которая паи пс ігужпа, так как 
опа даст пятиа на иовсрхиости плиток. 
Мы договорились с представнтелямп пар¬ 
коматов относительно получения дружков- 
кп Хі 6 н чаеовъярокнх іглпііі с дпеиров- 
ското карьера Хв 5, т. с. наиболее чпетых 
глин. 

Сейчас нам хотят предложить подмо¬ 
сковные глины. Я работала па подмос¬ 
ковных глииах н считаю, что для Двор¬ 
ца Советов они по подходят. Их нельзя 
применять для получения белого черепка 
при тех жестких технических условиях, 
какие у пас имеются. Технические усло¬ 
вия для продукции, продназпачеппой для 
Дворца Советов, лс допускают даже 0,5% 
мушки на поверхности плитки, сырье 
должно быть исключительно чистое, бс- 
ложгущссся. Если мы освоим сталшюгор- 
екне глины, то сможем разрешить вопрос 
в отношении формованных изделий. Мы 
должны получать для выиолпспня зака¬ 
зов Дворца Советов только дружкэнскно 
глины, ігшопнпсйцл.рск.ік\ питому что 
нам псобходпмы доброкачественные бсло- 
жгущнесл плпткп. Прссеопашіыс изделия, 
к сожалению, у нас не получаются. 
8 * 


Здесь мы поставлены в более жссткно 
условия, чем любой фарфоро-фаянсовый 
завод. Наша техпологпя требует особого 
изучения, ибо у пас пет опыта других 
заводов. Па нашей рецептуре можно по¬ 
лучить прекрасные формованные изде¬ 
лия без трещгаі п деформации. Нрсссо- 
вапиыо изделия получаются хуже. 

Для выполнения заданий Дворца Сове¬ 
тов мы нуждаемся в хороших красите¬ 
лях, я нс говорю ужо о золоте. Если мы 
нх нс получим, то не сможем выполнить 
заказов. 


Проф. А. В. Филиппов 

(Мыс пришлось экспортировать работу, 
которую провел завод имени Булгапппа 
для Строительства Дворца Советов но по¬ 
лучению кристаллических п матовых гла¬ 
зурей. В заводских условиях эти глазури 
были получены в СССР впервые. Кри¬ 
сталлические глазури по качеству вс 
только «о уступают ваігралпгчным, по даже 
выше заграничных. Удача завода объяс¬ 
няется тем, что деликатный режим, необ¬ 
ходимый для этой кристаллизации, совпал 
с производственным режимом завода. Это 
дало возможность получить плпткп с ров¬ 
ным покровом кристаллизации. Получен¬ 
ные плпткп — очень хороший декора¬ 
тивный матерпал. 

Правильно поставлсп п ряд других на¬ 
чинаний на заводе. Строительство Дворца 
Советов дало установку замспить мало 
прочную глазурную роспись более мопу- 
аюнтаяыіой, т. с. «олео тугоплавкими гла¬ 
зурями, эмалями, красителями п т. д. 
В этом отношении проводится іштерссттая 
работа. 

Что касается кракле, то это только на¬ 
чало. Во Франции четко раограашчшшот 
кракле на сеть трещин того порядка, 
которые мы называем обычным иском, п 
па глазури и эмали типа полевошпато¬ 
вых трюнтс с закругленными краями. 

Китайцы достигли того, что па одпом 
и том же изделии снаружи имеется круп¬ 
ное кракле, а внутри мелкий резной ри¬ 
сунок. Эта керамика является бесподоб¬ 
ным материалом для интерьеров. Эта ра¬ 
бота находятся ещо иа поллутн, и со на¬ 
до продолжать. 

Для облицовки интерьеров могут при¬ 
меняться также металлнзованныо глазу¬ 
ри. Матерпал, освоспный уже в лабора¬ 
торных условиях, может быть освоен п п 
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производственных условиях, так как вве¬ 
дение металла в глазурь имеет большое 
значение. Этп глазури так же прочны, 
кал: и остальные. Если вы начнете дей¬ 
ствовать па пнх сильным раствором кис¬ 
лоты, то это, конечно, нс предусмотрено 
никакими техническими законами. Строи¬ 
тельство Дворца Советов предложило нам 
провести необычайно жесткие испытания. 
Требования относительно кпслотоустойчи- 
вости красок, которые получены нами, 
вещь совершенно неизвестная. По, в дан¬ 
ном случае, я считаю, что результаты 
почти отвечают требованиям. Это прочнее, 
чем всякое золото. Глазури эти отражают 
богатые краски и мягкие переходы, что 
может внести оживляющий момент в до¬ 
кер интерьеров Дворца Советов. 

И н ж. ІО р к ано в 

Вопрос о красителях — очень серьез¬ 
ный вопрос. Мы были иа заводе и виде¬ 
ли панпо для Баку. В связи с этим пан¬ 
но возник вопрос о голубых красках, ко¬ 
торые так любит Восток. Оказалось, что 
кобальт они достают с трудом, в порядке 
любезности со стороны Дуловского заво¬ 
да. Это совершсшшо ненормальное явле¬ 
ние. Строительство Дворца Советов такое 
учреждение, которое, казалось бы, не 
должно встречать трудностей. Красители, 
если даже они импортные, не составляют 
больших расходов. 

ііъ керамике для Дворца Советов предъ¬ 
являются повышенные требования, значи¬ 
тельно более высокие, чем требования к 
первому сорту но СОТ. Повышенные тре¬ 
бования вызывают трудности, связанные 
с изменением тсхпологического процесса 
на заводе. Недостатком является большей 
перепад температур в рабочей плоскости 
печи иа огнеупорных заводах. Это обстоя¬ 
тельство приводит к большому браку про¬ 
дукции. Между тем этот факт мы долго 
не замечали. По теперь все чаще п ча¬ 
ще, даже в газетных статьях, оп отме¬ 
чается, как осповпая причина низкосорт¬ 
ности продукции некоторых заводов. 

Действительно, как же можно ждать 
выхода первоклассных плиток, даже если 
покрыть их такой редкой глазурью, как 
кристаллическая, если перепад темпера¬ 
туры в печи будет доходить до 150°? 
Эго очень серьезная проблема, требую¬ 
щая улучшения работы печи. 

Здесь справедливо отмечено, что боль¬ 
шой удачей для завода является то, что 
режим обжига, установившийся там, как 


раз совпадает с оптимальными условиями 
развития кристаллической сетки. Ее ыож- 
по получить в большом количество, как 
развитие структуры. Но если это так, то 
малейшие изменения, связанные с тепло¬ 
выми или другими факторами, сведут па¬ 
лет поиучеігиыо достижения, и эта кри¬ 
сталлическая глазурь по будет отличать¬ 
ся такими хорошими качествами. Опа и 
ио всегда получается удачпой. Мы видели 
образцы, на которых не все плитки по¬ 
крыты кристаллическими выделениями. 
Это связапо, очевидно, с наличием боль¬ 
ших псрсиадов в печиых пространствах. 

Возможно, что перепад температуры 
может сказываться и ла качестве про¬ 
дукции яри изготовлении бесшовной обли¬ 
цовки. Падо подумать о специальных 
ночных устройствах для художественной 
керамики, которые позволили бы обжи¬ 
гать продукцию без деформаций и в до¬ 
статочном количестве. Это могла бы быть 
тописльпая печь с пебольшпм сечением, 
с небольшой камерой обжига, в которой 
таких больших перепадов по получа¬ 
лось бы. 

И н ж. П. А. Черняк 

Метлахские керамические плитки для 
полов относятся к числу материалов дол¬ 
говечных и прочных. Неоднократные ис¬ 
пытания у нас и за границей показали, 
что плитки этого рода удовлетворяют всем 
требованиям, которые предъявляются к 
облицовочным материалам в части водопо- 
глощопня, истиранил, морозоустойчивости 
и даже сжатия па изгиб, что нс требует¬ 
ся от плиток. Благодаря этим свойствам 
метлахские плитки по своей службе за¬ 
нимают первое место в сравнении с пз- 
востпяком, мрамором, цементными плитка¬ 
ми, дубовым и сосновым паркетом и т. д. 

Отдел отделочных работ Строительст¬ 
ва Дворца Советов обратился к нам, иа 
Харьковский керамический завод, еще в 
1938 г. с просьбой провести ряд работ, 
во-первых, по восстаповлепшо того ассор¬ 
тимента нлпток, который уже забыт, 
например, по паркетным пли ковроузор¬ 
чатым плиткам, а во-вторых, по изыска¬ 
нию новых видов плиток. 

Завод выполнил работы по носстапоп- 
лепшо того ассортимента, который был 
известен но старому каталогу завода. 
Однако, если эти работы удовлетворили 
Отдел отделочных работ с точней зрения 
физико-химических п механических 
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свойств, то с точки зрения архитектур¬ 
но-художественного оформления эти плит¬ 
ки но удовлетворяют требованиям Дворца 
•Советов. В частности, ковроу-зорчатыс 
плитки, которыо встречаются в старых 
здапиях, ограпичпвают возможности архи¬ 
тектора п дают возможность многократно 
повторять только одші и тот же рису¬ 
нок. 

За границей в последнее время появи¬ 
лись так называемые порфпровпдпые 
плитки, которыо дают возможность архи¬ 
тектору широко составлять любые ком¬ 
позиции, любыо сочетания узоров, ри¬ 
сунков и т. д., повторяя их в зависимо¬ 
сти от масштаба помещения. 

Паша задача заключалась в том, что¬ 
бы подобрать сырье, которое удовлетворя¬ 
ло бы требованиям, предъ являемым к 
стандартной плитке. Паат надо было по¬ 
добрать красители, разработать рецептуру 
спзчала в лабораторных полуэаподскнх 
условиях, а затем разработать технологи¬ 
ческую схему производства с последую¬ 
щей реализацией со па заводе. 

Поело испытаний многих источников 
сырья мы решили, что нам надо остано¬ 
виться па тех глнпах, па которых рабо¬ 
тает сейчас завод, т. с. па глппах Сла- 
влпского п Пнкифоровского месторожде¬ 
ний, находящихся в '26 км от погрузоч¬ 
ной площадки, так жо как п глгаш Но¬ 
во-швейцарского месторождения. 

Кроме того, мы побывали па Дулсвской 
и на Киевской фабриках красок. Пам 

удалось в качество красителей получить 
фаянсово-фарфоровые красители, которые 
дали удачпыо результаты. Мы разработа¬ 
ли около СО сочетаний цветов, узоров, 
красок. При прессопаппп мы получили 

илотпый фабрикат-сырец, который осво- 

бождоп от топких измельченных частиц. 
При помоле мы получали много пыли, 

которая поело обжпга при прессопаппи 
покрывала -поворхпость илігогки, и поэто¬ 
му по читало было ягаго выражоігпых зе¬ 
рен. Сейчас мы этот дефект преодолели. 
Одпакп. при обжиге был установлсп оцре- 
делеппый режим, п мы нашли зоны, в 
которых можно было бы производить об¬ 
жиг плиток с минимальным количеством 
брака. 

В результате испытаний, -проведенных 
п Ппстіггутс Огпеупоров в Харькове и в 
Институте Стройматериалов, был получеп 
ряд данпых, свидетельствующих о том, 
что получеппыо памп плитки полностью 


удовлетворяют технпчоекпм требовашіям, 
которыо предъявляются к этим плиткам 
в смысле лх службы. 

Одпако, при существующих условиях 
производства, мы по можом выпускать 
большие партии этих плпток. В 
Н'39—1940 г. мы выпускали до 10 
тыс. м плиток, по -нам трудно обеспечить 
постоиішоо водоноглоіцошіе, постоянство 
размеров и сохранность граней ребер в 
тех условиях, в которых работают наши 
цехи. Помол у нас производится в бегу¬ 
нах но с дырочным иодом, а с каменным 
иодом п при каменных катках. Получает¬ 
ся мпого пылп. Рассев при изготовлении 
опытной партии приходилось делать вруч¬ 
ную. Зерна получаются скатанные, ок¬ 
ругленные, а нам для пластинок нужны 
зерпа с грапями. Дозировку тожо прихо¬ 
дилось производить врущую. 

Па пашпх прессах, соблюдая опреде¬ 
ленные правила, мы можом получить 
пужиоо проссопаппо, но прсссовщпк мо¬ 
жет псрепроссовать п нодопрсссовать. И 
действительно, получал заказ па большие 
партия плиток, мы часто имеем большое 
'водоноглощепно за счет иодопрессевки 
или псрепрсссовкп. Постоянного показа¬ 
теля водопоглощепня можно достичь, если 
добиться некоторой модернизации прес¬ 
сов. У пас пет сушильных установок. 
Плитки запружаются в сушилку без 
предварительной сушки, в специальном 
помещении. Основной недостаток па па¬ 
шем заводе — отсутствие -внутрицехово¬ 
го транспорта. Все переносятся вручную- 
или перевозится па вагопетках. Попятно, 
что материал ігрп транспортировке пре¬ 
терпевает всякие механические повреж¬ 
дения. 

Существуют три основных метода 
испытания: удар, водопоглощеипо и исти¬ 
рание. 

Удар по является существенным пока¬ 
зателем. Рапыпо требовали проверки 
прочности плитки поело '6 ударов. С ли¬ 
цевой стороны ллптка по выдерживает 
6 ударов, а если бить се с изпалки, 
опа выдерживает 12 ударов. П вот, ра¬ 
ботники лаборатории говорят: 

— Почему тарелку быот сбоку? Мож¬ 
но и плитку испытывать ударом сбоку. 

Кроме того, плитку мы сталии в ки¬ 
пятильник на 4і8 часов, затеи сна сушит¬ 
ся и т. д. 'Практика показала, что пены- 
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ташгя яри кипячении н 4 н п 48 час. 
дают «дин и то жо результаты. По лабо- 
раторня но имеет права кипятить 4 ча¬ 
са. хотя плитка вообще никогда по ра¬ 
ботает в условиях кипячения. Наоборот, 
она часто применяется в площадках в 
холодных условиях. Поэтому нлнту надо 
так жо испытывать в лабораторных усло¬ 
виях, нначо получается необъективное 
определенно по водопоглощешпо. 

Существуют различные виды пстяра- 
пил. ЯІо надо установить единый метод 
нсныташгя па нстиранно. Эти вопросы 
должпы будут найти отражепио в рабо¬ 
те секции при рассмотрении технических 
условии. 

У нас до сих пор нот освооппон тех¬ 
нологии порфпровидпых плиток. 

Строительство Дворца Советов ставит 
перед заводами вопрос об организации 
производства плиток для облицовки, ка- 
бапчнков для ипжпей окантовки. Это 
идет для обліщопкп стен, а по полов. 

Мромс того, стоял вопрос и об органи¬ 
зации производства рельефных плиток. 
Для заводов никакого импортного обору¬ 
дования но требуется. Нужно только 
привести п порядок то, что имеется, что¬ 
бы наладить изготовлеипо изделий и от¬ 
грузить их пгі Харьковской области. По 
в связи с тем, что трапспорт слаб и су¬ 
шилок нет, надо сделать некоторые за¬ 
траты на внутризаводской трапспорт и 
тогда, нссомнснпо, -завод с этой задачей 
справится и строительство Дворпа Сове¬ 
тов получит то изделия, па которые оно 
рассчитывало. 

Мепя спрашивали, имеем ли мы воз¬ 
можность изготовлять плитки '20X20 см. 
М/ія изготовляем плитки И70 X 170 см 
при давлении 300 кт па 1 см 2 . 

В проекте мы разделили плитки па два 
класса: с повыпіенпой влажпостьто 4% 
и г поппжеппой влажпостыо 2%. После 
сортировки часть плиток мпжпо будет 
использовать в тех условиях, которые, 
позволяют прпмепптт. плитки е такой 
вла ясностью. 

Пигмептовой ткани с Дулевского заво- 
да мы іііо получали. А что касается ік, рас¬ 
пой. оранжевой, черной красок, то к пнм 
мы дсбашаясм -огигпмтыП марганец с -на¬ 
клейкой «николаевская глина № 3». Для 
серых красок мы употребляем серпистый 
железняк с пиколасвской глппой ДГ: 1. 

Пт пыли мы избавились путем ручпо- 
го просева с опрсдслсппем остатка из 
сите. 


Температура перепада в печах дости¬ 
гает 100°. Когда мы загружаем печь 
плитками, газ уходит в камору направо. 
Мы защищаем стандартные плитки от 
воздействия на лих острого таза. 

До спх пор мы имели систематические 
ігростоп лз-за отсутствия сырья и топли¬ 
ва. -При пормалміой работе можно было 
бы по.тучпть лучшие результаты. 


II р о ф. М. Н. К о ш у р н и к о в 


Вопрос об устрашоіши основных недо¬ 
статков в метлахских плитках стоит 
чрезвычайно остро. Скользкость, которую 
они имеют, привлекала 'Внимание многих 
промышлеппнков іс исследователей, ио до 
сих пор по решен вопрос об устранен іпі 
этого недостатка. 

На опыте метро мы видим, как сильно 
портит этот дефект прокраспын -материал 
для полов. В метро уложепы метлахские 
плитки высокого качества, и, тем нс ме¬ 
нее, они бывают скользкими -при паігасо- 
п-шг -юажшостя. Это обстоятельство давно 
известно всем производственникам, и на 
ного необходимо обратить серьезное- вни¬ 
мание. За граппцен применялись различ¬ 
имо сродства, для устраисшія этих недо¬ 
статков. 

В мелких плитках, в мозаике, в Аме¬ 
рико вводится корунд. Плиточки делают 
маленькие, и введение п них корунда по 
составляет большого удорожапші. Поэто¬ 
му в мозаику вводятся и дорогие абра¬ 
зивы. К сожалению, они выкроншваются 
и тіюбуют частого ремонта. 

При покрытиях больших площадей, 
как это предполагается по Дворце Сове¬ 
тов, такая мозаика не может применять¬ 
ся. Кромо того, корунд, будучи темного 
цвета, не мог применяться в светлые 
цвета. Например, если его впестп в жел¬ 
тую плитку, то он ее только портит. В 
краспые же, коричневые оп может быть 
впечен. 

Последуя іиирофнллігты, я задумал при¬ 
цепить такой пирофиллит, взамси 
■коруша, и карборунда. Ито тал:по пиро¬ 
филлит? Этот -материал из группы алго- 
моглгликатпп. Состав ого таіко-п: АІ = 0 3 , 
45 і 0 2 1 НоО. Он содержит '66,6% йрем- 
иозсыа, 26,4%глинозема н <Ь%. воды. Это 
теоретический состав его. -В нріпроде. 
конечно, таких чистых материалов но 
встречается. 
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Псрвоо отличптсльпоо свойство этого 
материала то, что ои мс имеет усадок 
поело обжига при высокой темпоратуіре 
(1 300°— 11 400°Ц). Этот материал при та¬ 
ких условиях приобретает твердость око¬ 
ло 8. В природном состоянии он мягок, 
как талые, является аналогом талька, 
стеатита, который при обжиге приобре¬ 
тает такжо большую твердость. Это чрез¬ 
вычайно интересный для внедрения в кс- 
раміпсскую массу отощающий материал, 
который обладает ничтожным водоногло- 
щоннсм, по имеет усадок, приобретает 
чрезвычайно большую твердость поело 
обжига. Пптеірссно его сопротивление на 
сжатие. Обожжеипын при 1 200°, ои 
имеет сопротивление па сжатие 4 680 кг 
на 1 см 2 . 

ІГсследул этот матерал, я пришел к 
выводу, что ого желательно было бы 
ввести в качество абразива в керамиче¬ 
скую массу там, гдо оп может иметь 
наибольшее влипшіе, нмеппо в метлахских 
плитках. 

Природный ппрофпллпт давно известен 
за грапидей в качестве добавки к фарфо¬ 
ровой массе. Температура ого плавления 
1 700—1 770°. Он является высокока¬ 
чественным огпеуппром. У лас существует 
десять ого месторождений, 'которые быпп 
исследованы минералогами. В 1934 г. бы¬ 
ли исследования с точки орепия керами¬ 
ческого сырья. (Проводил небольшую ра¬ 
боту ппж. Омппігн, был ряд н других не¬ 
больших работ. 

В Америко, поело открытая больших 
залежей пирофиллита в 1926 г. в Бра¬ 
зилии, этот материал папіел широкое 
прпмепеипс в качество добажи и фар- 
•форо-фаяпсопон массе и в качестве огне¬ 
упора. Кіюмо того, пирофиллит является 
хорошим диэлектриком и прпмоппстся в 
качество изолятора при высоковольтных 
п высокочастотных изоляторах. Поэтому 
оп ставится па автосвочах и на радио- 
.попемппках. 

Я решил ввести его в массу, из кото¬ 
рой изготовляются метлахские шіитки. Я 
добавлял его к желтым шіколасвским 
глинам Л? 1, к белым часовъярскпм 
Л? 5, к красным николаевским (N5 3. 
"Пирофиллит мы добавляли в массу раз¬ 
личного траіиуломстрпчеекого состава и 
изучали, пак оп будет вести себя о об¬ 
жиге. 

Пирофиллит в обычном состояппи лог- 
жо измельчается, поэтому я обжигал уже 


размолотую массу и вводил в керами¬ 
ческую массу плиток определенный гра¬ 
нулометрический еостав, обожженный при 
температуре 1 350—1 300°Ц. После вве¬ 
дения в массу различной крупности пи¬ 
рофиллита оказалось, что наиболее ра¬ 
циональной для данного случая являет¬ 
ся крупность 0,5—0,3 мм. 

Мелкио фракции могут быть даже 
вредны для плиток, а крупные до 1 мм 
придают плитко шероховатость па по¬ 
верхности, и даже .есть опасешіе, по бу¬ 
дут ли эти плитки рвать обувь. По и 
это опасение отпадает, так как человек 
но будет топтаться па место, а только 
пройдет несколько раз по этим плиткам. 

Молотая масса глипы смешивалась с 
пирофиллитом. Пирофиллит вводился н 
количество 20%. Мепьпіео количество, 
как показал опыт, не достигло цели, а 
большее но является необходимым. Одна¬ 
ко, большое количество по повредит, так 
как это нейтральный материал. Вся рабо¬ 
та проводилась в лабораторпых условиях 
в Ялстцтуто Кирпичной Промышленности. 
Сначала формовались плитки для обжига 
в лабораторией сплптовон печи 
бО'Х'бОХЮ мм. 'Потом дмалп обыкпо- 
воппый раамер—100X100X100 мм. 
Давлению было трохстуиспчатое: СО—400 
—300 кг на 1 ем 5 . Были пспробовапы 
27 пикт различного состава и цвета. 

Поело этих опытов были изготовлены 
плптки стапдартпого размера па оспоііа- 
ппіі лабораторпых испытапнн. Эти плитки 
пришлось обжигать па заводе имени 
Булгапипа. В Институте Кирпичной Про¬ 
мышленности пет такого горпа, в кото¬ 
ром можпо получпть пужпую для этого 
температуру. 

Ліекол аспекта п особенно члговъярсктю 
глппы спекаются прп высоких темпера¬ 
турах. Температура обжига па Харьков¬ 
ском заводе 1 230°Ц. Я считал, что при 
такой температуре и падо производить 
обжиг этих плиток. 

Температура обжпга фаяпсовых плиток 
па заводе пмешг Булгапппа была подхо¬ 
дящей к температуре обжига шгрофплли- 
товых плиток. Плптки были посажопы в 
капсюли, и обжиг велся вместо с фалп- 
гопымп плитками. С момента посадки до 
момента вышки іпрохагп.то 88 часов: 18 
чаіеот пик та (подогрет, 22 часа гачіткп 
были в огне, 48 часов на остывание. 

Пужпо было взяп. па себя большую 
смелость обжигать метлахские плитки при 
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такой форсированном обжиге, по я на¬ 
деялся па пирофиллит, и оп действитель¬ 
но спас положение. Когда плитки раскап- 
сулпвали, то по обнаружили пн деформа¬ 
ции, нп трещип. Всего было обожжено 
около 100 плиток разных цвотов: жел¬ 
тые — пнколаовскніі X» 1, николаевский 
А 1 * 3 с добашлеой пирофиллита, часоиълр- 
скио >1 5, плитки с добавкой алунда. 
Последние имели грязповатый цвет. Все 
плитки были сформованы толщиной в 10 
м.\г. После обжига ігзделия получали 
некоторую усадку (до 1 мл по толщине). 
Все плитки обжигались в одном горне, 
при одном режиме обжига, что сказалось 
па одинаковых усадках и водопоглоще- 
нни. 

Для плиток из часовъярокпх г.тгеп тем¬ 
пература в 1 230°Ц аісдостаточиа для об¬ 
жига. Надо ос поднять на 20—25%. 

В печи Мапдгейма обжиг проводился 
при тон же температуре в течение 402 
час., а у пас оп проводился в течение 88 
час., так как был нодчппсп режиму 
фаянсовых плиток. Своего режима я 
здесь провести пс мог, п это сказалось 
па сопротивляемости удару. Плитки полу¬ 
чились более хрупкие, чем в том случае, 
если бы мы выдержали больше времени 
при остывапип. 

Целые плитки дали следующие показа¬ 
тели при испытании: холодпое водопогло- 
щоііно 2,55 %, горячее 3,84%. 

Усадка всех плиток — 4,7, вместо 
обьгчиых 10%. для часовъярсктгх глии. 

Всякая деформация при обжиге исклю¬ 
чается в результате добавки пирофилли¬ 
та, который сам по себе является нейт¬ 
ральным материалом и, умспыпая водо- 
ппглощешіо, уменьшает при этом также 
и усадку. 

Пстіграішо па круге Б'аушппгора при 
пагрузко в 600 кг получается 0,096 
г/едг, тоща «ак по ОСТ 7620 допускается 
0.40%. Здесь, яесомпошіо, сказалось вли¬ 
яние пирофиллита па качество плпток . > 

Желтые плпткп имеют усадку 4,4%. 
холодное водопоглощепно 1,83% (вполпо 
по стапдарту), горячее 2,54%, пстира- 
нпе 0,036 г/см 3 , т. с. в 10 раз меньше 
допускаемого стандартом. 

Для краспых плпток усадка 6,51%, 
холодиоо водопоглощепне 1,57%. горя¬ 
чее 2,48%, истирание 0,062 г/ом'. 

Были проведены опыты с добавкой ко 
рупда. Алупдовыо плитки дали усадку 
0,68%. Опыты проводились с ппколасв- 
гкон глппой >15 1. Холодпое водопоглоще¬ 
нно 1.28%, горячее 2,84%, истирание 


0,84 г/см 3 . Они дали хорошие показате¬ 
ли, мало отличающиеся от тех, которые 
только что были приведены: 

Количество введошюго коруыда было- 
почти одно и то же. Гранулометрический 
состав исмиого отличался. Мы пс могли 
ого дробить, по взяли то же процентов 
отпошонпо в качество добавки. 

Результаты .работы, которые проводи¬ 
лись в Институте Кирпичной Промышлен¬ 
ности, па первый раз больше, чем удо¬ 
влетворительные. Отсюда можно сделать- 
вывод, что добавка пирофиллита, посом- 
пелпо, улучшает качество метлахских 
и.титок п качество черепка. В отношении 
истираемости, водопоглощелпя л усадки 
пирофиллит является ценной добавкой. 
Обжиг можпо вести 'более форсированно. 
Можпо говорить о повышоптг сортности- 
продукции, так как ппкакой деформации- 
по получается, потому что усадка умень¬ 
шается в два раза. ІІсчсго бояться де¬ 
фектов при обжиге, если мы будем вести • 
обжиг так форсированно. 

Пирофиллит представляет собой сырье, 
которое у пас имеется в большом коли¬ 
честве. Я брал збраиконекие пирофпллп- 
ты. Опп переданы во временное пользо¬ 
вание ппрофиллитовому заводу в Мин¬ 
ске. Там имеется около 250' тыс. т пи¬ 
рофиллита па небольшой разведал пой 
площади. Имеются указания геолога Жу- - 
конского и других о том, что в этом 
районе имеются нсотраппчеіитыо залежи- 
щщюфпллптов. Имеются также частпчпо- 
разведаілше залежи около Миасса на- 
Урало. Там тоже определен запас ппро- 
филлита в количестве 250 тыс. т па • 
пеболыпой площади. До сих пор этм • 
вопросом иптерссопались только миперо-- 
логп. 

Мне повестил до 10 месторождений па. 
Угорайте, на Урале, в Сибири, в Казах- - 
стане и других местах. Одним словом, , 
это—минерал чрезвычайно широкого рас- - 
пространеипя, об ого дефицитности не- 
приходится говорить. Раз лет спроса,- пет- 
и предложения. Пока имеется па весь-. 
ССОР одна! шахта, що добывается пиро¬ 
филлит па 1»2-м отравой глубине — в; 
Мозырске-Овручеком районе для пиро- 
филлптовоіго завода в Мтпюво. При разра¬ 
ботке ысханизпроваепим путем мы по-, 
лучим но глублно 20—-25 м очепь псп-, 
пюе сырье, которое будет стоить пс до-, 
роже, чем лпобая другая тлила. 

Мы проводили заводские и лаборатор-- 
пые попытаипя всего лишь в течение.- 
трех месяцев. 
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В каком отношения эти плитки по 
удовлетворяют стандарту? Некоторые по 
ши по выдерживали испытавши на. удар 
по стандарту. А я думаю, что если взять 
плитки стандартной толщины и обжигать 
их ирн настоящем режиме, то они да¬ 
дут сопротивление, какоо требуется по 
стандарту. 

Строительство Дворца Советов ставит 
вопрос о производство плиток большого 


масштаба. Пока остановились па раомо- 
рах 20 X 20 см. Нх придется ужо де¬ 
лать толщшгон по в 10 мм, а в 12—20 
мм, к тогда можно быть упаренным, что 
этп плитки выдержат по 15, а больше 
ударов. 

'Методика ншытапш"і, которая ееіічао 
еще недостаточно ясна, п тсхпнчсскпс 
условия будут памп рассмотрены совме¬ 
стно с общими ТССШЯЧССКПМЛ УСЛОВИЯМИ- 


По окончании дон'лада проф. Кошурникову был задан ряд вопросов, 
на которые он дат следующие ответы 


1. Крутость введенного пирофиллита 
была от 0,3 до 0,5 мм. Я проводил ра¬ 
боту с разными шихтами. Яри введении 
мопыпего количества пирофиллита полу¬ 
чается меньшая усадка л больший коэ- 
фициент пстираппя. іііачппал от 5, я до¬ 
ходил до 1 20% и даже больше. Больший 
процент по пужеп, так как получается 
уже более трудно формуемый материал. 

2. Обжиг пирофиллита должен произ¬ 
водиться щш температуре 1 300° Ц. 

3. Каік надо техягичеоюи вводить при 
этих условиях пирофиллит в керамиче¬ 
скую массу, ослп 20% сто приходится 
обжигать в капсюлях? 

Мы после обжіига измельчаем шамот 
иа шаровой мельнице и вводим его в ке¬ 
рамическую массу. Придется создать цех 
для производства пирофиллита. Очевидно, 
его надо будет обжигать в огнеупорных 
ящиках. Так как это применимо только 
для опытной партии, то придется этот 


вопрос разобрать с точки ареппя эконо¬ 
мической и посмотреть, насколько это- 
целесообраопо. Если вы хотите получить- 
пе истирающиеся плитки, придется с 
этим примириться. Введшие других аб¬ 
разивов до сих пор по дало благоприят¬ 
ных результатов. Плитки с алуидем и 
корундом трл!Зиова.ты, а оболакешіый пи¬ 
рофиллит но портит цвета. Если речь- 
пойдет о массовом производстве, нужно 
предусмотреть созданію специальных це¬ 
хов. 

4. Обжиг при максимальной темпера- 
туро в 800° Ц с последующим дробле¬ 
нием даег твердую структуру. Мы об¬ 
жигаем щуп томпираггуро в 1 200°Ц, п 
твердость получается низкая — 7. Если 
же говорить о такой керамической мас¬ 
се, как фаянс, то можшо вводить сырой 
пирофиллит. Он является тогда отощаю- 
щпм материалом, по здесь он вводится, 
со специальной целью, как абразив. 


ПРЕНИЯ 


Проф. В. П. Аршинов 


По поручепшо Академии Наук мне 
приходилось писать о значении лщре- 
фяллішгов, как сырья. У нас в ССОР 
имеется грандиозное количество пиро- 
филлитов и, главным образом, в Казах¬ 
стане и па берегу Ссгозера. Имеются бо¬ 
гатые материалы розового цвета, это — 
хлориды. Я по знаю, какое значение опк 


получили бы в паплапке, в пллтке, м> 
опш интересны тем, чего они мягкие и- 
из них можно вырезывать барельефы іг 
всевозможные украшеШпя. А затем, ког¬ 
да они высыхают, опп приобретают твер¬ 
дость кварца. В Америке имеется зпамс- 
питое месторождение пирофиллита в Ка- 
ролнпе. 

'Очень хорошо, если керамгаки начнут 
ого применять. Я, к сожалению, по зна¬ 
ком е возможностью применения. его, в. 




122 


СЕКЦИЯ КЕРАМИКИ 


плитках, ло оп паходдт большое ириме- 
понио но всевозможных изделиях. Пиро¬ 
филлит во міногих изделиях применяется 
как наполнитель. Пирофиллит содержит 
о-коло 4% воды. По сраяшониго с глина¬ 
ми, которые содержат 10—12% воды, 
это большое преимущество, так что-мож- 
по приветствовать начало использования 
этого минерала. 

И н ж. Н. А. Черняк 

Мы не обжигали плиток при темпера¬ 
туре свыше 1 380° Ц. Обычная темпе¬ 
ратура 1 180°. Ло если бы обжигать прл 
1 300° Ц, то можно было бы проверить, 
достлпігуто ли таікое сопротивление ис¬ 
тиранию, как -в платках с пирофиллитом. 
Ладо эту работу продолжить, чтобы по¬ 
лучить более ясную картину сопротивле¬ 
ния истиранию. Мы не -можем еще ска¬ 
зать, насколько метлахские плитки исти¬ 
раются мспынс по сравнению е -нирофил- 
лнтовымп плитками. Это нужно проверить 
в заводских условиях, т. с. получить пи¬ 
рофиллит н обжечь с ним сотни плиток. 

Тов. Ііошурпгков говорит, что в его 
работе обжиг проводится 22 часа. При¬ 
мерно столько же обжигаются и метлах¬ 
ские Иллеши. Л периодических печах 
можно процесс укоротить. По есть перп- 
пдшлесше печи, -в которых обжигали и 
96—100 час. 

іПсдтвяо -мне дали лрочіггать одну ра¬ 
боту, в которой меня смущает предвари¬ 
тельный обжиг при -1 409° Ц. -На самом 
■верху, под сводом, -мы должны загру¬ 
жать при температуре 1 400° Ц, чтобы 
получить 1 300° Ц в печи. Такими ус- 
попшппи мы не располагаем. Мкккет быть 
*іа шгрофіі'ллитовых заводах это можпо 
сделать и добиться того, чтобы завод по¬ 
лучал готопыіі шлак. 

Рассев па 400 отверстии представляет 
большую трудность. 

Интересно провести исследованию, как 
влияет добавление абразивов па улучше¬ 
ние. качества плиток. Вторым основным 
Фактором является водопоглощоппо плит¬ 
ки. Что же касается иепытаппй па удар, 
то это ужо условный элемент. 

И нж. П. С. К у тен ь 

Пнрофишшты, безусловно, необычайно, 
интересный матерпал, и в Сродней Азии 
йпрофиллнтовыо породы применяются 
уже года '2-3 в исследовательских ин¬ 


ститутах. Сейчас это уже выходит из 
тюлупро'пз&одствеашого масштаба нспыта- 
Ігші. 

Лсслодовательс іаігі'г Институт Местной 
Промышленности Ташкента натолкнулся 
на тот факт, что -дробить пирофиллит в 
сыром виде гораздо трудное-, чем в обож¬ 
женном. Это объясняется тем, что шгро- 
фпллнты пеобьгчайио жесткий матерпал 
и ацннгзнодителыюсть бегунов чрезвычай¬ 
но низкая, но после об-о-жжепия шгро- 
Фпллнты становятся хрупкими. 

Отнюдь -по падо гпать-ся за тем. что¬ 
бы обжигать материал в молотом виде. 
Молотый материал, обладая очень низкой 
теплопроводностью, чрезвычайно трудно 
прожигается. 'Если лее насыпать его тон¬ 
кими слоями, это будет и дорого и пеиро- 
изводнтольпо. Так что лучше лирофнллн- 
ты рапыпо обжигать, резко охлаждать, а 
потом ужо молоть. Это дает большой эф¬ 
фект. 

Может быть, нужно иирофиллиты обжи¬ 
гать при высокой температуре, чтобы при¬ 
дать ему абразивные свойства. 

Иирофиллиты применяются и для фар- 
форм, и для огнеупоров. Область приме¬ 
нения пирофнллитов действительно очепь 
велика, заниматься ими стоит. Месторож¬ 
дения у нас большие. 

П роф. Р. Л. Певзнер 

Я имел -возможность в иорлдко экспер¬ 
тизы познакомиться с работами Ин¬ 
ститута Кирпичной іПромышлсппостп и 
с работой -проф. 'Кошурникова. Работа 
Харьковского института может считаться 
о.тінмгнмшюй, ас вг-ожпо ставши, вопрос о 
массовом изготовлении -плиток. Технологи¬ 
ческая схема проста и может выполнять¬ 
ся бел всяких капитальных устройств. 

То органпзацпоппыо мероприятия, кото¬ 
рые отмечал тов. Чорпяк, но потребуют 
длнтсльпого периода для своего осущест¬ 
вления, но потребуется мпого времени для 
перестройки завода. 

Мы до сих пор но имеем плиток, -полно¬ 
стью отвечающих требованиям ОСТ. Но 
если проанализировать отклонение от стан¬ 
дарта, то оказывается, .что можно довести 
продукцию до стапдарта. -Например, про¬ 
изводились испытания па удар. Опыты 
показали, что есть большое количество 
лопнувших п разбитых плиток. Следова¬ 
тельно, ладо добиться хорошей стойкости 
плиток в отпошеппп удара. Пикто не нор¬ 
мировал плптки в 10 им. Если -перейти к 
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полому стандарту, то потребуется 15 уда¬ 
ров. Это трсбмшшо остается в силе. Мож¬ 
но поставить вопрос о болсо толстых плит¬ 
ках, особенно если перейти к плиткам 
большого размера. 

Что касается водоиоглощасмостн, то 
показатели нехорошие — 1,8— 2%. Если 
проворить отдельные плитки, то бывает 
и 4%. Могут получиться плитки иска¬ 
женного виешпего вида. 

іНссмотря иа это, завод .может обеспе¬ 
чить требования по іводопоглощопию за 
счет іряда мелких организационных меро¬ 
приятии. 

Можно зафиксировать, что Харьковским 
керамическим заводом получен интересный 
материал высокого качестпа с хорошими 
.декоративными свойствами, который мож¬ 
но пускать ,в производство. 

Относительно нескользящих плиток мы 
ощо но имеем достаточно данных, чтобы 
считать работу законченной. Истираемость 
плиток вполне удовлетворительная и от¬ 
вечает всем требованиям, но о отношении 
удара вопрос не выяспоп. 

Здесь возникал вопрос етносптсльпо 
технологии. Производственные вопросы ие 
так просто решались. Фактура плитки все- 
таки (получалась несколько прязповатая. 
Необходимо провести работу по улучше¬ 
нию декоративных свойств этих плиток. 
В 'связи с этим я считаю, что работу по 
этим 'плиткам падо .продолжить во внутри¬ 
заводских условиях, чтобы получить плит¬ 
ки, отвечающие требованиям ОСТ. 

Экономически это довольпо дорогое пред¬ 
приятие. Такая плитка будет стоить зна¬ 
чительно дороже простой метлахской 
плитки. Это обстоятельство падо иметь в 
виду. 

Что касается .методики попытапня, то 
в нашей ііюзолюции следует указать, что 
существующая методика но совсем точна, 
испытании .надо приблизить к пронзвод- 
СТ'ВСИПЫМ условиям и добиться того, что¬ 
бы приемщики были достаточно квалифи¬ 
цированные. 

■ П р о ф. А. В. Филиппов 

Тема моего доклада: «Живописная май¬ 
олика для внутренней облицовки». Эта то¬ 
ма разрабатывалась (Керамической уста¬ 
новкой Акадоміпі Архитектуры по заданию 
Строительства Дворца Советов. Нужно бы¬ 
ло создать подходящие живописные ком¬ 
позиции и орпашепт для декоративной ке¬ 
рамики, .ніюдпазиачетіой для внутренней 
■облицовки. 


Но поводу того, что такоо майолика, у 
пас существует несколько мнений. .На За¬ 
паде также много об этой пишут, и часто 
пельзя попять, о чем идет речь. 

Майоликой, которая имела блостнщнй 
расцвет в XV л XVI вв. в Италии, 'назы¬ 
вались изделия, расписанные по сырой 
эмали разными красками и обожжеішьіе 
одновременно с этой эмалью. В дальней¬ 
шем развитии этой майолики к ней при¬ 
соединилась разновидность, представляв¬ 
шая не роспись красками по белой эмали, 
а полнхромігую эмалевую живопись. 

В XIX в., «три развитии керамической 
техники, эти эмали начали дополняться 
сто глазурями, т. с. прозрачным окра¬ 
шенным стеклом. В связи с этим появил¬ 
ся левый термин, так называемая новая 
майолика. Она представляет собой деко¬ 
ративный (материал, в отделке которого 
применяются разлігчпыо виды техники 
росписи: эмалями, глазурями, красками по 
эмали и т. д. 

'Паша задача состояла в том, чтобы 
дать краски для росписи по сырой эма- 
лй. 

В связи со строительством Дворца Со¬ 
ветов такие краски представляют большой 
интерес, так как живопись при их прнмс- 
поппп получается достаточно тонкая, 
включая сюда и портрстпую. ©со виды 
этой живописи могут найти применение 
в громадном количество ,помещений, запро¬ 
ектированных во Дворце Советов. Лазпа- 
чсипо этой живописи — внутренняя об¬ 
лицовка. 

Особенность классической технологии 
этой майолики с росписью по эмали за¬ 
ключается л том, что черепок должен быть 
извеоткововязкш. Такой черепок ігс подхо¬ 
дит для паружпой облігцовкп. Для вну¬ 
тренней жо облицовки этот материал чрез¬ 
вычайно цепей тем, что ап паилучншм 
образом согласуется с эмалью, и она не 
даст цска. Такая живопись во впутренней 
облицовке может найти разлпчпос щрнмо- 
псинс: это может быть композиция тема¬ 
тического порядка и орнамопты. 

Затем эти краски могут пайтп приме¬ 
нение и ів чисто архитектурных деталях, 
если их л композиционном отношении 
лучпго закрашивать по разными эмалями, 
а одним цветом. (Причем это может быть 
ручная роспись или механическое распы¬ 
ление, лапесептю при помощи аэрографа. 

Чем цешга такая живопись для интерь¬ 
ера? Она, как и вообще 'керамическая жи¬ 
вопись и мозаика, является самым проч- 
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ным видом монументальной живописи. 
ОВСЖССТЬ И ней зм онность, т. с. окопал 
близость огневых красок к патуірс, это 
такоо преимущество, которое отличает 
данный вид техники от других видов жи¬ 
вописных обработок. Эта живопись не¬ 
сравненно прочнее и долговечное Фрески. 
Палитра красок может быть очень бога¬ 
та и разнообразна. Можно получить бес¬ 
конечное количество различных оттопков. 
Иа этом вопросе придется остановиться 
особо. Мы разработали классическую, ос¬ 
новную нал пиру красок, заключающую в 
ссбо 7-8 цветов, которыми работали в 
прежпоо время. 

Западная иностранная техпика ушла в 
дебри бесконечного разнообразия ассорти¬ 
мента н видов. ІІГо этому пути мы идти 
не можем, особенно сейчас, при создании 
такого монументального сооружения, как 
Двоірец Советов. Всо виды керамической 
полихромии, начиная с древности, всегда 
имели ограниченное количество цветов. 
Это нс значит, что в древности нс умели 
делать промежуточные эмали. Имея белую 
л сипюю эмали, можно было получать 
промежуточные цвета, ло этого по дела¬ 
лось. Если мы возьмем іВосток, эту ро¬ 
дину 'полихромии, начинал с Ассирии п 
Вавилона, данные о которых за последние 
годы значительно обогатились, после от¬ 
крытия знаменитым археологом Дьсляфуа 
персидских и иранских раскопок, то и 
здесь увидим, что Восток сильно ограни¬ 
чивал себя красками. 

Итальянская майолика тоже ограничи¬ 
вала себя в цветовом отпошешш, давая пе¬ 
реходные оттепкп только нутом нанесения 
кистью на изделия. 

Дрсвперусокпо образцы, прекрзелоо рус¬ 
ское наследие, которое мы еще далеко по 
освоили, показывают лам, что и тогда ма¬ 
стера ограничивали себя малым количест¬ 
вом красок — всего 5 цветами. 

Таким образом, какой бы классический 
пример керамики мы ли взяли, везде уви¬ 
дим ограниченное количество цветов. То 
же самое можно сказать н о смальтовой 
мозаике. 

Я говорю об этом потому, что есть 
опасность, что Дворец Советов пойдет по 
пути преобладания техники над архитек¬ 
турой. Принципиально важно, чтобы ху¬ 
дожник ограшршл себя в цветах таким 
образом, чтобы синтез цветов получался 
оптическим путем, путем .смешения цветов 
п глазу зрителя, а но путем копировки 
изделии. Мы палитру ограничили 8 цве¬ 


тами, ло это, конечпо, по зпачит, что из 
этих цветов нельзя получить промежу¬ 
точных оттсиков. 'На отдельпых листах, 
в порядке рекомендации, мы даем эти про¬ 
межуточные оттенки л указываем, как 
можно их полупить. 

Если говорить о технологии этих кра¬ 
сок, то красители то же самые, и ничого 
нового мы сюда но вводили. Весь вопрос 
заключается в том, чтобы сделать эти 
краски наиболее подходящими .к грунту, 
т. с. к белой эмали, чтобы эти краски хо- 
іюшо ложились под кистью, чтобы они 
давали ровный блеск, соответствующий 
всей поверхности эмали. 

Вначале мы взяли готовые краски 
Тульского завода — глазурные краски. 
Другие краски, как, иаярігмер, ппгмепт- 
иые, по годятся. Иодглазурпыс по годят¬ 
ся по температурным условиям. Мы взя¬ 
ли падглазурпые краски, в которых, од¬ 
нако, при применении па эмали оказа¬ 
лось два дефекта: получились сплошиыо 
сборки эмали, а, кромо того, эти краски 
обесцветились. Тогда мы сделали специ¬ 
альные составы, которые дали положи¬ 
тельный результат. Полученные краски 
были опробованы в образцах, была сде¬ 
лала роспись. Эти краски пригодны для 
применения в жпвопнепой маперс и для 
нанесения трафаретом, т. о. распылени¬ 
ем. 

П в том и в другом случае они дали 
положительные результаты, вполне отве¬ 
чающие всем требованиям ОСТ 5(Ѵ50, 
которые предъявляются к эмалпроваппым 
плиткам. Мехаппческая прочность высо¬ 
кая, так что при падошпг они по дают 
отслаивания эмали и трощші. 

Дворец .Советов предложил провести до¬ 
полнительные испытания на кислотную 
и щелочную устойчивость, хотя пн У 
пас, ііп за границей шгкотда такие тре¬ 
бования ис предъявлялись, кроме как 
для посудпых красок, когда изделия 
предназначаются пспоорсдствснпо для 
пищи. 

Б результате дополнительных испыта¬ 
ний па кислота- и щслочсустойчивость. 
при кипячении в 4%-пом растворе годы 
и уксуспой кислоты изменения пласта и 
пвота краски пе получилось. 

Поскольку это дело повое и завтра 
встапст вопрос о технических условиях, 
я расскажу об испытаниях. Мы брали 
такую плитку, распиливали ее по три 
части: одна часть оставалась как эталон 
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для сравнения, одиа шла иа щслочиое, а 
другая на кислотное испытание. Эти ис¬ 
пытанные образцы сравнивались с эта¬ 
лоном. 

Мы ориентировались па существующее 
производство, а поэтому взяли бывший 
изразцовый завод, который но делает 
больше изразцов. Это предприятие пере¬ 
ключилось па выработку эмалированной 
облицовочной плптки с эмалью, которая 
нужна нам для росписи. Кроме того, та¬ 
кие же заводы имеются в Іілішу, в 
ІІаиловом-Лосаде, в Белоруссии. Но эти 
заводы по могут выполнить серьезных 
художественных заданий. ЗЦесь необхо¬ 
дима какая-то центральная мастерская, 
которая давала бы тон всему делу. Та¬ 
кую мастерскую пужію организовать в 
Москве. Там могут быть сосредоточены 
художсствоппыо и технические квалифи¬ 
цированные силы, должна поддерживать¬ 
ся связь с архитекторами. При наличии 
такой центральной инструкторской мас¬ 
терской заводы смогут выполнять эту 
работу. 

Нам необходимы кадры хороших мас¬ 
теров, которые могли бы исполнять топ¬ 
кую, точную, художественную работу. 
Нужпо готовить кадры производственни¬ 
ков, которые создают эти изделия, и стро¬ 
ительные кадры, которые умеют кренить 
ѳти изделия. Для облицовочных изделий 
надо тотовцть кадры мастсров-жіпншнсцсв, 
лешцпков для керамических работ, строи¬ 
теле]'! л техников для монтажа готовых 
изделий. 

Сейчас имеется постановление Прави¬ 
тельства об организации сети учебных 
заведений, подготовляющих рабочие кад¬ 
ры. При 'Дворце Советов тоже создастся 
такая школа. Важно, чтобы опа включи¬ 
ла в плап своей работы вопросы, свя¬ 
занные с художественной керамической 
проімышлсппостыо. 

Мне здесь задавали вопрос, чем паши 
краски отличаются от дулевекпх. Краси¬ 
тели обычпыо — окислы металлов, ко¬ 
торые притеняются во всей керамической 
промышленности. Падо только иметь в 
виду температуру обжига. Если у пас 
температура 900°Ц с небольшим, то мы 
выбираем соответствующие пигменты. 
Такая -температура позволяет иметь до¬ 
статочно богатую палитру, так как при 
ней могут применяться и железные крас¬ 
ки и другие, ие надо лайти флюс, свя¬ 
зывающий эти краски с грунтом. Нуж¬ 


но, чтобы этот флюс по изменял красок, 
сохранял богатство оттенков. Например, 
зелоныо краски могут быть теплыми и 
холодпымп, падо сохранить и тс и дру¬ 
гие. Нужно, чтобы железистые к-распыо 
краски сохранили свой цветовой эффект. 
Марганцевые краски -могут быть корич¬ 
невые н лнловатыо. Надо, чтобы все 
иашло свое отражение. 

Нужно добиться полной согласован¬ 
ности с грунтом, с эмалью, чтобы по 
было трещин, но было цека па изделиях. 

Можпо ли исполнять большие панно? 
Конечно, можно, но здесь стоит вопрос 
относительно композиции. Может быть, 
это будет сплошная сетка или рисунок 
ио 'контуру нзображепня. Это будет за¬ 
висеть от композиционного решения. 

Такие папио целесообразно делать п 
больших помещениях и использовать при 
этом культурное наследие прошлого. 
Возьмите, например, помещение дворцо¬ 
вого типа XVIII вока в Кусково. Там стоят 
большие изразцовые печи. Технически 
опн исполнены неважно, дажо грубова¬ 
то, но они очень импозантны по архитек¬ 
турному оамыслу. Исполнение вертикаль¬ 
ное и горизонтальное, отдельные вставки 
обработаны живописію. 

Нельзя представить себе картину во 
всю степу этой компаты, сделанную та¬ 
кой росписью. Такая фреска будет тя¬ 
жела для этой комнаты. По крупные из¬ 
делия можпо собирать из отдельных эле¬ 
ментов. В эпоху классики, например, 
когда у нас были живописные распис¬ 
ные печи, или в послс-скаторшпшскую 
эпоху, когда белые гладкие печи переве¬ 
ли ла архитектурное оформление с колои- 
пами, нишами и т. д., размер изразцов 
достигал 1 м. Такие изразцы устойчивы 
при сушке, при обжиге, по боятся резкой 
псромсиы температуры прп остывании. 
■Впоследствии такой черепок прекрасно 
■ведет себя в исчах. 

Что можпо сказать отпосптсльло моро¬ 
зоустойчивости? Живопись па известко¬ 
вом чериіко по подходит для наружной 
облнцовкн, опа идет только па внутрен¬ 
нюю. Для фасадов, для наружной обли¬ 
цовки это слишком маленький размер. 
Масштаб этих изделий определяется мо¬ 
дулем человеческой руки ц кнетп. Это 
небольшие мозаики. Единицей же фасад¬ 
ного модуля является кирпич. 'Все, что 
мопыпо кирпича, нельзя поместить па 
фасаде. 
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И н ж. П. С. К ут е нь 

Гжельскому заводу было даио задание, 
совершенно отличное от тех, какие иолу- 
чили другие предприятия. Мы по долж¬ 
ны были изобретать пошью материалы. 
Пород нами стояла более скромная^ по ие 
метео почетная задача—использовать ужо 
существующую технику и все, что сде¬ 
лало де пас п в паше время. 

іВ техническом отношении паша задача 
сводилась к тому, чтобы при получении 
индивидуальных патіо и картин разрабо¬ 
тать то .методы, при которых можно бы¬ 
ло бы легче и лучшо использовать гла- 
оурн, эмали и т. д. 

(В своих работах мы учитывали, что 
мелеем пользоваться только вполне до¬ 
ступными, но слишком дефицитными, не 
импортными материалами, по такими, что¬ 
бы наиболее полно можно было предста¬ 
вить все в задаппых эскизах. 

Мы должны были сделать четыре об¬ 
разца: один терракотовый барельеф, одно¬ 
тонный орнамент кз многоцветной терра¬ 
коты п два майоликовых паппо, одно не¬ 
большое в іі -м 2 и другое па определенную 
тему. 

У пас был барельеф «Колхозник с бы¬ 
ком». Модель выполнена скульптором па 
пашем заводе. Встал вопрос о том, как 
лучше сделать этот барельеф. Размер ого 
должен быть 3 м 2 . Задача решалась бы 
очень быстро, если бы можно было сде¬ 
лать в керамике форму и оттиснуть сра¬ 
зу весь барельеф, по это по входило в 
наше задание. Барельеф мог быть пло¬ 
щадью в 10 м 2 , и тоща для пего пс па- 
шлось бы печи. Вопрос надо было ре¬ 
шить по-ипому. 

■Прежде, чем начать работу, мы осмот¬ 
рели барельеф па Комсомольской площа¬ 
ди, прекрасную работу завода лмепп 
Булганина, замечательную работу керами¬ 
ческой устаповкп п магазине «Сыр». По¬ 
знакомились с литературными п музей¬ 
ными материалами. 

іВ отношении терракоты мы пришли к 
убеждению, что лучшо всего разделить ба¬ 
рельеф на блоки, чтобы оп имел больше 
связи со стопой п поспл характер мону¬ 
ментальности. Причем, разделяя пд блоки, 
мы даже сохрапллл ниш почти нормаль¬ 
ного вида, соответствующего швам клад¬ 
ки. Это, во-первых, позволило пам раз¬ 
делить всю скульптуру па более мелкие 
части я хорошо обжечь их, чтобы пс по¬ 


лучилось деформации. (Во-вторых, это да¬ 
вало возможность в дальнейшем перейти к 
более крупный вещам. 

Раоделнв нашу скульптуру па части, мы 
столкпулпсь с другим препятствием. Ес¬ 
ли бы пашу модель просто разрезали на 
блоки, то при сборке и оставлении швов 
у наг, получился бы іішеошміьмі рису¬ 
нок. Пришлось бы делать швы в самой 
модели., тане, чтобы па том место, тдо про¬ 
ходит шов, соответственным образом сни¬ 
малась скульптурная часть барельефа. 

Мы разобрали барельеф вплоть до от¬ 
дельных гипсовых форм. Ца модели были 
сделаны соответствующие швы п затем 
на каждую часть была сделана форма. 

Барельеф довольно глубокий. Если бы- 
мы дали соответствующую толщіпіу каж¬ 
дой плитке, то барельеф получился бы 
слишком громоздким, слишком толстым. 
Если бы мы делали плнткп очень топки¬ 
ми, то опять-таки при обжиге могла по¬ 
лучиться деформация. 

В конце копцов мы лрпшлн к такому 
решению: каждый блок сзади имел рум- 
фу, обычпую для кафельных изделий. Те¬ 
ло такого пустотелого блока не слишком 
отяжелялось. Гжель богата разными гли¬ 
нами, поэтому мы пользовались местны¬ 
ми материалами. В зіассс у пас участву¬ 
ет также и 'ппшошкейцаірская іѵмига, ко¬ 
торую мы получаем с большим трудом. 
По в ближайшее время мы се, всролтпо, 
тоже заменим, так как возле Гжсля есть 
н тугоплавкие, п почти огнеупорные, и 
•огжмілавкне глины. Мы работали па мн- 
нппекпх глипах. 

Тот цвет, который имеет наш барельеф, 
мы получили, иодараипгвая сто 6%-іной 
окисью железа. Мы могли бы получить 
этот цвет, добавляя красную глипу, од¬ 
нако, нам пс хотелось этого делать, так 
как глігаа очень опіеплавкая и содержит 
много прпмсссй углекислой извести, ко¬ 
торая зачастую встречается отдельными 
скоплениями н может вызнать дутше. По¬ 
этому мы решили перейти на более чи¬ 
стую гліпіу, а міппшекно глины н песок 
дают крсмоватьгіі цвет. 

Тезшература обжига 1 180° Ц. Режим 
представляет собой постепенный подъем 
в течение 20—22 час. Этот режим осу¬ 
ществлялся в нашем лабораторпом горне. 

(Кроме барельефа мы выполнили орна¬ 
мент из мпогоппстпой терракоты. Дпя 
этого была разработана палитра цветных 
масс, которые окрашивались окислами 
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металлов. Здесь пришлось лам преодоле¬ 
вать значительные трудности. 

іВо-псрвых, пам лужей был непрерыв¬ 
ный ориамепт. Если бы оп был разрезай 
на отдельные плитки, получилась бы 
неприятная сетка. Мы получили ого 
очень просто. Кусок орнамента мы раз¬ 
делили па две части, на каждую часть от- 
лллп форму. Вышли два четырехугольных 
куска. Затеи получили отформованное из¬ 
делие ш двух масс па каркасной 
■массе, так ка к надел не толстостонное, а 
тратить окислы металла на всю массу 
мы нс могли, это стояло чіы очень доро¬ 
го. Поэтому мы накладывали многоцвет¬ 
ную массу по рисунку в другую форму, 
затем закладывали каркасную массу, 
причем каркасная и цветная масса имеют 
одну и ту же усадку, одпп и тот же 
состав. 

Затем отформоваппый высохший орна¬ 
мент, который находился ужо в твердом 
состоянии, разрезали по шву, просто от 
рукн. 

Для чего мы это делали? Во-первых, 
большие плиты при сушке могут коро¬ 
биться, тянуться. Во-вторых, легче было 
соединить отдельные части н продолжить 
весь орнамент. В разрезаппом виде он у 
нас сох ю тех нор, пока по сажали его 
в печь. Температура обжига была 
I 180° Ц. 

Следующий мід -облицовки — жи¬ 
вописное майоликовое нанио. Первое пан¬ 
но — птица, а другое — фигура Алек¬ 
сандра Невского. 

Мы получили просто эскизы—один в 
виде фотографии, а другой—выполненный 
художннком-архнтсктором Егоровым. 

іІСогда мы просмотрели эскизы п палит¬ 
ру, которую надо разработать, нам каза¬ 
лось, что это чрезвычайно просто, н мы 
с самого начала взялись за это дело с 
гораздо более легкой душой, чем это де¬ 
лали впоследствии. Мы подобрали палит¬ 
ру цветных глазурей, эмалей, ангобов 
и т. д. 

(Мы работали все время совместно с 
художниками, а нм, как на грех, прави¬ 
лись одновременно глазури разпой техни¬ 
ки, глазури рапного обжига, которыо сов¬ 
местить в одном панно чрезвычайно труд¬ 
но. И, действительно, если бы мы пошли 
по тому пути, по которому было выпол¬ 
нено панно на Комсомольской плрщадп, 
то мы сделали бы опшбку, потому что 
там есть пскоторый элсмспт подражания 
МіІСЛЯПОЙ живописи, и мы вынуждены бы¬ 
ли бы на одну н ту же плитку наносить 


разные глазури. Когда мы подбирали та¬ 
кие глазури, которые обжигались при 
одпой .температуре, художники заяпллли, 
что это по годится, что от каждого ма¬ 
териала нужно брать самое лучшее, что 
он может дать. Они нс хотели призна¬ 
вать, что если одна глазурь хороша при 
одних условиях, а другая — при других 
условиях, то нельзя их совмещать. 

Это натолкнуло нас па мысль расчле¬ 
нить, разделить паппо, несмотря па слол;- 
ность его рисунка. Этим мы избавлялись, 
от той сетки, которая получается от пли¬ 
ток и назойливо мешает рассматривать 
самый сюжет, а с другой стороны — по¬ 
могали и в техническом отношении. 

Мы решили разрезать наши изделия не 
только по коптуру, по п по цветам. Но- 
как выполнить эту 'задачу? Водь каж- 
дый кусок имеет свою форму. Если бы 
повторялись орнаменты, мы имели бы 
несколько деталей, тогда мы сделали бы 
на них гішігстыс формы—н псе было бы 
прскраспо. Здесь же каждый кусок пред¬ 
ставляет отдельный сложный элсмспт да 
притом этих кусков очепь много, напри¬ 
мер, в «іАлоксавдро 'Невском» 327 кус¬ 
ков. Делать па них 327 форм из гпнеа 
чрезвычайно трудно да еще общим раз- 

іМСірОІМ Б '3 ІМ'. 

Этот способ для пас не годился. Мы 
опробовали его па маленьком панно 
«.Птица» б 1 м-. Мы сделали один пласт 
чрезвычайно маленький, через кальку 
нанесли рнсуиок, а потом от руки раз¬ 
резали рисунок. Получилось доводим- 
хорошо, швы подошли. Но возпнк другой 
вопрос. Известно, как сильно влияют 
перепады температуры в ночах на уве¬ 
личение количества брака. Предположим, 
одпа плитка нс вышла. Как же се заме¬ 
нить, если се разрезали от руки? Заме¬ 
нить чрезвычайно трудно. Да кроме то¬ 
го, ослп мы будем делать большое коли¬ 
чество плиток, то такие пласты пабпвать 
невозможно. 'Следовательно, разрезать, 
плоскость нельзя. Формовка в гипсовых 
формах дорога и требует большого коли¬ 
чества материала. Мы от этого тоже от¬ 
казались. 

в нашем расноряжоппп был опыт од- 
пого паучпо-псслсдоватсльского институ¬ 
та — Узбекского Института .Местной 
Промышленности, — который, шготовляп 
свою работу для выставки, раскатывал 
пласты, делал шаблоны из дерева, при¬ 
кладывал к пласту шаблон и вокруг каж¬ 
дого из ппх отрезал пожом плитку той 
конфигурации, какая была необходима. 
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Но,для этого, во-первых, нужно было 
иметь квалифицированного модельщика, 
а во-шторых, заготовлять модели па 
327 деталей очень трудно. Тогда мы это 
дело усовершенствовали. Перенесенный 
на кальку рисунок был переведен после 
этого на фанеру, а затем мы посадили 
мальчиков распиливать всю эту фанеру. 
Таким образом получились фанерные 
шаблоны. Пласты при определенной вла¬ 
жности заготовлялись імалоквалифшифо- 
ванпыми силами. Шаблоны мы помечали 
■ соответствующим номером сверху, для 
того чтобы рабочие нх не перепутали. 
Благодаря этому мы получили возмож¬ 
ность нарезать сколько угодно раз одни 
и те жо детали панно. Чрезвычайная 
легкость и простота замспы одного куска 
другим давали возможность эксперимен¬ 
тировать и нодбпрать необходимые гла¬ 
зури н цвета без всякого риска. 

Возникла новая задача. При какой 
температуре обжигать? Тут было очень 
легко впасть в ошибку, так как глазури 
коралла обжигаются при температуре в 
С>00°Ц. оуірмяшыс —при температуре в 
900° Ц., большинство — -при 1 000° Ц, 
железистые—при 1 200° Ц. 

Мы пришли к выводу, что для испыта¬ 
ний па удар надо обясигать при более вы¬ 
сокой температуре, т. с. получать оконча¬ 
тельную усадку материала. Мы так и по¬ 
ступили. Мы обжигали при температуре 
1 180°ІІ] и'отдельные куекп но глазурова- 
- л іг темн глазурями, которые нам необхо¬ 
димы. 

По здесь мы столкнулись с новым об¬ 
стоятельством. Палитра керамических 
красок, как бы опа ни была хорошо 
сделана, еще но завершает всего дела. 
Можно иметь очень хорошие глазури, хо- 
роншо эмали, п в то же вромя будет труд¬ 
но получить пполпо подходящее по рисун¬ 
ку панно. Я сейчас поясню это на при¬ 
мере. Мы сделали одни из орпаментов — 
птицу. Совершенно точно по литограф¬ 
скому рнсупку подобрали краски. Вблизи 
получилось прекрасно. Когда же собрали 
.умеете псе наиііо, хоть выбрасывай! Одна 


краска забивает другую. Вблизи ещо мож¬ 
но 'смотреть, по отойдешь метров на 10, и 
все пропадает. Даже меняются некоторые 
цвета, мспяегсл топ глазури. Вот это дей¬ 
ствие расстояния заставило нас более 
внимательно подойти к работе над фигурой 
Александра Невского. Первый вариапт, ко¬ 
торый мы выполнили, был свежее, ярче, 
глазури были более сочные, по мы его 
в конце концов забраковали. Тут следует 
■взять за основу по только подражание 
рпсупку, эскизу художника, тут необхо¬ 
димо учесть приемы художпнка еще п в 
процессе окончательной работы, потому 
что 'согласовать н подобрать івсо топа 
вместо в определенной композиции пред¬ 
ставляет также, носомлоппо, очень боль¬ 
шую задачу. 

іВ пашей работе имеется еще много не¬ 
достатков. Одппм пз недостатков, который 
спльпсо всего бросается в глаза, это боль¬ 
шой цек <в глазури. Правда, для декора¬ 
тивных вещей цек по есть технический 
недостаток материала в полном смысле 
слова. Если по будет цека сегодня, то он 
неизбежно появится через 60 пли через 
100 лет. А так как Дворец Советов рас¬ 
считал по па 100 и не па 200 лет, а на 
тысячелетия, то нужно подумать пад тем, 
чтобы цока по было. Одпако какой бы 
черепок вы пн взяли, в коіщо концов в 
пом цек образуется. По ведь цек цску 
рознь. В своей работе мы думаем добиться 
болсо тщатсльпого согласования тлаэури с 
черепком, чтобы не получать цека хотя 
бы сегодпя, т. с. чтобы пмоть наибольшее 
сращсшіо глазури с черепком. В таком 
случае, несмотря па цек, вещь будет жить 
очоиь долго, что мы и видим па средне¬ 
азиатских образцах. 

В дальнейшем нам нужно улучшать на¬ 
ши глазури, эмали, аигобы п т. д. 

Одпако, возможности у пас очень огра¬ 
ничены. Для того, чтобы делать большие 
декоративные вещи, которые пужпо рас¬ 
сматривать издали, па расстоянии нс мс- 
псо 25 м, необходимо имоть большие про¬ 
изводственные площади, хорошее оборудо¬ 
вание. В связи с этим возникает вопрос 
о реконструкции нашего завода. 
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РЕЗОЛЮЦИЯ СЕКЦИИ КЕРАМИКИ 
ЗАСЛУШАВ ДОКЛАДЫ И СООБЩЕНИЯ: 


1) аірхзпгоісгора Т. <І>. Моллевой (Отдел 
отделочных работ) — «О работах по 
изысканиям высококачественных керами¬ 
ческих отделочных материалов для Дворца 
Сопотои»; 

2) лроф. іМ. II. Кошуріигікова (Госу¬ 
дарственный Иаучио-Дсслсдовательскпй 
Институт Кирпича н Вяжущтгх) —«О но- 
лучеішнг агеокальюіпх малоогсттрающих- 
пг ш.іаггок для иолов Дворца Советов; 

3) лроф. А. іВ. Филлшюва (Керами¬ 
ческая усталовііа лабоіраторнл Академии 
Архитектуры) — «О работах, оіроведот- 
лых но заданиям Строительства Дворца Со¬ 
ветов по темам: бесшовная ікорампческая 
облицовка и живописная майолика для 
іѵлутрсилігх облицовок (роелнеь ио сырой 
эмали)»; 

4) ннж. И. іВ. іВухарева (Корампжо-плп- 
точлыіі завод имели Булганина) — «О 
результатах экспериментальных работ, 
проведенных ло задапиям Строительства 

. Дворца Советов, ло освоению новых видов 
глазурей л облицовочных, глазуроваппых 
плиток для облицовки стен, проводимых 
ло заданию Строительства Дворца Сове¬ 
тов»; 

5) ннж. П. А. Черплік (Харьковский 
завод метлахских плиток) — «Об освое¬ 
нии норфпровидных плиток для иолов 
Дворца Советов»; 

0) итак. II. С. ійутшь «Гжельскія Гі за¬ 
вод «'Всокохудожлнк») — Об экспери¬ 
ментальных работах но терракоте, рез¬ 
ной но 'контуру майолике и но апгобщю- 
іііашіому черенку»; 

а также выступления специалистов 
научно-исследовательских оргапнзацнн іг 
промышленности. 

'К о я ф о р о я и и л л о с т а іи о в л л о т: 

1. Отметить, что за 1930—'1940 гг. 
но заданиям Управления Строительства 
Дворца Советов рядом промышленных 
предприятии л научпо-псслсдоватсльскпх 
институтов ігровсдспы эксперименталь¬ 
ные работы ло изысканию высококачсст- 
лсіпіых керамических материалов и раз¬ 
работке технических условий для Двор¬ 
ца Советов. В результате этих работ раз¬ 
решены следующие задачи: 

а) на Харьковском заводе пмсии 8-й 
годовщины Октября освоено производство 
ііорфцровидных плиток для иолов из 
естественных различно окрашеипых 
глин; 


б) да заводе имели Булганина впервые 
разработана палитра легкоплавких бсе- 
сишіцоных гндроборпцптовых глазурей, 
матовых и глянцевых, а также палитра 
полевошпатовых, матовых и гляицсвых 
глазурей; получены новые виды декора¬ 
тивных глазурованных плиток — иод- 
глазурпая печать, кракле, кристалличе¬ 
ские глазури л другие разновидности; 

методом сухого прессования освосио 
производство рельефных и гладких фризо¬ 
вых и пліштуспых плиток, а также обли¬ 
цовочных плиток с зак'руглеииыми граня¬ 
ми; 

в) па Гжельском заводе «Всскохудож- 
ник» освоены новые типы ірозпой по кон¬ 
туру майолики (но актированному че¬ 
ренку); получены образцы одноцветной 
торра'коты с .рельефом и резной но коцту- 
ру цветиой терракоты; 

г) па Керамической установке Академии 
Аірхитсктуіры ССОР разработана иалитра 
ксрампічоских красок для майоликовой ірос- 
лиеи, но вырабатывавшихся в ССОР, и но¬ 
вый вид отделочного материала — бесшов¬ 
ная керамическая облицовка; 

д) проведела лабораторная проработка 
песікользящих л малопстшрающцхся пли¬ 
ток для полов с добавками пирофиллита 
(лроф. М. II. Кошуршіков); 

е) Институтом Кирпичной Промышлен¬ 
ности разработана палитра глазурованно¬ 
го облицовочиого кирпича. 

2. 'Принять представленные (Конферен¬ 
ции проекты тохиичосашх условий для оо- 
лнцовочиых глазуроваяшых плиток, мет¬ 
лахских плиток для лолов, метлахской 
мозаики, поірфіііровпдиых плиток, майоли¬ 
ковой терракоты в редакции Овдела от¬ 
делочных работ Строительства Дворца Со¬ 
ветов с поправками, виссонными Копфо- 
ірепцпей, поручив окончательную редак¬ 
цию комиссии в составе: акад. П. П. Буд¬ 
никова, проф. Р. Л. Певзнера л проф. 
А. В. Филиппова. Принимая во внимание 
псобходігаость уточнить методику для ио- 
лучоіші шраівильиой оценки качества, 
просить йКіС при іСППК СООР уточнить 
стандартные методы пешытаішш керамиче¬ 
ских облицовочных материалов. 

В лабораториях и ОЖ заводов, выпол¬ 
няющих заказы Дворца Советов, устано¬ 
вить систему технического контроля в со¬ 
ответствии с «ршіятыми техническими 
условиями. 
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3. В соответствии с полученными ре¬ 
зультатами научно-исследовательских и 
экспериментальных работ, считать возмож¬ 
ным организовать массовый выпуск сле¬ 
дующей промышленной иродуікцнн: 

а) бесшовной керамической облицовки, 

б) тлазуроташпых облицовочных пли¬ 
ток с матовыми тлазуримн, гидроборацито- 
вымн и другими бессвшщовымц глазуря¬ 
ми, 

в) декоративных тлазуроваппых плиток 
(подглазурная почать, кракле, кристалли¬ 
ческие и другие), 

г) архитектурной майолики (рельефная 
и плоская), 

д) архитектурной терракоты. 

4. Продолжитъ дальнейшую аюснсрп- 
моиталыгую проработку следующих вопро¬ 
сов: 

а) капествеппыо показатели порфиро- 
видных плиток в отношения прочности па 
удар, водопоглощенис и др. необходимо до¬ 
вести де нормы технических условий 
Строительства Дворца Советов; 

б) получение в пояузаводскнх условиях 
нескользящих малоистцрающихся керами¬ 
ческих плиток с добавками пирофиллита, 
которые по фігзико -механическим свой¬ 
ствам (сопротивление удару, водошоглощас- 
мость и пр.) отвечали бы нормам для мет¬ 
лахских плиток Строительства Дворца Со¬ 
ветов. 

б. Считать цслосообразігам и необхо¬ 
димым дальнейшее проведение экспери¬ 
ментальных работ: 

а) но расширению ассортиментов не¬ 
скользких малонстираіощихся плиток и 
рекомендовать включить эту тему в план 
работ паучио-псследоватсльских лаборато¬ 
рий втузов и институтов; 

б) по крушюразмерпым метлахским 
плиткам (200 X 200 ы); 

в) по терракоте с малопористой поверх¬ 
ностью черенка, сохранив нормальную по¬ 
ристость тыльной стороны; 

6. Расширить спецификацию майолико¬ 
вых облицовок, добиться получения роз¬ 
ных по контуру и других крупноразмер¬ 
ных панно различных видов и техники. 

7. Разработать технические условия 
для нескользящих метлахских плиток для 
полов. 

в. Освоить фауэртон для крупных са- 
питарпых узлов. 

9. Добиться получения вью око декора¬ 
тивных глазурей полуфарфоровых масс 
для Дворца Советов. 

10. Чтобы обеспечить Строительство 
Дворца Советов шысококачествоаиьшг ке- 
раытоокшпи облицовочными материала¬ 


ми, считать необходимым провести сле¬ 
дующие мероприятия: 

а) просить руководство Строительства 
Дворца Советов обратить внимание Народ¬ 
ных (Комиссариатов Стройматериалов 
ССОР, РСФСР и УССР па необходимость 
создания твердых сырьевых баз для кера¬ 
мических предприятий. Без этих баз пред¬ 
приятия не смогут выполнять заказы 
Дворца Смитов (заводы метлахских пли¬ 
ток, (Московский завод имени Булганина и 
другие); 

б) добиться создания твердых сырьевых 
баз для керамических заводов, чтобы со¬ 
хранить на последних правильный техно¬ 
логический процесс (славянская глина, 
дружковекал, иевошвсйцарская). Провести 
необходимые мероприятия но подготовке и 
закреплению кадров; 

в) добиться реконструкции шродцрин- 
тий-поставщиков для (Дворца Советов (Мо¬ 
сковский завод имени Булгапшіа, Харь¬ 
ковский завод шепи 5-й годовщины Ок¬ 
тября, Гжельский завод и другие). 

11. Отмстить, что предприятия керами¬ 
ческой промышленности нс обеспечены ис- 
обходігмыми красителями для выполпснил 
заказов Дворца Советов. Отсутствуют ко¬ 
бальтовые красители, жидкое золото, сви¬ 
нец и другие, которые требуются в срав¬ 
нительно небольшом количестве. 

Просить Наркомат Местной Промышлен¬ 
ности РСФСіР обеспечить выпуск этих 
изделий с Дулсвского красочного завода. 

12. Организовать па заводах Харьков¬ 
ском имени Булташша и Гжельских экс¬ 
периментальные цеха для производства 
массовых партий керамических изделий, 
необходимых для Дворца Советов и осво¬ 
енных в полуироизводствешіых условиях. 

13. Организовать на заводах специаль¬ 
ный контроль за качеством продукции 
для Дворца Советов, чтобы систематически 
проводить требуемые но техническим усло¬ 
виям лабораторные испытания. 

14. Организовать подготовку ішотрукто- 
ров-приемщиков для проведения инструк¬ 
тажа по качеству и .приемке пополненных 
облицовочных заводскій работ для Дворца 
Советов. 

15. Просить Президиум Академии Паук 
ССОР создать при Отделении технических 
наук ССОР комиссию по строительным и 
отделочпым материалам. 

16. Поставить перед (Комитетом по Де¬ 
лам Искусств вопрос о необходимости под¬ 
готовки квалифицированных кадров, необ¬ 
ходимых для выполнения майоликовых 
панно и майоликовой росписи. 
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